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ऊ ऊ गे ः (0 में कप 
रोपा बाँस की को5, यह बाँस क्रषकों के शहकाय में सदा व्यवहृत होता है | 
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एक आदिवासो महिला अपनी जीपघिका क लिए चटाई बनाने में संलग्न | 
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अपने उपयोग की वस्तुओं की बुनाई में संलग्न कुछ आदिवासी | 
बुनाई की यह प्रणाली बड़ी सरल है। 
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बंश-परम्परागत बाँस-शिल्प का पेशा 
करनेवाले ग्रामीण कलाकार 
टोकरी की बुनाई में 
संलग्न | 
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६३ | 


आदिवासियों के देनिक व्यवहार की व॑स्तुए , जिन्हें वे मछली पकड़ने के काम में व्यवहृत करते हैं 
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ऊपर : आदिवासियों के यहाँ व्यवहार में आनेवाली पेटी, जिसमें गृह-सामान रखे जाते हैं | 
नीचे : पत्तियों क पालने के निमित्त पिंजड़ा | 
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ऊपर : विशेषतः 
आदिवासियों के 
व्यवहार में आनेवाली 
टोकरी, जिसमें धान 


इत्यादि रखते हें । 


नीचे: वेवाहिक 
मांगलिक कार्य में 
प्रयुक्त हो नेवाली आलं- 
कारिक टोकरी | 
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द्ेनिक व्यवहार में आनेवाली 
आधुनिक दंग की वस्तुओं 
को बनाने में संलग्न । 


वेणशु शिल्पी 
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आधुनिक स्त्रियों के व्यवहार में आनेबाले हेण्ड बेग.. 
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हेणड बेग के अल्य नमूने । ऊपर का नमूना 
केवल बाँस से निर्मित है। 


नीचे--एक बेग और >्बुल-मेट, जो बाँस 
को कोंपल से तेयार हुए हैं । 
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बाँस के बने दोवार से लटकनेवाले दो प्रकार क फूलदान 


वेणु-शिल्प : फलक १२ 





ऊपर : पत्र-पत्रिकाओं को 
'खने के लिए खड़ी रखनी 
वाली कोली 


नोचे : फूल या फल रखने 
की चंगेली 
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ऊपर : बाजार करने के काम में आनेवाला 


हि 
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नीचे : बाजार करने क काम 


में 
एक अन्‍य प्रकार का दे 
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विभिन्न बनावट के दो आधुनिक येबुल लेम्प 
जो केवल पतली कम चियों से बने हें 
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बाँस की सूक्ष्म कमचियों से बने दो उत्कृष्ट नमने 
फूलदान (ऊपर) : पिटारी (नीचे 


वेण-शिल्प : फलक १७... 


बाँस के बने दो उत्कृष्ट नमूने-- 


ऊपर--खाने की सामग्री रखन की 
भेपोली । 


नीचे--फल इत्यादि रखने का सामान 
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ऊपर : पतली कमचियों से बना हेणडबैग 


नीचे : मोटी कमचियों से बना हेण्डबेग 
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२, फल रखन का अन्य 
प्रकार का टे 


३. चाय आदि परिवेषण 
के काम में आनबाला ट्रे 
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बाँस क खरादे हुए गिलास के कुछ नमूने 
बाँस से बननेवाले सामानों के किनारे 
भाग की विभिन्न बुनावट के कुछ नमने 


ऊपर 
नीचे 
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विभिन्न बनावट के तीन 
खेबुल-लेम्प 
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ऊपर : सर्वोत्कृष्ट वेणु-शिल्प का नमूना, जिसे ट्र क काम में लाया जाता है। इसे लेखक ने 
जापान में अपने हाथों स बनाया था | 

नोचे : उत्कृष्ट वेशु-शिल्प का दूसरा नमूना, जिसका निर्माण केवल बाँस की मोटी फ्टियों से 
हुआ है । इसे ट्रे के काम में लाया जाता है | 
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बाँस के बने खिलौने के कुछ नमूने 
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लेखक द्वारा निर्मित केवल 
बाँस के समानों से बनो 
टेबुल और कुर्सी 
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पुस्तक रखन की पेटी का नमृना 
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वक्तन्य 


बिहार-सरकार द्वारा संस्थापित और संचालित बिहार-राष्ट्रमाषा-परिषद्‌ के 
तत्त्तावधान में प्रति वर्ष अधिकारी विद्वानों द्वारा अपने शोधविषयक साहित्य पर भाषणमाला 
का आयोजन किया जाता है। तदुपरान्त वे भाषणमालाएँ पुस्तकाकार प्रकाशित होती हैं | 
परिषद्‌ का यह परम सौभाग्य है कि अपने जीवन के प्रारम्भ-काल से ही उसे भारत के 
मूधेन्य विद्वानों का हार्दिक सहयोग और मद्जलमय आशीर्वाद प्राप्त है | प्रस्तुत वेणु-शिल्प! 
उती प्रकार की भाषणमाला का एक ग्न्थ-रूप है । 
भारत-प्रसिद्ध चित्रकार श्रीउपेन्द्र महारथी ने गत १६५४७ ईसवी में वेणु-शिह्षप में 
विशेष शिक्षा ग्राप्त करने के लिए जापान की यात्रा की थी। डेढ़-पौने दो साल तक 
वहाँ के विभिन्न कला-संस्थानों में घूम-घूमकर शिक्षा प्राप्त कर वे पटना लौट आये । 
परिषद्‌ के आद्य संचालक आचार्य श्रीशिवपूजन सहाय ने वेणु-शिह््प पर भाषण देने के 
लिए उन्हें आमंत्रित किया । श्रीमहारथीजी ने ग्रसन्नतापूषंक उनका आमंत्रण स्वीकार 
किया। परिणामस्वरूप, मार्च १६५६ ईसवी में, कदमकुआँ-स्थित बविहार-हिन्दी-सा हि त्य- 
सम्मेलन-भवन में वेणु-शिल्प-सम्बन्धी एक बृहत्‌ प्रदर्शनी खोल कर, अपने भाषणों से 
_ श्रीमहारथी ने कई दिनों तक श्रोताओं और दर्शकों को आश्चर्यान्वित, आनन्दित और 
आप्यायित किया | बाँस-जेसी साधारण-सी दीख पड़नेवाली वस्तु से कैसी-कैसी आश्चर्य 
जनक, नेत्रर॑जक और मनोमोहक सामग्री तैयार की जा सकती है, देखते ही बनता था । 
श्रीमहारथी ने ज्ञान और आनन्द का एक नया संसार ही रच दिया है और निश्चय ही 
यह इस विशिष्ट विषय पर हिन्दी क्‍या, किसी भी भाषा में पहली पुस्तक है। उनकी 
भाषणमाला को आज पुस्तक के रूप में प्रकाशित कर सर्वसाधारण पाठकों के सामने प्रस्तुत 
करते हमें परम आह लाद हो रहा है। + 
_ शिल्पशास्त्री श्रीमहारथी ने अपने जन्म से जहाँ उत्कल्-प्रदेश को गौरवान्वित 
किया है, वहाँ उन्होंने बिहार को अपना कार्यक्षेत्र चुनकर यशस्वी किया है। वे भारत- 
प्रसिद्ध कलाकारों में अपना एक विशिष्ट स्थान रखते हैं|. बिहार में चित्रकला के पिछले 
तीस साल में जो उन्नयन और विकास हुए हैं, उनमें श्रीमहारथी का प्रमुख हाथ है| इधर 
कई साल से वे बिहार-सरकार के कुटीर-शिल्प-संस्थान के उच्च पदाधिकारी हैं। 
... प्रस्तुत पुस्तक में वेणु-शिह्प पर जिस रूप में विवेचन किया गया है और अपने 
विवेचन को स्पष्ट करने के लिए लेखक ने जिन उपयोगी चित्रों का सहारा लिया है, वे सारे 
चित्र उनकी अपनी देखरेख में बनाये गये हैं। कुछ बहुमूल्य आर प्लेट उनके द्वारा उपलब्ध 


( २ ) 


किये गये हैं, जिनका यहाँ सन्रिवेश किया गया है। हमें प्रसन्नता है कि इस पुस्तक के 
सजाने-सँवारने में भी उन्होंने अपना अमूल्य समय देकर इसे आकर्षक बनाया है । 

इस ग्रन्थ की उत्तमता और उपादेयता के मूल्यांकन का भार हम सुधी पाठकों पर 
छोड़ते हैं। हम इतना ही कहेंगे कि कला में उपयोगिता और सुन्दरता का ऐसा मणि- 
काँचन योग सर्वथा विरल है। लेखक ने यथास्थान अपनी विशद प्रस्तावना और विषय- 
प्रवेश में इसकी महत्ता सिद्ध कर दी है। इस पुस्तक से वेणु-शिह््प-जिशासु पाठक निश्चित 
रूप से लाभान्वित होंगे | ः 

श्रीमती कमलादेवी चद्भोपाध्याय ने इस पुस्तक का आमुख”' लिखकर इसका 
जो «&गार किया है; उसके लिए हम उनका आभार स्वीकार करते हैं। स्वयं यह 
आमुख ही इस पुस्तक में वर्णित वेणु-कला की सम्भावनाओं एवं इस अन्थ की मौलिकता 
पर सर्चलाइट” फेंकता है, और अपने आप में ही यह (पूर्णमदः पूर्ण मिद! है। श्रीमती 
चद्गोपाध्याय ने अपना यह आसुख अगरेजी में लिखा है, उसे ज्यों-का-त्यों हम दे रहे हैं 
ओर हिन्दी पाठकों के लाभा्थ उसका अनुवाद भी साथ-ही-साथ दे दिया गया है। हमारा 
विश्वास है, परिषद्‌ के अन्य प्रकाशनों की तरह यह पुस्तक भी कला, संस्कृति एवं साधना 
के जिन्ञासुओं का मनस्तोष कर सकेगी | 


संसार जानता है, श्रीमहारथी कूची, रंग और कह्पना के धनी हैं। इस ग्रन्थ ने. 
उनका एक नया पहलू हमारे समक्ष उपस्थित किया और वह यह कि वे हृदय और लेखनी 
के ओर भी बड़े धनी हैं। कलाकार का यह परम मनोंहारी शाब्दिक रूप इस श्रन्थ में 
वस्तुतः निखर आया है | 


भुवनेश्वरनाथ मिश्र 'माधव' 


दोल-पूर्णि मा, २०१७ वि० | 
संचालक 
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प्राक्षथन 


प्रकृति ने मानव की सुख-समृद्धि और साज-सज्जा के 
लिए जितने भी साधन दिये है, उनमें वेणु (बाँस) का 
स्थान सवोपरि है। लगभग नारियल के ही पेड़ के सहश 
वेणु के भी अनेक उपयोग हैं। इससे घरती की शोभा 
और सुषमा बढ़ती है और यह उसे शीतलता तथा छाया 
प्रदान करता है। इसकी कोंपल सुस्वादु होती है और 
लोग सुरुचि के साथ खाते हैं। इसके आरोग्यप्रद गुणों 
के कारण इसका उपयोग ओषधि के रूप में भी होता है। 
सारांश यह कि यह छुप्पर, छाजन और चटाई से लेकर 
आकर्षक हाथ बेंग (फोला या बढुआ), प्याला, मारी 
(गड़ू आ) तथा उपस्कर (खाट, चौकी, कुर्सी, मेज इत्यादि) 
तक निर्मित करने के काम में व्यवहृत होता है। वास्तव 
में इसके उपयोग अनगिनत हैं| संक्षेप में यह कि गहस्थी 
का सारा घर वेणु के विविध उपादानों से सजाया जा 
सकता है। महारथीजी ने इस बहुमूल्य पुस्तक में केवल 
वेणु के अनेक उपयोगों का ही वर्णन नहीं किया है, अपितु 
विस्तार के साथ, स्पष्टतापूर्वक, अपने चित्रों के सहारे, 
उनको अच्छी तरह समझाया भी है। 

यह पुस्तक केबल उपयोग-विधियों का सूची-मात्र 
अथवा उनकी गणना करानेवाली ही नहीं है, प्रत्युत 
लेखक ने इसमें वेणु के ऐतिहासिक पए्रष्ठभूमि की अनेक 
रोचक बातें भी बतलाई हैं। विशेषतः बोद्धधर्म से 
वेणुशिल्प के घनिष्ठ सम्बन्ध और इसके विकास तथा 
विस्तृत उपयोग-बेविध्य पर भी प्रकाश डाला है। वेणु के 
सम्बन्ध में उन्होंने जो ज्ञातव्य विवरण प्रस्तुत किये हैं, वे 


 बहुतों के लिए तो संभवतः बिलकुल ही नये होंगे | इस 


प्रकार यह निश्चित बात है कि सुदूरवरत्ती जापान से 
वेणु-निर्मित दिखाऊ वस्तुओं के हमारे देश में प्रचलित 


होने के पूर्व से ही भारत में वेणु एक स्बमान्य वनस्पति 


६. एल 


रहा है। वास्तव में, सजावट के निमित्त लोहे की 
पती लियों के समान वेणु की कमचियों का व्यवहार बहुत 
दिनों से होता आ रहा है। रचना की दृढता और 
लालित्य की दृष्टि से तो वेणुशिल्प हाथी-दाँत के बने 
शिल्प-जेंसा ही प्रतीत होता है | | 

वेणु तथा इसकी उपयोगी प्रणालियों से समृद्ध-संबलित 
इस सर्वोत्कृष्ट कृति के कारण हमलोग श्रीमहारथीजी के प्रति 
अत्यन्त आमारी हैं। विशेषकर उन्होंने इस पुस्तक में 
वेणु के उपयोग के जो व्यावहारिक संकेत प्रस्तुत किये हैं, 
उनसे इस ज्षेत्र में काम करने एवं रुचि रखनेवाले लोग 
इसका विविध भाँति से उपयोग करके बहुत अधिक 
लाभान्वित होंगे। वेणु के महत्त्व को प्रकाश में लाने में 
उन्होंने केवल विविध उपयोगों में आनेवाली इस अतिशुय 
महत्त्वपूर्ण वनस्पति को लोकप्रिय बनाकर ही नहीं, अपितु 
इसकी प्रतिष्ठा एवं सर्वमान्यता की मर्यादा को पुनरुज्जीवित 
करके एक विशिष्ट सेवा-कार्य सम्पन्न किया है। मेरा 
यह अनुरोध है कि इस पुस्तक का अनुवाद यथासम्भव 
अनेकानेक भाषाओं में हो, ताकि वेणु से संबद्ध यह सुन्दर 
पुस्तक अधिकाधिक लोगों को सुलभ हो सके । 


-कमलादेवी चट्टोपाध्याय 
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छद्यातां िद्रांणाबों शशाएांत्र गए 
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सम्प्रत्रि क्‍ 
में श्रीमहारथी ओर उनके कार्यों से भल्ती भाँति परिचित हूँ। ये एक अच्छे 
कलाकार, परिकल्पक, प्रसाधक तथा शिल्पकार हैं। सन्‌ १६५२ ई० में पहली बार में इनके 
सम्पर्क में आया। उस समय ( १६५२-५७ ) मैं बिहार का राज्यपाल थां। ऐसे व्यक्ति 
विरल हैं। कला के प्रति इनका अनुराग स्पृहणीय है | परन्तु, में सोच नहीं सकता था कि 
ये एक ऐसे विषय का निष्णात लेखक भी हो सकते हैं, जिससे इनका सीधा संबंध नहीं है। 
इन्होंने एक श्रद्धावान्‌ जिद्रार्थी के रूप में वेशु-शिल्व में अपने-आपको खपाकर 
अपनी जापान-यात्रा को पूर्णुरूपेण सफल बनाया हे। प्रस्तुत पुस्तक, इनके जापान-प्रवोस 
के समय उक्त शिल्प के गंमीर एवं एकनिष्ठ अध्ययन, तत्पश्चात्‌ भारतवर्ष में उसके प्रयोग 
का प्रतिफलन प्रतीत होती है। 
सैंद्धान्तिक एवं प्रयोगात्मक, दोनों ही दृष्टियों से यह अपने विषय का सर्वथा मौलिक 
ग्रथ है| हमारे समृद्ध बनों में उत्पन्न इस बनस्पतिराज वेणु के परम्परागत विविध उपयोगों 
पर भी अपने ढंग की यह एक ही पुस्तक है। हमें विश्वास है कि इस शिल्प के विकास 
में अभिरुचि रखनेवाले प्रत्येक व्यक्ति के लिए यह पुस्तक उपयोगी सिद्ध होगी | पूरी पुस्तक 
का अथवा इसुके संच्चिततीकरण का अनुवाद भारतवष की विभिन्न भाषाओं में प्रस्तुत होगा, 
ऐसी आशा है। द 
क्‍ का . आर० आर० दिवाकर 
केन्द्रीय कार्यालय : राजघाट, - ( भूतपूर्व राज्यपाल, बिहार) 
नई दिल्‍ली-१ अध्यक्ष, गांधी-स्मारक-निधि 
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लेखक जापान में एक प्रख्यात वेणु-शिल्पी से 
उत्कृष्ट वस्तुओं के निर्माण की शिक्षा प्राप्त करते हुए | 


प्रस्ावना 


हस्तशिल्पों का विकास किस काल में हुआ, यह ठीक-ठीक बताना कठिन है। 
किन्तु, प्राणिशास्त्रवेत्तूओं ओर समाजशास्त्रियों की राय में मानव के विकास में उसके हाथों 
और अँग्रुलियों की देन सर्बोपरि है। मनुष्य ने अपने विकास के क्रम में हिमयुग की 
आद्रव ता से बचने के लिए सर्वप्रथम पहाड़ों की गुफाओं को अपना घर बनाया होगा और 
जीवन-रक्षा के लिए जानवरों का शिकार कर एवं फलमूल को तोड़-खोदकर अपने पेट की 
समस्या हल की होगी। अपनेसे बलवान्‌ वन्य पशुओं का सामना करने के लिए तथा 
आखेट की सुविधा के लिए भी उसने उस समय पत्थर तथा हडडी के कठोर टुकड़ों का प्रहरण 
के रूप में प्रयोग करना भी सीखा | इस प्रकार अपने अध्यवसाय, बुद्धि और अनुभव के 
उपयोग से उसने प्रकृति के अद्भुत रूपों और अपने सहचर प्राणियों पर भी प्रग्नता स्थापित 
करने का उपक्रम किया, जिसमें उसके हाथों का ही वैशिष्टय प्रमुख रहा | 

भूग्म ने प्रमाणित कर दिया है कि आदिम मनुष्य के प्रारंभिक हथियार पत्थर 
ओर हडडी के थे। सादे पत्थर के अनगढ़ टुकड़े ही उस समय हथियार के काम में लाये 
गये थे। कालक्रम से मनुष्य ने फिर अपने हाथों के सहारे पत्थरों से हथियारों का गढ़ना 
भी सीख लिया| पत्थरों की गढ़ाई में वह उस समय निपुण नहीं हो सका था, अतः घने 
जंगलों में जाकर और दुर्गम पर्बतों पर चढ़कर दूसरे पत्थरों को काटना और उससे अच्छे 
हथियारों का बनाना उसके लिए कठिन था। ल्लेकिन हाथों से हथियारों एवं उपकरणों 
का प्रयोग कर वह जीवन-यापन में समस्त प्राणियों का अग्रणी बन गया। शारीरिक और 
पाश बिक बल में दूसरे-दूसरे प्राणियों से कम होते हुए भी वह शस्त्र चलाकर बड़े-से-बड़े 
जीवों पर बिजयी हुआ। इस प्रकार, आदिम मनुष्य का इतिहास उसके हाथ और उसकी 
बुद्धि की कुशलता पर आधारित समाज के विकास का इतिहास स्वीकृत प्रतीत होता है। 
उन सारी घटनाओं की समीक्षा करने पर ऐसा कहा जा सकता है कि शिल्पों के विकास का 


यही आदिम इतिहास हो सकता है पति हे 
अपने ज्ञान के प्रथम चरण में मनुष्य ने पेट की समस्या के लिए, जंगलों की देखा- 


देखी, अपने आवास-स्थान के आसपास फूलों और फलों के पेड़ों को भी लगाना सीखा | एक 
स्थान पर रहने में जब उसने आराम का अनुभव किया, तब इसके साथ-साथ फूलों और फलों 
का लाभ देखकर अन्यान्य पौधों की उपयोगिता भी समझक्की | इससे उसकी मनोव॒ति जिज्ञासु 
बनी और फलाफल के आधार पर कृषि का आरम्म हुआ | उसीसे सभ्यता का उदय हुआ | 
समूहों, उप-समूहों में बँध जाने से गाँव, जनपद आदि की रूपरेखा सामने आई। सामूहिक 
व्यवस्था के लिए समाज का गठन हुआ। सामाजिक जीवन को संगठित करने के लिए 


( ख ) 
नई-नई आवश्यकताएँ. आती गई और हर आवश्यकता को पूरा करने के लिए नई-नईं _ 
चीजों का निर्माण होने लगा। क्ृषि-कार्य में दिन-प्रतिदिन प्रगति होती गई और 
साथ-साथ कृषि-कार्य के लिए आवश्यक चीजों का भी आविष्कार होने लगा। 
प्रकृति मनुष्य के सामने सहायिका के रूप में अब खड़ी हुईं। समाज-व्यवस्था के सिलसिले 
में एक जगह स्थायी रूप से वास करने के कारण गरह-निर्माण की ओर भी उसका ध्यान 
गया | जहाँ अच्छे औजार के अभाव में किसी भी वस्तु को सुन्दर रूपरेखा देना मनुष्य 
के लिए असंभव जान पड़ा था, वहाँ अब खोज के आधार पर धातु के हथियार बनने 
 लगे। उन हथियारों के द्वारा प्रत्येक चीज में सुन्दरता का रूप-निरूपण करना भी उसके 
लिए अब सहज हो गया। उन धातु-निर्मित हथियारों के द्वारा बनी प्रत्येक चीज में 
सादगी के साथ अपूर्व भव्यता प्रस्फुटित होने लगी | ग्रह-निर्माण और कृषि-कार्य में भी उन 
चीजों का उपयोग बराबर होने लगा | आवश्यकता के अनुसार नये-नये ओजार बनाने की 
दिशा में मनुष्य की खोज जारी रही, जिससे उसमें बोद्धिक विकास का क्रम बढ़ता गया 
और आशातीत प्रगति होती रही | ही 

सुतराम्‌, उस समय उन ओऔजारों की प्राप्ति प्राकृतिक कच्चे सामानों से हुईं, जो 
सहज सुलभ थे और जो उन ओजारों के लिए आसान थे। नाना वृक्षों, वनस्पतियों, 
प्रस्तर आदि की प्राप्ति के क्रम में सबसे आसान उसे बाँस मिला | बाँस की बनावट सीधी 
होने के कारण वह उनकी कमचियाँ सरलतापूर्वक काट लेता था, ओर आसानी से उनका 
व्यवहार कर लिया करता था। गाँठ या गिरह को छोड़कर बाँस के पोर की बनावट 
में प्रकृति-दत्त सुन्दरता और चिकनापन होने के कारण मामूली औजारों से मजे में काम 
चल जाता था। सच तो यह है कि जिस समय धातु की उपादेयता सामने नहीं आई 
थी एवं घातु-निर्मित बरतनों का चलन नहीं हुआ था, उस समय एकमात्र बाँस ही उसके 
सभी तरह की आवश्यकताओं की पूर्ति करने का संबल था। धातु से सामान आविष्कृत 
होने तक बाँस से बने जलपात्र, तेल रखने के पात्र, घान आदि अन्‍्नों को मापने के बरतन 
आदि वस्तुएँ काम में लाई जाती थीं। बाँस में सबसे बड़ी विशेषता यह थी कि उसको 
किसी ओजार विशेष से खोखला बनाने की आवश्यकता नहीं होती थी। उसके लिए 
बाँस में स्वतः वे सब चिह्न मिले थे, जिनकी उसे प्रतिदिन जरूरत पड़ती थी। . 

ऊपर के विवेचन से यह प्रतीत होता है कि प्रागैतिहासिक सभ्यता से भी बहुत 
पहले मनुष्य जब सम्पूर्ण रूप से सुशिक्षित नहीं हो पाया था, तभी उसका सम्बन्ध बाँस 
से स्थापित हुआ। जंगलों में घुमन्तू जीवन व्यतीत करने की अवस्था में जब कभी 
उसके सामने कठिनाइयाँ आती होंगी और प्राकृतिक कठिनाइयों के समाधान 
में सफलता मिल जाती होगी, तब उसे ही वह अपनो आत्मरक्षा के साधन भी समर लेता 
होगा। इस क्रम में बाँस की प्राकृतिक विशेषताओं के सूक्ष्म निरीक्षण और परीक्षण ने 
मनुष्य को अपनी ओर आऊकृष्ट करने में सफलता पाई। बाँस भीषण आँधी के ऋकोरों 
में भी उखड़ता और टूटता नहीं था, वह केवल भुककर रह जाता था। बाँस में ऐसा: 
स्वाभाविक गुण देखकर ही मनुष्य ने बाँस के लचीलेपन के वैशिष्ट्य को समझा | साथ ही 


( ग॒) 


उसे बाँस के सम्बन्ध में ऐसी चेतना आई कि बाँस में दृढता है, मजबूती है और लचीलापन 
भी है। उसे इच्छानुसार सीधा और टठेढ़ा किया जा सकता है। इन्हीं भावनाओं को 
मनुष्य ने जब क्रियात्मक रूप दियां, तब उसने जीवन के विभिन्‍न कार्यों' में उसे सहायक 
जानकर उसकी उपयोगिता पर विश्वास कर लिया। उपयोगिता की दृष्टि से डंडा, 
धनुष, तीर और तरकस का निर्माण बाँस का प्रथम और महत्त्वपूर्ण कार्य रहा होगा। यह 
कार्य प्रस्तर और लौह-युग में ही सम्पादित हुआ होगा | इसलिए कि प्रस्तर और लौह-युगों 
में जंगली जानवरों से रक्षित होने के लिए कुछ औजारों का निर्माण हो चुका था और 
अविकसित रूप में मनुष्य कुछ कृषि-कार्य भी करने लग गया था। उन्हीं ओजारों में से 
कुल्हाड़ी या डाल काटनेवाले हथियार भी उसके सामने आये और उनका उपयोग मनुष्य ने 
अंन्यान्य वक्षों या पौधों की तरह बाँस पर भी किया | 
धनुष और बाण का निर्माण हो जाने के बाद एक साथ कई बाणों को लेकर चलने 
की समस्या भी उसके सामने आईं होगी | इसके लिए बाँस के खोखलेपन पर उसका ध्यान 
गया। इससे एक साथ कई बाण रखने की समस्या स्वतः हल हो गई| कई पोरों 
का बाँस काट कर उसमें बाण रखना उसने सीखा | .. वही बाद में तरकस नाम से प्रचलित 
हुआ। अब मनुष्य इच्छानुमार बाणों को तरकस में रख और उसे पीठ पर वाँधकर 
एवं धनुष को कन्घे पर डाल कर घने जंगलों में निर्भीक विचरण करने लगा । 
 जनपदों के विकास के कारण और गशहस्थी में स्थिरता आ जाने पर मानव को 
दिन-प्रतिदिन विविध सामानों की आवश्यकता भी पड़ी | इस काम में भी बाँस उसके लिए 
सबसे ज्यादा व्यावहारिक प्रमाणित -हुआ। यह छप्पर और टाटठी बनाने के काम 
में म्ती भाँति आने लगा। इतना ही नहीं, नदियों को पार करने के लिए भी 
मनुष्य बाँसों का बेड़ा बना लेता था और सुविधापूर्वक नदी-संतरण कर जाता था | 
पशुओं के बाँधने के ख टे, अन्नों के रखने की कोठी, दीवार म॑ लगाने की टाटी, पशुओं से 
फसलों को बचाने के लिए घेरे के बाड़े, पशुशालाओं के द्वार के बाड़े, पिटारी, सूप; चलनी 
सीढ़ी, मचान आदि बनाने में बाँस मनुष्य के लिए वरदान रूप म॑ मिला | 
यद्यपि इन शिल्पों की प्राच्ीनता भू-खनन आदि से प्राप्त होनेवाले सामानों से 
सिद्ध नहीं है; तथापि जो अन्य शिल्प-सामग्री प्राप्त हुईं हैं, वे ही प्रमाणित करती हैं कि उनसे 
भी अधिक वेणु-शिल्प प्राचीन है; क्योंकि मनुष्य के विकास का इतिहास बतलाता है कि 
अन्य हस्तशिल्पों से कम प्राचीन वेणु-शिल्प नहीं हो सकता। यह सभी जानते हैं कि 
वेणु-शिल्प, मृण्मय-शिल्प और ग्रस्तर-शिल्प की तरह, अतिकाल तक टिकनेवाला शिल्प 
हीं है, जो हमें भूगर्भ से प्रात हो | फिर भी हमारे पास जो प्राचीन-सें-प्राचीन अन्थ हैं, 
वे बतलाते हैं कि वेण और वेणु-शिल्प से मनुष्य का आदिम सम्बन्ध रहा है और मानव 
के विकास में वेण का सहयोग अपना विशिष्ट स्थान रखता है। इसके लिए मैंने ऊपर 
में मानव-विकास के क्रम में बाँस की उपयोगिता पर एक सरसरी निगाह डाली भी है 
इसके अतिरिक्त हमारे ग्रन्थों ने वेग और वेणु-शिल्प के साहचय पर जो प्रकाश डाला है, 
उसपर भी यहाँ एक विहंगम दृष्टि दौड़ाना चाहूँगा, जिसमें आप देखगे कि वेणु-शिल्प भारत 


का कितना प्राचीन शिल्प है और इसकी व्यापक्रता कितनी बड़ी है । 


है है रैँ 


हमारा आदि-साहित्य ऋग्वेद है। उससे प्राचीन सभ्यता अभी हमें प्राप्त नहीं हो 
सकी है। ऋग्वेद का साहित्य कई हजार वर्षों का है, जिसमें अनेक शिल्पों के साथ वेणु- 
शिल्प की भी चर्चा है। ऋग्वेद ६, ४७, २६ और १०, १०२, २ में चर्म-उद्योग; १०, २६, 
६ और २, ३, ६ में वत्र और ऊन-उद्योग की चर्चाहै। १०, १०६, १ में तन्‍्तुवाय 
जाति का उल्लेख है। इसी तरह स्वर्ण-शिल्प की चर्चा ५, ५८, रे; ५, ५३, ४ और ८, 
४७, १५ में मिलती है। ऋग्वेद में ही वास्तु-शिह्प का वर्णन भी ७, द८, ५; १, ११६, ८; 
७ ३, ७ और ७, १५, १४ में मिलता है। पायेदार और दो-तह्ले मकान का उल्लेख 
हमें २, ५, £ और ५, ६२, ६ में प्राप्त होता है; जिसमें बाँसों का उपयोग अवश्य होता 
होगा। पिंजड़ा बनाने का शिल्प भी ऋग्वेद-काल में विकसित था, जिसका उल्लेख 
१०, र८, १० में है। रथ-निर्माण की चर्चा ३, ६१, २ और १०, ८५, २ में प्राप्त होती है 
और १०, ३६, ४ में कहा गया है कि यहाँ का भुणुवंश रथ-निर्माण के शिल्प में सभी गोत्ों 
से आगे बढ़ा था। उस समय तक तलवार, भाले, फरसे से कहीं अधिक धनुष-निर्माण 
की विद्या में लोंग निपुण हो चुके थे और पघनुष-निर्माण इस बात का साक्षी है 
कि वेणु-शिल्प को कारीगरी की जानकारी ऋग्वेदकालीन जनता को अच्छी तरह थी। 
ऋग्वेद में अश्तत्थ, शमी, पलाश, शाल्मली, खदिर, शिशपा, वट, उदुम्बर आदि वृत्तों 
के साथ वेणु-बनस्पति की भी चर्चा प्राप्त होती है और वेणु-वन की महत्ता हमारे ऋषियों 
को अच्छी तरह ज्ञात थी। इसीलिए हमारे ऋषि अन्य उपयोगी वस्तुओं के साथ वेणु-वन 
प्राप्त करने की भी कामना करते थे। मंत्र में 'कुशःकाण्व' ऋषि इन्द्र से याचना करते हैं--- 

श्ं वेणब्छुतं शुनः शर्त चर्माणि म्लातानि | 
शतं मे बल्वजस्तुका अरुषी्णां चतुःशतम्‌ ॥-ऋग्वेद ८, ५५, ३ 

अर्थात्‌-सौ बाँसों की कोठियाँ, सो कुत्ते, सैकड़ों बनाये गये चर्म, सेकड़ों मूँज-बन, 

और चार सौ उपजाऊ भूमि हमें प्राप्त हो । । 


इन सबसे अधिक वेणु-शिल्प की चर्चा हमें ऋग्वेद के उस मंत्र में मिलती है, जहाँ 
सत्तू चालनेवाली चलनी की चर्चा है-- 
सक्तुमिव तितउना पुनन्तो यत्र धीरा मनसा वाचमक्रत | 
अत्रा सखायः सख्यानि जानते भद्रेषां लक्ष्मी निहिताधि वाचि ।-ऋग्वेद १०, ७१, २ 
अर्थात्‌--जिस तरह चलनी से सत्तू परिष्कृत, किया जाता है, उसी तरह बुद्धिमान 
लोग मन से वचन को परिष्क्ृत करते हैं।' चलनी बाँस की ही बनती थी। उपयक्त ऋचा. 
हमारे वेणु-शिल्प के विकास को भली भाँति प्रमाणित कर देती है | क्‍ 
अथववेद में भी वेणु (बाँस) और उसकी डालियों की चर्चा है। कामना है कि हमारे 
बहुत-से पाप रूपी शत्र, इस तरह फेले हैं, जैसे बाँस में डालियों का जाल फैला रहता है। 
पर वे सभी अनेक बच्चों की तरह हमारे ऊपर आघात करने में समर्थ न हों-- 
न बहवः समशक्रन्नार्क्रा अभिदाधूृषुः | 
वेणो रना इवाभितो5समृद्धा अधायवः ॥--१, २७, ३ 


( ७ ) 


वेदों के बाद हमें वेणु-शिह़्प की चर्चा 'शतपथ ब्राह्मण” में मिलती है। यज्ञ-क्रियाओं 
के सम्पादन में शालाओं के निर्माण-हेतु बाँस का प्रयोग भली माँति होता था--- 
तच्छालां वा व्विमितं वा प्प्राचीन वंशमिल्न्वन्ति | ३, १, ६ 
अर्थात--यजश्शाला के निर्माण में पुराने पके बाँसों का ही वे व्यवहार करते थे और 
जिनसे यज्ञशाला सुददद बनाई जाती थी | 
शतपथ का ही एक दूसरा मंत्र है, जिसमें कहा गया है कि उदीची दिशा में 
होनेवाले बाँसों से शाला का निर्माण करना चाहिए 
योदीची दिक्‌ू सा मनुष्याणां तस्मान्ल्मानुष 
उदीची नवंशामेव शाला वा व्विमितं वा मिन्न्वन्ति | ३, १, 
ऐतरेय ब्राह्मण के ३०वें अध्याय का छठा आहिक तो शिल्प का प्रकरण ही है 


जिसका पहला वाक्य है--- क्‍ । 
ह शिल्पा नि शंसच्ति । 


शिल्प के सम्बन्ध में ऐतरेय ब्राह्मग कहता है कि-- 
हस्ती कंसो वासो हिरगयमश्वतरीरथः शिल्प म्‌्‌। 
उक्त वाक्य पर 'सायण' को भाष्य द्र॒ष्टव्य है-- 
लोके शिल्यनः: कमकारा मृडदार्वादिमिहंस्तिसब्शमाकारं निर्मिमते। यथाउन्यै: शिल्पिमिः 
कंसोदप णादिभिः कंसो दर्पणादि निर्मीयते। अपरेवासो विविध निर्मीयते। अपरे: सुबणभयं 
कटकमुकुयादि निर्मीयते । अपरेश्चाश्वतरी रथों निर्मीयते। >»< » » नामानेदिष्टादिशिल्पमाश्चय - 
करमिति निश्चेतव्यम्‌ | ः ह 
 अर्थात--शिल्पी मिट्टी और लकड़ी के हाथी बनाते हैं। कोई शिल्पी शीशे से दर्पण, 

कोई वस्त्र, कोई सोने आदि के कटक-मुकुट और कोई खच्चरों से खौंचे जानेवाले रथों का 
निर्माण करते हैं। नाभानेदिष्ट आदि लोगों के शिह़प आश्चय में डालनेवाले होते हैं । 

इससे पता चलता है कि आज से हजारों वर्ष पहले भारत में शिल्पियों की कला 
आश्चर्य -रूप में विकसित थी और मभिन्‍न-मिन्‍न वर्ग के लोग एक-एक विशिष्ट शिल्प में दक्ष 
दोतेये। क्‍ 
.._'मानवधर्मशास््र! भी वेणु-शिल्प की चर्चा करता है। उसमें ब्राह्मणों को विद्याध्ययन 
के समय जलसहित कमण्डलु और बाँस का दण्ड धारण करने को कहा गया है-- 

बैणवीं घारयेत्‌ यष्टि सोदकलूच कमणडलुम्‌ |++मनु० ४, ३६ 

यह मनुस्म्ृति वेणु-शिल्पियों के एक अलग वर्ग की ही चर्चा करती है, जिससे ज्ञात 

होता है कि उस समय तक वेणु-शिल्पियों की अलग श्रेणी बन गई थी-- हे 
चाणढालात्‌ पाणयइुसोपाकस्त्वक्सारव्यवहारवान्‌ | 
 आहिणिडको निषादन वदेद्यामेव जायते ॥-मनु० १०, ३७ 

अर्थार--चाण्डाल से बैदेही में उत्पन्न पाण्डु सोपाक' कहलाते हैं, जो उस समय 

त्वकंसार (बाँस) के शिल्प का काम करते थे। बाँस का एक नाम त्वक्सार' भी है-- 
ब्ंशे त्वकसारकर्मा रत्वचिसारतृणद्र मा (अमरकोश-२, वनौषधि वग, १६०) 


. वाह्मीकीय रामायण में भी बाँस की चर्चा है। रामचन्द्र वनवास के काल में एक 
दिन 'शैलोदा! नामक नदी के तीर पर पहुँचे, जिसके दोनों तटों पर कीचक' जाति के बाँसों 
का जंगल लगा था--- | 
तुं तु देशम तिक्रम्य शेलोदा नाम निम्नगा | 
उभयोर््ती रयोस्तस्था: कीचका नाम वेणवः | 

इतना ही नहीं, भगवान्‌ राम को अपने वनगमन के समय जब यमुना नदी.पार करना 
पड़ा, तब उन्होंने सूखे बाँसों का बेड़ा बनाया और उसी बेड़े से यमुना को पार किया-- 
शुष्केवश: समास्तीणंमु शिरेश्च समावृतम्‌ । 
ततो वेतसशाखाश्च जम्बूशाखाश्चबीय॑वान्‌ |+अयो० ४४, १४ 
महाभारत-काल में बाँस के ऐसे बाजे बनाये जाते थे, जो विजय या उल्लास के 
समय और अन्य बाजों के साथ बजाये जाते थे-- 
भेरीमृदज्भ निनवे: शंखत्रे शव निस्वने: |-+महा० ४५, €०, १६ 
हरिवंश पुराण” के भविष्य पव' के ३६वें श्लोक में अन्य शिल्पों के साथ वेणु-शिल्प 


का भी नाम आया है-- है ः 
पश्येदे बहुधादेव भिन्‍्नं-मिन्‍न॑ सहसख्रशः । 


शिक्यज्च दारवं पात्र द्विंदलानू वेजुकान्‌ बहुम्‌ || 
उपय क्त वेणु-शिल्प-सम्बन्धी उल्लेख प्रागेतिहासिक काल का है। ऐतिहासिक काल 
में लगभग चार सो वर्ष ईसा-पूर्व बौद्धछालिक अन्थ 'महावग्ग” के कट्ठपादुका-परिक्खेपो 
(५, ७, १५) प्रकरण में भिन्नुओं के धारण करने के लिए जूते और खड़ाऊ का विधान: 
किया गया है। भिक्नुओं के लिए चमड़े के जूते का निषेध था, इसलिए बल्वज, हिंताल- 
पत्र, कमल-पत्र, कम्बल, ताड़पत्र और बाँस के पन्नों से बननेवाले जूते पहनने का विधान 
किया गया है | बाँस के पत्तोंवाले जूते की चर्चा इस प्रकार है-- 
वेणुतरुणे छेदापेत्वा वेशुपत्तो पादुकयों घारेन्ति | 
तानि वेशुतरुणानि छिन्नानि मिलापयल्ति ॥ 
इतना ही नहीं, महावग्ग के अनुसार बुद्ध ने भिक्षुओं के लिए बाँस की बनी आटा 
चालने की चलनी ओर आँख में आँजन करने के लिए बाँस की सलाई के रखने की अनुमति 
दी थी। इसी तरह 'चुल्लवग्ग' के खुदकवत्थुक्खन्धक (५, ६, १४-१५) में बाँस की 
अलगनी, कनखोदनी, पंखा, चीवर सीने की सुई आदि का उल्लेख है। भिन्नुओं के लिए 
बॉस की बनी बहँगी पर भार ढोने का निषेध किया गया है|, | 
सम्राट अशोक के पितामह मोय चन्द्रगुप्त के मंत्री 'चाणक्य' ने 'कौटलीय अथंश'स्त्र 
का निर्माण किया थां, जिसका समय लगमग ३०० ईसा-पूर्व था। 'कौटलीय अर्थशास्त्र! में 
शिल्पों की चर्चा की भरमार है । उस समय भिन्न-भिन्न शिल्प के काम करनेवालों की श्रेणियाँ 
सुब्यव स्थित हो गई थीं और “चाणक्य? ने उनसे दण्ड तथा कर-ग्रहण की सुदृढ व्यवस्था कर 
दी थी। ये शिल्पी राज्य के प्रमुख अंगों में से थे; जिनके निवास और रोजी की समुचित _ 
व्यवस्था राज्य को ओर से होती थी। उस समय राज्य की सम्पत्ति में अन्य वृक्षों के साथ 
बॉस का महत्वपूण स्थान था। वनस्पतियों के वर्ग की चर्चा करते हुए "चाणक्य! लता- 


( छ ) 


बरगें, वल्क-वर्ग, दार-वंगं, ओषध-बर्ग के साथ-साथ -वेणु-बर्ग की भी चर्चा करता है। उसने 
बाँसों की विभिन्‍न जातियों का उल्लेख इस प्रकार किया है-- 


उटजचि मियचापवेगुतं शसाती नकणटकमाल्लका पि वेशुबग : । 
“कौटलीय० अधि० २, अध्या० १७ 


इस सूत्र की टीका इस प्रकार है-- ः 
उटजो महासुपिरस्तनुकण्टक: ककशपृष्ठ:। चिमियो निस्सुषिरों मृदुत्वकः | चापवेशण : 

स्वह पसुषिरो5तिखरश्च ह निष्क रटकश्चापया ग्यः | वशा दोधपवकः सरन्श्र सकणटकश्च । सातीन- 
कगटकौ वेणभेदो । भाल्लक: स्थूलदोर्घों महाप्रमाणो निष्कशटकः | 

अर्थात्‌-उटज बाँस खूब पोला और काँटेदार होता है तथा उसका छिलका कठोर 
होता है। चिमिय बाँस निश्छिद्र और कोमल त्वचावाला होता है। चापवेणु में छिद्र 
छोटा होता है और यह कटु और काँटे से रहित एवं धनुष बनाने के योग्य होता है । 
वंश-जाति के बाँस का पोर दूर-दूर पर होता है और यह छिद्रवाला एवं कॉँटेदार 
होता है। सातीन ओर काँटा बाँस के सम्बन्ध में टीकाकार का ज्ञान नहीं हैं, इसलिए बाँस 
के दो भेद कहकर ही वह संतोष करता है। भाल्लूक बाँस के पोर काफी लम्बे होते हैं और 
इसकी लम्बाई सबसे बड़ी होती है ओर यह काँटों से रहित होता है। आज भी इस 
जाति के बाँस उत्तर-बिहार और असम में प्रचुर मात्रा में पाये जाते हैं | 
....._ इस तरह मौयं-काल के आरम्म में ही बाँसों की जातियों का विश्लेषण हमें प्राप्त 
होता है। उस समय बाँस के अनेक शिल्प तैयार होते थे। आज का बल्‍्लम या बछे 
उस समय में भी बाँस की लम्बी लाठी में लगा कर बनाये जाते थे -- 

_ कार्या: कार्मा रिका: शूलवेधनाग्राश्व वेशवः |--अधि० २, अध्या० ३ 


है अर्थात-लुहारों से लाठियों के अग्रमाग में शूल॒ ठोकवाकर शखस्त्रागार में रखना 
चाहिए 
उसी 'कौठटलीय अथंशास्त्र' के दुर्ग-निवेश!-प्रकरण में बतलाया गया है कि मुख्य 
दुर्ग के पश्चिमोत्तर भाग में यान-रथशाला और उसके पीछे पश्चिम भाग में ऊर्षा-सूत्र, 
बेणु, चर्म, वर्म ओर शस्त्राच्छादन के शिल्वियों की शाला की स्थापना करानी चाहिए 
पश्चिमोत्तर मागं यानरथशालाः ततः परं॑ ऊण सत्रवेशुचमंवमशस्त्रावरणकारव:ः 


शुद्राश्व पश्चिमां दिशमधिवसेयुः ।-अधि० ३२, अध्या० १६५ 
रसोई-घर के मुख्य उपकरणों में तराजू, मापने के बरतन, दाल दलने की चक्‍की 


मूसल, ऊखल, ढेंकी, आदा पीसने की चक्की, पत्तल, सूप, चलनी, चंगेरी पिठारी, बढ़नी 


आदि का उल्लेख भी कौटलीय शास्त्र करता है-- 
तुलामानभागंड रोचनीच्पन्मुसलोलूखलकुंद्धक रो चकयन्त्रपत्रकशूप चाल निका- 
कण्डोलो पिटकेसम्माजन्यश्चो पक रणा नि ।--अधि० २, अध्या० ११ 


( ज ) 


इससे पता चलता है कि इस पुस्तक में दिये गये बाँस से बननेवाले सूप, चलनी 
चैंगेरी, भात रखने की पिटारी आदि उस समय भी बनते थे | चलनी की चर्चा तो हमें 
ऋग्वेद में भी मिलती है, जिसका उल्लेख पहले किया गया है| 
उस समय बाजार में जिन शिल्पों की बिक्री होती थी, उन पर २०वाँ या रफ्वाँ 
हिस्सा कर? के रूप में लिया जाता था, जिनमें से एक वेणु-शिल्प भी था-- 
वस्त्रचतुष्पद द्विपद्सूवकाप सिगन्‍्धमैषज्यकाप्रवेशुबल्कलचममृतूमायडानां.. धान्यस्नेहत्ञारलवणमथ- 


पकवान्नादीनां च विशतिमागः पञचरविशतिमागो वा | 
इसी तरह यदि कोई वेणु-शिल्प की छोटी चीजों की चोरी करता था, तो उसपर 


१२ पण और बड़ी वस्तु की चोरी करने पर २४ पण का दण्ड लगता था--- 


चम वेशुमूद्‌भागढादी नां छुद्ग॒कद्रव्याणां द्वादशपणावरश्चतुर्विशतिपणपरो दणढः । 
“ अधि० ३, अध्या० १७ 


वर्षाकाल में लोग नदियों का संतरण काठ या बाँस के बेड़े बनाकर भी करते 
थे, जिसकी चर्चा चाणक्य” भी करता है-- 
काष्ठवेगुनावश्चावगृहणी यु: । ---अधि० ४, अध्या० ३ 
हमारे कविकुलगुरु कालिदास ने भी वाल्मीकीय रामायणवाले कीचक-बाँसों की 
चर्चा 'रघुबंश' (२१२) में की है, जिसमें कहा गया है कि जंगली बाँसों के रन्प्रों में तेज 
वायु के प्रवेश से जो मधुर ध्वनि उत्पन्न होती थी, वह मानों वन-देवता बंशी बजा-बजाकर 
दिलीप-बंश की कीर्ति का गान करते थे, जिसे दिलीप ने सुना-- 
सकीचकेम स्तपूणरन्प्रे: कूजद्विरापादितवंशक्ृत्यम्‌ | . 
सुश्राव कुंजेषु यशः समुच्चेरुदगी यमानं॑ वनदेवतामिः । 
कालिदास ने बाँस के कठोर और लम्बे पोरों का भी उल्लेख किया है, जिसमें 
बतलाया गया है कि 'शूपंणखा'” की अँगुलियाँ बाँसों के लम्बे और मोदे-मोटे पोरों की 


तरह थीं--- 
सा वक्रनखधा रिण्या वेशुककशपवया । --रघु० १२, ४१ 


स्वयं 'शूपंणखा' शब्द ही बतलाता है कि वेणु-शिल्पयों द्वारा धान-चावल फटकने 
के लिए सूप का निर्माण प्रागैतिहासिक काल में ही हो चुका था । 

बोद्धधर्म की महायान-शाखा का ग्रन्थ 'ललित-विस्तर! है, जिसका निर्माण सम्राद्‌ 
कनिष्क से पहले और ईसा के आरम्म-काल में हुआ था। उसमें वेणु-शिल्प के निर्माताओं 
की एक जाति की ही चर्चा है। उसमें प्रश्न किया गया है कि भगवान्‌ बुद्ध ने शुद्ध वंश 
ज्षत्रिय-कुल में क्‍यों जन्म लिया १ उसमें जिन हीन कुलों की चर्चा की गई है, उनमें वेणुकार 


और रथकार-कुल भी है-- 
कि कारण मिक्षवों बोधिसत्वः कुलविलोकितं विलोकयतिस्म ? न बोधिसत्वा होनकुलेष- 


पपच्चन्ते। चाणयडालकुलेषु वा वेजुकारकुतते वा रथकारकुले वा पुष्पलकुले वा। -- अध्या० ३ 
भरत मुनि के 'नाट्यशास्त्र' के निर्माण-काल के सम्बन्ध में विवाद है। फिर भी 
तीसरी सदी के बाद उसका समय नहीं आ सकता । उस “नाटयशास्त्र! में वेणु-शिल्प की 





( रू ) 


अनेक चर्चाएँ हैं। उस समय के वाश्यों में बाँस से बननेवाला 'शुषिर' नामक वाद्य है, 
जिसे आज वंशी या मुरली कहते हैं-- 
तत: तन्‍्त्रीगतं वाद्य वंशाय शुपिर तथा | 
इस शुषिर' के भी कई भेद थे, जिनके नाम पारी, मघुरी, तित्तिरी, काहल, तोडही 
मुरली, बुक्‍का, »जक्लिका, स्वरनाभि आदि हैं-- 
शोड5्थ पारीमधुरी तित्तिरीशुद्धकाहला: | 
तोड़दीमु रलीबुक्काश्व॒ द्विकास्वरनाभय: || 
: श्वगं कापालिक वंशश्चम्मवंशस्तथा पर: । 
एते शुषिरभेदास्तु कथिताः पूर्वसूरिमिः। 
इससे ज्ञात होता है कि बाँस के द्वारा बननेवाले ये वाद्य भरत” के बहुत पहले 
से बनते आ रहे थे, जिसके सम्बन्ध सें भरत ने कहा है कि इन भेदों को पूव के ही विद्वानों 
ने बतलाया है | री 
पाँचवीं सदी में अमरसिह ने 'नामलिंगानुशासन' कोश की रचना की है। उसमें 
भी बाँस और उसकी जातियों की तो चर्चा है ही, वेणु-शिह़षप की अनेक वस्तुओं का भी 
उल्लेख है। जैसे--अनाज फठकनेवाले सूप, सत्तू और आटे चालनेवाली चलनी, 
चैंगेरी, पिटारी, वंशी आदि | 
प्रस्फोटन शूपमस्त्री चालनी तितउः पुमान्‌ | 
स्यृतप्रसेवो कणडोल पिटो कटकिलज्जकौ || --३, वैश्य वर्ग, २६ 
संस्कृत में राजनी तिशास्त्र का एक ग्रन्थ है-- शुक्रनी ता! | यह ग्न्थ छठी शताब्दी 
का निर्मित बताया जाता है; क्‍योंकि गुप्तशासन व्यवस्था के अनुसार ही इसमें मन्त्रि- 
परिषद्‌ आदि का उल्लेख है। इसमें जहाँ ६४ कलाओं की चर्चा है, वहाँ उनमें एक 
वेणु-शिल्प भी है। इनमें शिल्प के दो भेद किये गये हैं। एक का-नाम 'कृतिज्ञान-कला' 
और दूमरे का नाम “विज्ञान-कला' है। उनमें वेणु-शिल्प और तृण-शिल़्प को “क्वतिज्ञान! 
कहते हैं ओर काच आदि धातु-शिल्प को “विज्ञान! कहते हैं | 
वेशुतृणादिपात्राणां क्ृतिजश्ञानं कला स्मृता। 
काचपात्रादिकरणं विज्ञानं तु कल्ला स्मृता ॥ --४, ३३३ 
'शुक्रनी ति' बतलाती है कि अन्य कई वस्तुओं की तरह बाँस भी मौक्तिक का जन्म- 
स्थान है-- 
मत्स्या हिशंखवा राहवेरुजी मूतशु क्तितः । 
जायते मौक्तिक तेषु भूरिशुक्त्युदमवं स्वृतम्‌ ॥ “४, १७३ 
इसी शुक्रनीति से पता चलता है कि गुप्तकाल में भी आजकल की तरह मछली 
पकड़ने की बंसी बन चुकी थी, जिससे मछलियाँ आसानी से पकड़ी जाती थीं। अन्तर 
इतना ही था कि आजकल जहाँ चारा और आँटे की गोलियाँ अंकुश में लगाई जाती हैं, 
वहाँ मछलीमार उस समय अंकुश में मांस-खण्ड लगाते थे | 
अगाधस लिले मग्नो दूरो5पि वसतो वसन्‌ | 
मीनस्तु सामिषं लोहमास्वादयति सृत्यवे || --१, १०३ 
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सातवीं सदी के सम्राट हर्ष' के दरबारी कवि बाणम्ट' के काब्यों में भी वेणु- 
शिल्प की चर्चा है। बाणभट्ट लिखता है कि हष॑बद्ध न! के पूर्वज पुष्यभूति! ने अपने 
दरबार में जब 'मैरखाचार्य” के शिष्य मस्करी परित्राजक को देखा, तब उसके कन्धे पर 
एक डंडा था, जिसमें मिट्टी चालनेवाली बाँस की कमची की बनी चलनी टेंगी थी और 
उसके हाथ में खजूर के पत्रों का बना मिक्षाकपाल लटक रहा था। वह वाक्य है-- 
बद्धमृदप रिशो धनवंशत्वक तिततनाकौ पीनसना थशिख रेण खजरपुट्समुद्गकरगर्भीकृत मिज्ञाकपालकेन 
योगभारकंणाध्या सितस्कन्धम्‌ | +हषच रित, उच्छेवास-३ 
इसी तरह 'पुष्यमृति” ने जब भेरवाचाय! को देखा, तब उस आचाय के पास 
बाँस की एक वेशाखी भी थी, जिसके ऊपरी भाग में लोहे का कीलनुमा अंकुश ठोका 
हुआ था-- 
शिखर निखातकुब्जकालायसकण्टकेन वेणवेन 
विशाखादण्डेन '" '*' ********* विराजमानम्‌ ॥ --उच्छवास-३ 


सातवीं सदी के अन्तिम भाग में रचित दण्डीकृत दशकुमारचरित' में अनेक 
शिल्पों का प्रसंग मिलता है। इसमें चमेशिल्प (चमभस्त्रिका), वेत्र-शिल्प (वक्केरिका), 
मृद-शिल्प (शरावज"-कुरवा), व्याप्र-चर्म की पेटी (व्याघ्र-त्वचोहतीश्च), सुसल, ऊखल, 
लोह-शिल्प (कची, संड़सी) आदि अनेक शिल्पों की चर्चा है| उसी में वेशु-शिल्प के 
शूपं का भी उल्लेख है-- द 
असकूदींयुली मिरुद्धृत्योद्धृत्यावहत्य शूपशो धितकणकिशारुकॉस्तणडुलानू प्रक्ताल्य । 
“--छ्ठा उच्छ्वास 
अर्थात्‌--कन्या ने बार-बार अँगुलियों से चावल को चुना और सूप से फटककर 
मुस्सी को निकाल दिया तथा चावल को धो दिया | क्‍ 
वेणु-शिल्प की इतनी लम्बी परम्परा पर एक विहंगम हृष्टि डालने के बाद इधर के 
वेणु-सम्बन्धी शिल्पों की चर्चा अनावश्यक है। इससे तो यह नितानन्‍्त सिद्ध है कि भारत 
में वेणु-शिल्प अतिप्राचीन काल से स्थित है और अन्य किसी मी शिल्प का समकक्षी है। 
एक ओर जहाँ यह दुर्भाग्य रहा कि भारत में धातु-शिल्प और मृदू-शिल्प की तरह यह 
वेणु-शिल्प अपना उत्तरोत्तर विकास नहीं कर सका, वहाँ इसे यह सोमाग्य भी प्राप्त है कि 
अपनी उपयोगिता के बल पर मुमूषु होकर भी अस्तित्व बनाये रहा, नष्ट नहीं हो सका | 
हि बाँस की उपयोगिता गरीब और अमीर--सबके लिए एक समान है। भारत- 
जैसे देश की गरीब जनता के लिए तो यह प्राणाधार ही है। इसके सहारे शिहृप-निर्माण करके 
गरीब अपनी रोजी भल्ली भाँति चला सकते हैं। बच्चों के लिए खेल के मेंदान में, युवकों 
के लिए संग्रामन्क्षेत्र में और बूढों के लिए टेकनेवाली लकुटी के रूप में बाँस बहुत बड़ा 
सम्बल है। गहस्थी और वाणिज्य में तो बाँस का योगदान विशेष महत्त्व रखता ही है 
ब्रत, त्योहार, उपनयन, विवाह, मरघट, श्राद्ध आदि सें भी बाँस एक बन्धु की तरह सहायक 
होता है। बाँस की व्यापक महिमा केसी है, इस पुस्तक में आप कुछ-कुछ देख सकेंगे | 
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भारतीय जीवन में जिस वेणु-शिल्प की इतनी बड़ी प्राचीन महिमा है, उसपर एक 
भी पुस्तक भारतीय भाषा में मुझे देखने को नहीं मिली | विशेषतः राष्ट्रमाषा का पद प्राप्त 
करनेवाली हिन्दी में इस विषय की पुस्तक न होना, खलने की बात थी। हिन्दी-जेसी 
राष्ट्रभाषा में अभी अनेक हस्तशिल्पों पर पुस्तकों का अभाव है और इन विषयों पर अभी 
दजनों पुस्तकों की आवश्यकता है | विश्वास है, हमारे कलाविदू शिल्पी इस अभाव की 
पूत्ति में अपना पूर्ण सहयोग देकर राष्ट्रभाषा को समृद्ध बनायँगे | 

में न तो लेखक हूँ या न हिन्दी का विद्वान ही। इसलिए यदि पुस्तक में कोई 
त्रुटि हो तो विद्वान्‌ सज्जन क्षमा करेंगे। इसके अतिरिक्त वेणु-शिल्प-विषयक इस पुस्तक के 
तैयार करने में अन्य ग्रन्थों से मुझे किसी प्रकार का साहाय्य नहीं प्राप्त हों सका | दुर्भाग्य 
यह रहा कि अँगरेजी-जेंसी समृद्ध भाषा में भी इस विषय की एक भी ऐसी पुस्तक मुझे देखने 
को न मिली, जिससे कुछ सहायता ली जा सकती। यूरोप में बाँस की उपज नहीं 
होती, शायद इसी लिए यूरोपीय लेखकों ने इस विषय पर अपनी लेखनी नहीं उठाई है। 
मैंने अपने जापान-प्रवास-काल में वेणु-शिल्प के सम्बन्ध में जो कुछ सीखा और समझता, 
केवल उसी के आधार पर इस पुस्तक का निर्माण किया | हाँ, कुछ जापानी वेणु-शिल्पियों 
से मैंने सहायता अवश्य प्राप्त की है। में जापानी भाषा का भी पूरा जानकार नहीं था, 
अतः जेसा चाहिए, उन शिल्पियों से पूरा-पूरा लाभ नहीं उठा सका | सुझे इस पुस्तक 
के निर्माण में विशेषतः अपने ही ज्ञान का भरोसा रखना पड़ा है, इसलिए त्रुटियाँ 
स्वाभाविक हैं। फिर भी इससे यदि भारतीय शिल्पियों को थोड़ा भी लाभ पहुँच सका, 
तो मैं अपना परिश्रम साथंक समभ्कू गा | द द ह 


€ गार्डिनर रोड, 
पटना-१ उपेन्द्र महारथो 
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वेणु-शिल्प के सम्बन्ध में मेरी थोड़ी-बहुत आस्था बचपन से ही थी। इस बात का 
अनुभव मैं बहुत पहले से ही करता रहा कि भारत-जैसें देश में गरीबों के लिए बाँस से बढ़ 
कर उपकारी -दूसरी वस्तु नहीं है। जन-साधारण में बाँस का अत्यन्त व्यापक व्यवहार 
देखकर कोई भी व्यक्ति इस तथ्य को आसानी से समझ सकता है। जिस देश में बाँस 
उपलब्ध नहीं है, वहाँ के निवासी भी बाँस के अमाव का अनुभव करते हैं |. अतः भारत के 
लिए बाँस की उपलब्धि ईश्वरीय वरदान है। यद्यपि मैं कोई अथशास्त्री नहीं हूँ, तथापि 
सुदीर्घ काल से, एक हस्त शिल्प-विभाग से सम्बद्ध रहने के कारण, इतना तो अनुभव मेंने 
किया ही है कि भारतीय समाज में, आर्थिक दृष्टि से, बाँस अपना एक विशिष्ट स्थान रखता 
है और गरीबों का यह सर्वोत्तम बन्धु है तथा रहेगा। 

अपनी छोटी उम्र में ही मुझे चित्र और हस्तशिल्प से अनायास प्रेम हो गया. और 
तभी मैं बाँस से कुछ-न-कुछ वस्तुएँ तैयार करने लगा था | किन्तु, बाँस के शिल्प- 
वैशिष्ट्य का प्रमाव तो तभी जाना, जब मैं जापान गया। मैंने जापान में देखा कि कोई 
ऐसा घर नहीं है, जहाँ वेणु-शिल्प ने अपना प्रभाव न जमा लिया हो। वस्तुतः बाँस ने 
वहाँ के जन-समुदाय के जीवन के साथ एक विशिष्ट प्रकार से तादात्म्य स्थापित कर. 
लिया है। वहाँ के गह-उद्योगों ओर लघु-उद्योगों का तो यह एकमात्र जीवनाधार ही है। 
लगभग ३००० प्रकार के केवल व्यावहारिक वेणु-शिल्प जापान में तेयार होते हैं और उसी 
तरह कलात्मक वेणु-शिल्प की भी अनगिनत वस्तुएँ बनती हैं | इस शिल्प के लिए छोटे-बड़े 
अनेक प्रकार के ओऔजार भी वहाँ तेयार कर लिये गये हैं, जिनमें बहतेरे औजार तो कारीगर 
अपने ही घर में तैयार कर लेते हैं। इस तरह वहाँ के व्यापक वेणु-शिल्प का मुकपर 
इतना गहरा प्रभाव पड़ा कि मैं आश्चयंचकित हो गया | मैं बार-बार सोंचने लगा कि 
हमारे देश में भी तो बाँस प्रायः सर्वत्र और प्रचुर परिमाण में उपलब्ध है, तब क्‍यों न 
इसका शिल्प-व्यवसाय यहाँ भी उन्नत किया जाय $॥ इस शिल्प से भारत का ग्रह-उद्योग 
अत्यन्त उन्नत अवस्था में लाया जा सकता है और गरीबों की रोजी-रोटी की समस्या भी 
हल हो सकती है। अन्ततोगत्वा, मेंने निश्चय किया कि मुझे वेणु-शिह्प में दक्षता 
स्वयं प्रात्त करनी चाहिए और उसका उपयोग अपने देश में करना चाहिए। फिर तो 
मैंने इस शिल्प के अध्ययन और अभ्यास में अपनेको एकान्‍्त निष्ठा से लगा दिया। 

मैंने जापान के कई प्रमुख स्थानों और संस्थाओं में वेणु-शिल्प की शिक्षा प्राप्त 
की, जिनमें टोकियों, ताकासाकि, सिजुओका, ओंदोआरा, कीवटो, वेपु, तोकसीमा, 
माच्छुवामा, ताकामाच्छु, सेंदाई. ओमोरी, ओगी, सादों दापू आदि स्थान विशेष 
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रूप से उल्लेखनीय हैं। मेरी शिक्षा का प्रबन्ध जापान-सरकार की ओर से हुआ, अत 
वहाँ के प्रसिद्ध शिल्पियों के तत्तावधान म॑ शिक्षा प्राप्त करन का सामाग्य मु ला | 
इसलिए, मैं अनेक विख्यात शिल्पियों के सम्पक में आया और उनसे वेणु-शिल्प-सम्बन्धी 
बहुत-सी वस्तुओं की जानकारी हासिल की | वहाँ मैंने यह भी देखा कि देश के प्रत्येक 
शिल्प-केन्द्र में बाँस की जो भी वस्तुएँ बनती हैं, उनमें सवंत्र बिमित्नता और अपना-अपना 
वैशिष्टय है। उनके आकार-प्रकार, व्यावह्रिकता और शिल्प में एक-दूसरे से कहीं 
साम्य नहीं है, फलतः व्यावसायिक दृष्टि से इन उत्पादित वस्तुओं में परस्पर प्रतियोगिता 
का कहीं प्रश्न ही नहीं उठता है। अगर व्यावहारिक दृष्टि से इनमें समानता भी है, तो 
बनावट और आक्ृति में इतनी विभिन्नता है कि इनमें प्रतियोगिता की टक्कर हो ही नहीं 
पाती है। ये शिल्प-केन्द्र अपनी-अपनी विशिष्टता के लिए सर्वत्र प्रसिद्ध हैं और सबका 
अपना एक मौलिक स्थान है-उनमें एकरूपता और पिष्टपेषण का दोष कहीं दृष्टिगत नहीं 
होता | यह देखकर मेरे लिए आवश्यक हो गया कि जितना ही ज्यादा शिल्प-केन्द्रों 
के सम्पक में आऊं, उतना ही मुझे शिल्प-शिक्षा-क्रम में लाम होगा। अतः प्रायः 
सभी विख्यात वेणु-शिल्प-केन्द्रों तथा प्रसिद्ध शिल्पियों से मुझे सम्पक स्थापित करना पढ़ा 
ओर उनसे वेणु-शिह्प की विशेषज्ञता हासिल करनी पड़ी | इस क्रम में मुझे नोटबुक 
रखनी पड़ती थी और जानकारी की वस्तुओं का नोट लेना पड़ता था। इस तरह अपने- 
आप वेणु-शिल्प-सम्बन्धी एक विस्तृत नोट तैयार हो गया | 

अपने देश में बाँस की प्रचुरता में देख चुका था और इससे उत्पादित शिल्पों का 
लाभ भी तबतक में अच्छी तरह समझ चुका था। इसलिए मेरे मन में अब यह भी 
विचार आया कि वेशु-शिल्प-सम्बन्धी अपने इन नोटों के आधार पर यदि मैं हिन्दी में 
एक पुस्तक तेयार करू, तो भारतीय शिल्पियों का बहुत बड़ा कल्याण हो सकता है। 
मैं फट इस काम में जुट मी गया। किन्तु, पुस्तक तैयार करने के क्रम में मुझे अनेक 
कठिनाइयों का सामना करना पड़ा और मैं निरुत्साह होने लगा। उसी समय जापान 
के प्रख्यात रसायनशास्त्री और “सिमोमारुकों दोंकियो इंडस्ट्रियल आर्ट इन्स्टीच्यूट” के. 
रसायन-विभाग के प्रधान श्रीआयोकी” से जान-पहचान बढ़ गई। '“श्रीआयोकी” बड़े ही 
सहृदय और उदार विद्वान्‌ हैं। उन्होंने पुस्तक-लेखन में मेरी इतनी सहायता की, जिससे 
मेरी सारी कठिनाइयाँ दूर हो गई' | उनके सहयोग के विना केवल अपने नोटों के आधार 
पर मुझसे पुस्तक कभी तैयार नहीं हो सकती थी, इसलिए मैं श्रीआयोकी के प्रति जितना 
आभार प्रकट करू , थोड़ा होगा । सर्वप्रथम वेणु-शिल्प की शिक्षा का श्रीगणेश मैंने जिस 
गुरु से किया और अधिकांश ज्ञान भी जिनसे प्राप्त किया, वे भी 'सिमोमारुकों इंडस्ट्रियल 
आट इंस्टीच्यूट” के वेशु-शिल्प-विभाग के प्रधान अध्यापक हैं। इनके प्रति तो क्ृतज्ञता- 
शापन के लिए शब्द हो मेरे पास नहीं हैं। इनका वात्सल्य और शिष्य-प्रेम भारत के 
प्राचीन गुरुओं की परम्परा में मुझे प्रास हुए । फिर मेंने 'कुरमे' जिले के 'ताकासाकि? में 
स्थित 'इंडिस्ट्रयल आर्ट इंस्टीच्यूट' के वेणु-शिल्प के प्रधान अध्यापक श्री आर० हारादा के 
पास भी इस शिल्प की शिक्षा अहण की और इन्होंने भी ऑँगुली पकड़-पकडकर वेणु 


७) 


शिल्प का ज्ञान मुझे कराया था। उसके बाद 'सादो” द्वीप के 'आकादमारी' स्थान में 
स्थित अम्बू रिसच केन्द्र” के निर्देशक तथा वहाँ के प्रधान अध्यापक शभ्रीकुसुये! एवं श्री 
आन्दोसान! आदि शिल्प-विशेषज्ञों से भी मैंने इस शिल्प की शिक्षा ली थी। आज अपने 
इन सभी गुरुओं के प्रति कृतज्ञता प्रकट करता हूँ, जिनसे ज्ञान प्राप्त करके इस पुस्तक को 
मैंने तेयार किया | इनके अतिरिक्त भी मैंने जापान के जिन अनेक शिल्पियों से वेणु-शिह्प 
का ज्ञान प्राप्त किया था, उन सभी का चिरक्षतज्ञ हूँ | 

उपय क्त व्यक्तियों के अतिरिक्त 'चिपु के वेणु-कारपोरेशन स्कूल और वेणु-शिल्प औद्यो- 
गिक संस्थान के निर्देशक तथा अध्यापकों से भी मैंने शिक्षा ली। कुरु में स्थित इंडस्ट्रियल 
आर स्कूल के निर्देशक और प्रधान अध्यापक से एवं सिज्ञुओंका, ओदोआरा, कीवटो, सेन्दाई, 
सेतों आदि स्थान की वेणु-अनुसंधान-संस्थाओं के निदंशकों तथा वेणु-शिल्प-विभाग 
और रसायन-विभाग के अध्यापकों के प्रति भी में पूर्ण कृतज्ञ हूँ, जिनका साहाय्य 
मुझे स्वंदा प्राप्त होता रहय। प्रोफेसर सुजुकी आदि मित्रों के साज्निध्य और प्रेम को तो 
कभी भूल ही नहीं सकता हूँ, जिनसे विभिन्न प्रकार की सहायता मुझे सुलम हुईं | 

अपने देश भारत में, सबसे ज्यादा में कृतज्ञ हँ--केन्द्रीय आकाशवाणी के प्रधान 
डाइरेक्टर श्रीजगदीशचन्द्र माथुर का, जो उन दिनों बिहार-सरकार के शिक्षा-सचिव थे | 
श्रीमाथुर जेसे गशुणग्राही मित्र ने ही जापान के यूनेस्कों सेमिनार में योगदान करने 
के लिए, भारतीय प्रतिनिधि के रूप में, मेरा नाम प्रस्तावित किया था | यदि श्रीमाथुर 
न होते, तो मेरा जापान जाना न तो सम्मव हो पाता और न आप लोगों के समक्ष में यह 
पुस्तक ही प्रस्तुत कर पाता। अतः, इस पुस्तक के निर्माण का सारा श्रेय माथुर साहब को 
ही है। पुस्तक-प्रकाशन का श्रेय मेरे अग्रज-तुल्य आचाय श्रीशिवपूजन सहायजी को है, 
जो उन दिनों बिहार-राष्ट्रभाषा-परिषद्‌ के संचालक थे | उनके प्रोत्साहन और बार-बार 
के तकाजे ने पुस्तक के हिन्दी-रूप देने में गुरु की छड़ी की तरह मेरे लिए काम किया 
और तब कहीं मुझमें तत्परता आई। अखिल भारतीय गृह शिल्पोद्योग-संस्थान की अध्यक्षा 
श्रीमती कमलादेवी चद्दोपाध्याय का मैं विशेष कृतज्ञ हूँ, जिन्होंने इस पुस्तक के लिए प्राक्थन 
लिखने की कृपा की है। हिन्दी-पाण्डलिपि तेयार करने से सवग्रथम देनिक नवराष्टर 
(पटना) के सहायक सम्पादक श्रीकृष्णानन्दजी से मुझे पूरी सहायता मिली, जिसके लिए 
मैं उनका आभारी हूँ । मेरे मित्र श्रीवंकिमचन्द्र बनर्जी ने भी उल्लेखनीय योगदान किया है | 
किन्तु, पाण्डलिपि तेयार करने तथा उसके संशोधन-सम्पादन में सबसे अधिक साहाय्य 
प्रिय भाई श्रीहवलदार त्रिपाठी 'सहृदय” ने पहुँचाया है। वे मेरे साथ बैठकर तथा 
एकाकी भी पाण्डलिपि दुरुस्त करने में अथक परिश्रम करते रहे । उनके घोर परिश्रम के 
परिणामस्वरूप ही यह पुस्तक आपके समक्ष प्रस्तुत है। अतः, अपने इन बन्धुओं के प्रति मैं 
अपना शतशः आभार प्रकट करता हूँ। पुनः मैं तपन प्रिंटिंग प्रेस (पटना-४) के संचालक 
के प्रति भी कृतज्ञ हूँ, जिन्होंने मेरे अनुरोध पर ही पुस्तक के मुद्रण का भार स्वीकार कर 
सुन्दर रीति से मुद्रित कर दिया | 


फाल्गुन महाशिवरात्रि २०१७वि० हे उपेन्द्र महारथी 
सोमवार, १३ -२-६ १ 





वेण॒-शिल्प 


ज्रथम भार 


मानव-जीवन ओर वेगु-शिल्प 


मनुष्य जब कृषि-कम में पूर्ण दक्ष नहीं था, और वह जंगली जीवन व्यतीत करता 
होगा, तभी उसका सम्बन्ध बाँस से स्थापित हुआ होगा, यह निश्चित है। अपनी आत्म- 
रक्षा ओर प्रहार इन दोनों में बाँस उसके लिए उपयोगी सिद्ध हुआ था--डंडा, धनुष और 
कुल्हाड़ी के रूप में। बाँस ही एक ऐसा पौधा है, जिसमें हृढ़ता के साथ लचीलापन भी है | 
इसे इच्छानुसार सीधा ओर ठेढ़ा किया जा सकता है। भीषण आँधी के मकोरों में भी 
जब वह उखड़ता और ट्ूटता नहीं होगा--केवल क्रुंककर रह जाता होंगा--तब आदिम 
मानव-जाति ने इसके लचीलेपन के वेशिष्ट्य को समझा होगा । 
मनुष्य ने लोह-युग में धनुष और कुल्हाड़ी का ज्ञान प्राप्त किया; पर उससे भी पहले 
प्रस्तर-युग में ही उसे डंडे का ज्ञान हुआ। लोहे की कुल्हाड़ी और छुरी जब तेयार होने 
लगी, तब उसने धनुष और बाण बनाना सीखा | किन्तु, यह सब अरण्य-निवासकाल में 
ही--जब न तो कृषि-कार्य-का पूरा विकास हो पाया था और न जब जनपद बसाये गये थे | 
कुल्हाड़ी से बाँस को काटकर और छुरी से तराशकर जब धनुष-बाण का निर्माण 
हुआ, तब एक साथ कई बाणों को रखने की समस्या भी उसके सामने आई|। इस 
काय के लिए भी उसे बाँस ही उपयोगी जैँंचा | बाँस स्वतः खोखला होता है, अतः एक 
पोर का बाँस काटकर शिकारी ने उसका तरकस भी बना लिया | इसके बाद वह उसमें 
तीरों को रख और उसे पीठ पर बाँधकर घने जंगलों में निर्मीक विचरण करने लगा । 
मानव जब समाज-रूप में संगठित हुआ और गृह बनाकर जनपद बसाने लगा, तब 
बाँस की फाड़ी गई फराठी टट्टी और छप्पर बनाने के काम में आने लगी | इस ठट्ठीवाले ग्रह 
से तत्कालीन मानव को इस बात की सुविधा थी कि वह जब चाहे, आसानी से उसे छोड़ दे 
और तोड़कर जहाँ चाहे, ले मी जाय और फिर घर बना ले। यह उस समय की बात है 
जब मनुष्य स्वच्छुन्द एवं विचरणशील था। स्थायी सम्पत्ति उसके पास नहीं होती थी। 
बाद में जब कृषि का विकास हुआ, तब पशुओं से उसकी रक्षा करने के लिए 
बाँस के बेड़े बनने लगे। इतना ही नहीं, पालतू पशुओं को बाँधने के लिए खूँटे की. 
आवश्यकता भी उसे पड़ी और उसने इस काम के लिए बाँस को ही सर्वोपयोगी पाया 
क्योंकि मजबती और ठोंकने पर नहीं फटने का गुण अन्य लकड़ियों के बनिस्बत बाँस में 
अधिक है। इसी तरह गोले, आयताकार, त्रिथभुजाकार आदि सभी प्रकार के छुप्पर बाँस की 
फराठियों से बनाये जा सकते हैं और मानव ने अपनी सुविधा और सुन्दरता के खयाल से 


हु वेणु-शिल्प 


सभी प्रकार की विधियों में इसे अपनाया। घास-पात से भरे तथा ढेले या कीचड़दार 
खेतों में रहने की जब समस्या आईं, तब भी बाँस ही मचान बनाने के काम में सवंसुलभ 
प्रमाणित हुआ। वह अपने घर को भी वाँसों बेडे से घेरकर वन्य पशुओं के भंय से 
रहित हुआ। नदी की तेज धारा से ग्रह या खेताँ का कटाव रॉकने के लिए उसने बॉस के 
लम्बे-लम्बे खँटे गाड़कर, घास-पुआल देकर मिट्टी से भर दिया और उनन्‍्ह कटाव से बचाया | 
मनुष्य जब फराठियों को जोड़कर दीवार खड़ी करने लगा और उसके छिद्रों से जब विषेले 
कीड़े घुसने लगे, तब बाँस की पतली कमचियाँ बनाकर उसने चटाई बनाई और दीवार म॑ 
लगाकर उस पर मिट्टी का गाढ़ा लेप दिया और घर को सुघड़ तथा सुरक्षित बनाया | 

यह पहले कहा गया है कि आदिम मानव पृूण विचरणशील था और स्थायी सम्पत्ति 
उसके पास नहीं थी। किन्तु, वर्षा, हिमपात या अन्य आपत्तिकाल में जब उसका 
विच्रण रुक जाता था, तब भोजन ग्राप्त करने की समस्या उपस्थित हो जाती थी। इसके 
अतिरिक्त जंब कृषि-कर्म का विस्तार हुआ और अतिरिक्त भोज्य पदार्थ पैदा होने लगा, 
तब उसके संचय की भी चिन्ता मानव को सताने लगी। उसने घर में या द्वार पर कोठी 
या बखार बनाने को सोचा, और इस काम में भी बाँस की फराठियों तथा उसकी कमचियों 
से बनी चटाइयाँ बड़ी ही उपयोगी साबित हुई और इन सामानों से अन्न की कोठियाँ भी 
बनने लगीं। साथ ही अन्नों को यहाँ से वहाँ लें जाने के लिए उसने बाँस की छोटी-बड़ी 
टोकरियाँ बनाई और उन्हें वह व्यवहार में लाया। घर के अन्दर भी सामानों के संचय 
करने में बाँस के बने मचान बड़े काम के प्रमाणित हुए। मचान पर रखे गये अनाज में 
चूहों के आक्रमण और सील लगने के भय की आशंका नहीं रही। इस प्रकार क्रमशः 
बाँस-शिल्प में कालक्रम से अधिकाधिक विकास होता गया और वह जीवन और समाज का 

प्रमुख अंग बन गया ! 

द हम देखते हैं कि धातु-शिल्‍ल्प और कृषि-काय जेसे-जेसे विकसित होते गये, वेसे-वेसे 
बाँस से बननेवाले सामानों में सुरुच्िपूण शिल्प का विकास होता गया। हम यह भी 
देखते हैं कि जंगलों को काटकर या ऊ ची-नीची जमीन को बराबर कर खेत बनाये गये 
. और उसपर अधिकार प्राप्त करके मानव ने अचल सम्पत्ति का निर्माण आरम्भ किया | 
सिंचाई की व्यवस्था कर कृषि में विकास किया | तब अचल सम्पत्ति के लोभ से मानव ने 
समूह में रहकर स्थिर निवास की आदत अपने में डाली और इससे टिकाऊ सभ्यता का 
विकास हुआ। समूहों, उपसमूहों ओर कुलों के बसने से गाँव तथा जनपद का विकास हुआ 
और इस स्थिरीकरण से आवश्यकता तथा उपयोगिता के आधार पर बाँस-शिल्प के विकास 
: में बहुत बड़ी मदद मिली। इस तरह बाँस-शिल्प द्र॒ुत वेग से छलाँग मारता हुआ 
(मंडूकप्लुत गति से) विकास के शिखर पर पहु च गया | 

हमारे लिए यह बतलाना कठिन है कि बाँस से बननेवाली प्रत्येक वस्तु की उत्पत्ति 
कथा का तथा इसके सिलसिल्लेवार विकास का इतिहास क्‍या है १ ऐसा इतिहास न तो किसी 
पुस्तक में प्राप्त है और न राजनीतिक तथा सांस्कृतिक इतिहास की तरह शिला-लेखों में | 
मिट्टी, प्रस्तर तथा अन्य धातु-सामग्रियाँ जिस तरह अपने शिल्प-कथा का इतिहास 
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बतलाती हैं, उस तरह बाँस के प्राचीन शिल्प भूगभ से हमें सुलभ नहीं हैं, जिनसे हम उनका 
इतिहास प्राप्त कर सके। हाँ, थोड़ा-सा इतिहास हमें धार्मिक तथा साहित्यिक गनन्‍्थों में 
तथा आदिम वन-जातियों की अद्ध सत्य दंत-कथाओं में सुरक्षित मिलता है। संक्षिप्त रूप में 
इतना जान लेना चाहिए कि वेदों, आरण्यकों, उपनिषदों, रामायण, महाभारत, धर्मशास्त्रों, 
बौद्ध-साहित्य के निकायों, जातकों तथा कालिदास और बाणभद्ठ के साहित्यों में हमें 
बाँस-शिल्प की सामग्रियों की थोड़ी चर्चा मिलती है। पुराणों में तो वाँस-शिल्‍्प के अनेक 
उदाहरण भरे हैं। इसपर विस्तार से चर्चा करने के लिए अलग ग्रन्थ की आवश्यकता है | 
आदिम वन-जातियों के यहाँ बननेवाले वेणु-शिल््प स्वयं उनके यहाँ अपनी प्राचीन 
प्रतिष्ठा में गवाह हैं। आज भी साधारण ओजारों की सहायता से जेसी सामग्री ये बन- 
जातियाँ प्रस्तुत करती हैं, वेसी सामग्री इस युग के बने सुन्दर और सूक्ष्म औजारों से भी 
बड़े -बड़े शिल्पी नहीं कर सकतें। इन जातियों के ऐसे शिल्प ही बतलातें हैं कि उनके 
में वेणु-शिल्प का परम्परागत इतिहास निहित है | 
बाँस-शिल्प के विकास का इतिहास धातु-शिह््प के विकास के साथ परस्पर गंथा 
हुआ है। लौह या ताम्र-शिल्प के क्रमिक विकास के अनुसार ही वेणु-शिह्प का भी विकास 
हुआ, इसमें जरा भी संदेह नहीं | लोहे के बने औजारों में जैसे-जेंसे विकास होता गया, 
वैसे-वैसे वेणु-शिल्प में मी उपयोगिता के आधार पर विकास होता गया । यह भी पहले 
. कहा गया है कि कृषि-का्य के विकास के आधार पर बाँस-शिल््प का भी उत्कर्ष होता गया 
और उसमें सूक्म्मता और सुन्दरता, ओजारों के विकास के अनुसार, दिन-प्रतिदिन आती 
र बढ़ती गई। ऐसे ओजारों के विवरण आदिम-जातियों के प्रचलित इतिहासों में, 
कहानियों के रूप में, सुरक्षित हैं। ऐसी कहानियाँ हमें अस्त-व्यस्त ओर असम्बद्ध रूप में 
उपलब्ध होती हैं। इन कहानियों में वणित औजारों का विवरण किस काल तक रहा, 
यह बतलाना भी कठिन है; पर इतना अवश्य कहा जायगा कि औजारों के विकास में आदिम- 
जातियों और अग्नि का प्रयोग जाननेवाली आयं-जातियों के पारस्परिक सहयोग का काल 
एक क्रान्तिकारी पद-विकज्षेप का काल रहा है। इस तरह अग्नि के प्रयोग के द्वारा मानव ने 
ओऔजारों के विकास में अद्झुत सफलता प्राप्त की और ओजारों के विकास के साथ ही 
वेणु-शिल्प की भी चरमोन्नति हुई | 
हमारे समाज में श्रेणियों का विभाजन इस बात का साक्षी है कि हस्त-शिल्प के 
विकास के आधार पर ही यह विभक्तीकरण की योजना लागू की गईं, वैदिक साहित्य और बौद्ध- 
जातकों के आधार पर हम यह अच्छी तरह कह सकते हैं कि इनके निर्माण तक हमारे देश 
के हस्त-शिल्प उन्‍नति के चरम शिखर पर पहु च गये थे। इन्हीं शिल्पों के विकास 
के कारण देश में बड़े -बड़े नगर बस गये। ऐसे नगरों में एक-एक शिल्प के आधार पर 
लोगों का अपना संगठन हो गया | ऐसे संगठन को उस समय श्रेणी! कहा जाता था और 
प्रत्येक श्रेणी की अपनी परिषद्‌ या सभा होती थी। इन्हों श्रेणियों के आधार पर लौहकार, 
स्वर्गकार, चर्मकार, कर्मकार, कुम्मकार, वेणुकार, वडढ़की (रथकार), तन्तुबाय आदि जातियाँ 
संगठित की गई । आगे चलकर इन शिल्पों के आधार पर ही श्रेणियों म॑ ही उपश्रेणियाँ बनीं | 
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भगवान्‌ बुद्ध के समय तक, आज से ढाई हजार वर्ष से भी पहले, ऐसी श्रेणियों 
का विभाजन हों गया था, जिनसे शिज््प के विकास की परम्परा हमें मालूम होती है। इन 
श्रेणियों का समाज में प्रमुख स्थान था और इन लोगों ने नगरों की व्यवस्था का भार 
अपने ऊपर अलग-अलग ले लिया था। व्यापारिक स्थानों में ऐसी श्रेणियों का संगठन- 
प्रबन्ध सुदृढ़ हो गया था। प्रत्येक के लिए, इनकी देख-रेख में राज्य की ओर से एक-एक 
अधिकारी नियुक्त था| यह अधिकारी अपने अधीनस्थ शिल्प के विकास के लिए 
यथाशक्ति प्रयास करता था। शिल्पों के ऐसे विशेषज्ञ नित्य-प्रति अनुसंधान का कार्य 
करते थे और छोटी-छोटी वस्तुओं के निर्माण में दत्तचित्त थे | जिन वस्तुओं को अत्यन्त 
क्ुद्र समककर हम फेंक देते हैं, शिल्पी उन वस्तुओं से सुन्दर, कलापूर्ण तथा उपयोगी 
बस्तुएँ तैयार कर समाज की आध्िक समस्या का हल करते थे | 

ईसा से पाँच सो वर्ष पूर्व बुदकाल में ऐसी अठारह श्रेणियों का पता हमें लगता है । 
इनमें वेणुकार-श्रेणी का प्रमुख स्थान था। बाँस का शिल्प करनेवाला व्यक्ति समाज में 
नीच नहीं माना जाता था और अन्य शिल्पकारों का भी स्थान बराबर होता था। इन 
शिल्पियों में सेठ-साहूकारों तथा राजाओं के लड़के भी होते थे, जिनका स्थान अन्य 
शिल्पियों के समान ही माना जाता था। शिल्प के प्रशिक्षण में जात-पाँत और ऊ च-नीच 
का बर्ताव नहीं होता था। एक श्रणी का शिल्पकार दूसरी श्रेणी की शिह््प-विद्या सीख- 
कर उसमें जा मिलता था और वह उसी श्रेणी का हो जाता था | 

समाज में आई अनेक आपदाओं के कारण जब छोटे-छोटे जनपद मिलकर एक 
हो गये तथा एक ने दूसरे को जीतकर अपने में आत्मसात्‌ कर लिया, तब कालक्रम से 
महाजनपदों का निर्माण हुआ। ऐसी अवस्था में भी भावना के पारस्परिक आदान-प्रदान से 
शिल्पों के विकास में बहुत बड़ा गुणात्मक परिवत्तन हुआ | गुणात्मक परिवत्तेन के साथ 
उत्पादन में भी सामूहिक प्रयास के चलते, संख्यात्मक विकास भी चरम सीमा तक पहुं च गया | 
फलतः, ग्ह-निर्माण-कला में तथा कच्चे माल के उत्पादन में क्रान्ति आ गई। 
गृह-निर्माण और कृषि-कार्य के विकास के कारण बाँस-शिल्प दिन-दूना रात-चौगुना बढ़ा | 
यह हम अच्छी तरह देखते हैं कि मानव ने अपने सांस्कृतिक विकास के लिए जिन अंगों का 
श्रीगणेश किया, उनमें बाँस का प्रयोग की जानेवाली ग्रह-निर्माण-कला का प्रमुख स्थान 
रहा है। मानव के चक्कर लगे पेरों को शह और णहस्थी ने ही स्थिरता दी और ग्रह तथा 
गहस्थी के विकास में बाँस और उसकी बनी वस्तुओं ने भरपूर सहायता की है। 

वेणु-शिल्प या काष्ठ-शिल्प ऐसे हैं, जो अन्य स्थापत्य-कला की तरह चिरस्थायी 
नहीं हो सकते, किन्तु अन्य शिल्पों के नमूने, जो हमें माता प्रथ्वी के गर्म से प्राप्त हैं, 
और जो निश्चित रूप से वेणु-शिल्प से प्राचीन नहीं हैं, उनसे मिलान करने पर बहुत-कुछ 
इस शिल्प की उन्नति का भी पता हमें अच्छी तरह लग जाता है। इन अन्य शिह्पों के 
द्वारा हम वेणु-शिल्प के सम्बन्ध में कुछ अनुमान कर सकते हैं। मोहेनजोंदड़ो, हड्प्पा, 
चानूदड़ो, नालन्दा, पाटलिपुत्र आदि स्थानों में पाये गये मिट्टी के खिलौनों, प्रस्तर की 
मूर्तियों आदि की वेश-भूषा एवं ईटों, दीवारों, नींबों, सड़कों, कुओं, स्नानागारों, 
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कोष्छागारों, पुष्करिणियों, स्तम्मों, आभूषणों आदि को देखकर वेणु-शिह़्प के विकास का 
भी हमें भल्ी भाँति ज्ञान प्रात होता है। ग्हस्थी के काम में आनेवाले मिट्टी के बरतनों 
पर की गईं कारीगरी तो हमें और भी आश्चयंविमूढ़ कर देती है और तत्कालीन कला-प्रेम 
का रूप सामने खड़ा कर देती है। इन मिट्टी के बरतनों और खिलौने में जो कला-शिल्प हमें 
दिखाई पड़ते हैं, उनमें बाँस का साहाय्य नितानन्‍्त अपेक्षित था। चाक के छिद्र में बाँस 
के डंडे का प्रयोग और मृदू-शिह्ष्प (सूख जाने पर कच्ची अवस्था में) के सुधार में चाकू- 
सह्ृश बाँस की छोटी कमची का प्रयोग--दोनों इस बात के साक्षी हैं कि उस काल में 
वेणु-शिल्प विकसित था | इस तरह वेणु-शिल्प मानव के जीवन-काल में ही नहीं, मरण- 
काल तक अपेक्षित था। इसका उदाहरण शव के गाड़नेवाले पात्रों में हम पाते हैं। ऐसे 
पात्रों के ऊपर ज्यामितिक आकृतियोंवाली सरल रेखाओं, कोणों, वृत्तों और वृत्तांशों से बनी 
विभिन्‍न कला-कृतियाँ हमें बरबस लुभा लेती हैं। कुछ मिट्टी के पात्रों पर पुष्प-पत्तियों 
और पशु-पक्तियों के रूप भी हमें मोहते हैं। इन प्राप्त कला-कृतियों के द्वारा हम अच्छी 
तरह समझ सकते हैं कि उस समय वेणु-शिल््प का भी विकास इसी तरह अपनी चरम सीमा 
पर पहुंचा होगा। आज से पाँच हजार वष पहले की ये कला-कृतियाँ जब हमारे समक्ष 
अपनी जवानी की कहानी बतलाती हैं, तब इनके बचपन के कथा-सूत्र को हूं ढना हमारे 
लिए बिलकुल असम्मव-सा लगता है। 

बोद्धध्म के विकास-काल में वेणु-शिल्प की हम खूब उन्नति पाते हैं। यही 
कारण रहा कि जिघर-जिधर भारत से बौद्धधर्म गया, उधघर-उधर वेणु-शिह्प भी अपना 
विस्तार कंरता गया। भारत में इस शिल्प का हास भी, बोद्धधर्म के हास के साथ ही 
आरम्म हुआ। बोौढों ने बाँस को समाज के जीवन का अंग मानकर अपने प्रत्येक कर्म में 
उसे व्यवहृत किया ओर उसे सर्वोच्च स्थान दिया | उन्होंने मानव-जीवन के साथ बाँस के 
घनिष्ठ सम्बन्ध को अच्छी तरह समझा था। यहाँ तक कि बड़े-बड़े बौद्धप्रेमी सेठ 
और राजा “यष्टिवन! तथा विणुवन! बौद्धों को दान कर यश का भागी बनते थे। यही 
कारण रहा कि इस संस्कृति से प्रभावित होकर ग्हस्थों ने भी अपने घर के आस-पास 
वंश-रोपण की परम्परा जारी रखी | किन्तु जब भारत में बौद्धधर्म पर प्रहार हुआ, तब 
बाँस को दूषित ठहराया गया और निकट स्थानों में बाँस को लगाना अशुभ माना गया | 
इतना ही नहीं, वेणु-शिल्पसाधकों को भी समाज में नीच बतलाया गया, जिससे वेणु-शिल्प की 
बहुत बड़ी क्षति हुईं। अतः, कुलीन वर्ग ने वेणु-शिल्प की शिक्षा लेना त्याग दिया 
और यह शिल्प दरिद्र और उपेक्षित वर्ग में ही सिमटकर रह गया| फिर भी, अपनी 
उपयोगिता के कारण भारत में वेणु-शिहृ्प मरा नहीं--भलते ही इसका विकास रुक गया 
और दायरा संकुचित हो गया । ड 

वेणु-शिल्प का अतीत हमारे देश में केसा था, इसका अनुमान हम उन बौद्ध देशों से कर 
सकते हैं, जहाँ मारत से बौद्धधर्म के साथ वेणु-शिल्प गया। यह केवल हमारा अनुमान ही 
नहीं है, बल्कि आज भी भारत के विभिन्‍न प्रदेशों में वेणु-शिल्प की जो कलाकृतियाँ हमें 
मिलती हैं, उनसे जब हम एसिया के विभिन्‍न बौद्ध देशों के वेणु-शिल्प का मिलान करते हैं, 


हर वेणु- शिल्प 


तब दोनों की एकरूपता पर हमें आश्चय होता है। ये वेणु-शिल्प ही इस बात के प्रमाण हैं 
कि भारत से बौद्धध्म के साथ ही उन देशों में वेशु-शिह़्प गया। इन देशों में वेणु-शिल्प के 
व्यवहार का विस्तार और उनके उच्च कलापूर्ण नमूने इस बात के साक्षी हैं कि भारत में 
इस शिल्प का अतीत कितना उज्ज्वल था। उन देशों में जापान, चीन, स्याम, 
फारमोंसा, इण्डोचाइना, इण्डोनेसिया, कम्बोडिया, मलाया, वर्मा आदि देश हैं। केवल 
जापान में ही ३००० किस्म के बाँस के व्यावहारिक शिल्प बनते हैं। वहाँ जीवन के 
प्रत्येक क्षेत्र में बाँस का स्थान सर्वोपरि है। पूजा-पाठ तथा पर्वोत्सवों के समय भी इसका 
व्यवहार अनिवार्य है। हमारे देश में भी ऐसे अवसरों पर इसकी अनिवायता मानी गई है। 
वेगु-शिल्प के अनिवाय विकास तथा सुरक्षा के लिए ही जापान में यह प्रथा प्रचलित है 
कि प्रत्येक अविवाहित कन्या, अपने विवाह के पूर्व इस कला में दक्षता प्राप्त कर ले। 
वहाँ जो कन्या इस शिल्प में जितना ही ज्यादा निपुण होती है, उतना ही उत्तम, रूप-गुण- 
सम्पन्न, वर उसे प्राप्त होता है। जापान की इस व्यवस्था को मेने अपनी आँखों देखा है। 
जिस तरह हमारे देश म॑ अच्छे वर प्राप्त करने के लिए पहले प्रत्येक लड़की को घर- 
गूहस्थी (चूल्हा-चक्की, कसीदा और सीकी-शिह्प) के काम में निषुण होना अनिवार्य था और 
जंस आजकल स्कूली शिक्षा, नृत्य-संगीत आदि आवश्यक हो गये हैं, उसी तरह जापान में 
वेगु-शिह्प की जानकारी अत्यन्त आवश्यक है। वहाँ बेणु-शिल्प ग्हस्थी के प्रमुख कार्यों में 
सर्वोपरि माना गया है। हमारे देश में जिस कला का जितना ही ज्यादा महत्त्व होता था, 
उसकी सुरक्षा के लिए ऐसा ही नियम लागू था। हमारे पूवजों ने ऐसी वस्तुओं को अपने 
जीवन और संस्कृति के अंग के रूप में समाविष्ट कर लिया था | 

वेणु-शिल्प के प्राचीन इतिहास और सांस्कृतिक एकात्मता का एक उदाहरण ही यहाँ 
देना अधिक होगा और वह है--बाँसुरी। बाँसुरी का इतिहास ईसबी सन्‌ से लगभग 
१५०० वष पहले महाभारत-काल में, भगवान्‌ कृष्ण के जीवन के साथ, हमें मिलता है। 
इस बाँसुरी में दूसरी किसी वस्तु का साहाय्य अपेक्षित नहीं है। यह मानी हुई बात है कि 
जिस कला में जितने कम साहाय्य-आधारों की अपेक्षा होगी, वह कला उतनी ही महत्त्वपूर्ण 
मानी जाती है। अतः, वाद्य में बाँसुरी सर्वोपरि है। साथ ही हमारी भागवत संस्कृति का 
एकमात्र आधार बाँसुरी है। भगवान्‌ कृष्ण की सम्पूण कोमल कला बाँसुरी से आच्छादित है | 
अतः, वेणु-शिल्प का विकास हम उस काल से ही कुछ समझ सकते हैं । 

बाँस एक ऐसी वस्तु है, जो ज्यादा पूंजी के विना भी सर्वसुलम है और विना पू जी 
लगाये सुन्दर-से-सुन्दर वस्तुएँ बना ली जा सकती हैं। इसके प्रत्यक्ष प्रमाण हमारे विभिन्‍न 
प्रदेशों--जैेसे मणिपुर, आसाम, त्रिपुरा, बिहार, उड़ीसा, मद्रास आदि--में आज भी 
प्राप्य हैं। इन स्थानों में कम पूं जी की लागत से बाँस की उत्कृष्ट और कलापूर्ण वस्तुएँ बनाई 
जाती हैं, जो जापान के वेणु-शिल्प से टक्कर ले सकती हैं। किन्तु साधारण तौर पर हमारे 
देश में बाँस का वही शिल्प जीवित है, जो गहस्थों के देनिक जीवन में अथवा संस्कृति में 
निष्ठ कर लेने के कारण पूजा-पर्बों में व्यवहृत होता है | बाँस की अपनी यह विशेषता है कि 
देनिक जीवन से इसे कभी हृटाया नहीं जा सकता | विवाह आदि उत्सवों के समय 
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इसका व्यवहार अनेक प्रकार से होता है। धनी हो या गरीब-- सबको बाँस का मंडप 
(मेंडवा) बनाना ही पड़ता है। मेंडवे के बाँस इतने ऊँचे होते हैं कि दूर से ही राहगीरों 
को विवाह सम्पन्न होने की सूचना देते हैं। इसके अतिरिक्त विवाह में बाँस की कमचियों 
का बना डाला” सजाया जाता है, जिसमें मांगलिक कपड़े और मिष्ठात्न सजकर जाते हैं। 
यह वर-पक्षु की ओर से लड़की के यहाँ भेजा जाता है और उस पर आलंकारिक रूप दिया 
रहता है। विवाह की घड़ी में, माँवरे मरते समय, धान का भू जा (लावा) बाँस की बनी 
सुपली के सहारे ही गिराया जाता है। विवाह के पहले जिस रात्रि को 'मठकोड़' 
(शुद्ध मिद्दी खोदकर लाने की विधि) होती है, उसी दिन मंडप में एक और विधि होती है, 
जो हरवंशकड़ी' कहलाती है। मंडप के बीच मे जहाँ केले का थम्म गड़ा रहता है, 
वहीं पत्तेसमेत बाँस. की हरी करची भी गाड़ी जाती है और वहाँ एक प्रकार की पूजा 
होती है। कहां-कहीं विवाह में 'सँंपदेवी-पूजा' भी होती है, जिसे बाँस की पाँच करचियों 
से सम्पन्न करते हैं। यज्ञोपवीत में भी जब लड़का ब्रह्मचारी का वेष धारण करता है 
और शसुरगह में शिक्षा लेने जाने का स्वांग रचता है, तब उसके पास पलाश-दण्ड के साथ 
बाँस की हरी करची भी होती है। 
ओषधों के रूप में बॉस की उपयोगिता 

वंशलोचन--वर्षा-कझतु में जब बादल गरजते हैं, तब बाँस की कोंपले जड़ से 
निकलती हैं। नर-मादा भेद करके बाँस की दो जातियाँ होती हैं| नर बाँस ठोस होते हैं 
और मादा बाँस पोले होते हैं। आयुरवद-शासत्र का कहना है कि जब स्वाति-नक्षत्र का 
पानी मादा बाँस के भीतर प्रवेश करता है, तब वही जमकर वंशलोचन बन जाता है। 
बाँस जब पककर रूख जाता है, तब उसे फाड़कर वंशलोचन निकाल लिया जाता है। यह 
बड़े-बड़े ओषघों के काम में लाया जाता है। विशेषकर पक्षाघात के उपचार में यह रामबाण 
का काम करता है | संस्कृत में इसके कई नाम हैं| जेंसे--वंशलोचन, त्वकन्षीरी, क्षी रिका, 
कपू ररोचना, तुज्ा, रोचनिका, पिंगा, वंशशकरा और वंशकपू र | 

वंशलोचन एक खास जाति के बाँस के भीतर से निकलता है। उस बाँस का नाम 
नजला बाँस! है| इस बाँस की जाति मादा है। इसमें एक प्रकार का मद जम जाता है, 
जो बाँस के पकने और सूखने के बाद निकाला जाता है। इसी को हिन्दी में वंशलोचन 
और णुजराती में बाँसकपूर कहते हैं। आजकल बाजार में नकली वंशलोचन की भरमार हो 
गईं है। असली वंशलोचन का रंग बिलकुल सफेद होता है; उसपर कुछ नीले रंग की माई 
दिखाई पड़ती है। इसको जब लकड़ी या पत्थर पर घिसते हैं, तव किसी प्रकार की लकीर 
नहीं उमरती । वह हाथ की चुटकी से दबाने पर टूटता नहीं है ओर न मुह में रखने से 
घुलता है। इसमें पानी सोखने की शक्ति है। पानी सोख लेने के बाद असली वंशलोचन 
पारदर्शक हो जाता है। किन्तु, नकली वंशलोचन के घिसने पर लकीर खिंच जाती है 
और पानी में डालने से वह घुल जाता है। द 

वंशलोचन के गुण-दोष--आयुर्वे दिक मतानुसार यह रूखा, कसेला, मधुर, रक्त को 
शुद्ध करनेवाला, शीतल, वीयंवद्ध क और कामोद्दीपक होता है। यह क्षय, श्वास, खाँसी, 
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रुधिर-विकार, मन्दाग्नि, रक्त-पत्त, ज्वर, कुष्ठ, कामला पां दाह, तृथा, ब्रण, 
मत्रकृच्छू और वात को नष्ट करता है। इसमें ७० प्रतिशत सेलिसिक एसिड और ३० 
प्रतिशत पोटाश तथा चूना रहता है | 

जिस वंशलोचन में जितनी अधिक सेलिसिक एसिड रहती है, वह उतना ही उत्तम 
होता है। इसके प्रयोग से श्वासेन्द्रिय की श्लेष्म-खचा को बल मिलता है तथा श्वास- 
नालिका में उत्पन्न होनेवाले कफ का क्षय हो जाता है। इस काय के लिए सितोपलादि 
का चूर्ण उत्तम प्रमाणित हुआ है। ु 

आयुवदिक ग्रन्थ 'राजनिधंदु” के अनुसार दोनों प्रकार के बाँस (नर और मादा) 
खट्टे, कसेले, किंचित्‌ कड़वे, शीतल तथा मृत्रकृच्छू, प्रमेह, बवासीर, पित्त, दाह और रक्त- 
विकार को शमन करनेवाले हैं | 

मादा बाँस अग्नि को दीप करनेवाला, अजीर्णनाशक, रुचिवद्ध क, पाचक, हृदय- 
पुष्ठिकारक तथा शूल और गुह््म को नष्ट करनेवाला होता है | 

बाँस के चावल भी हीते हैं। कभी-कभी बाँस में जो के बराबर फल निकल 
आते हैं। इन्ही फलों से चावल के दाने निकलते हैं। इन्हीं दानों को बाँस के चावल 

हैं। ये चावल कसेते, मधुर, पोष्टिक, बलवबद्ध क तथा कफ, पित्त, विष और प्रमेह को. 

दूर करनेवाले हैं | 

गर्भाशय के ऊपर बाँस का प्रयोग विशेष रूप से लामदायक है। इसके प्रयोग से 
गर्भाशय का संकोचन होता है। इसीलिए प्रसूति के समय इसके कोमल पत्तों का काढ़ा 
स्त्रियों को पिलाया जाता है। इससे प्रसूता के गर्भाशय की गन्दगी बिलकुल साफ हो 
जाती है ओर गर्भाशय अपनी पूर्वांस्था में आ जाता है। बच्चा जनने के पश्चात्‌. 
जानवरों को भी बाँस के पत्ते इसी लिए खिलाये जाते हैं कि उनका गर्भाशय शुद्ध हो जाय | 


प्रसृता के अतिरिक्त अन्य स्त्रियों को भी, मासिक शुद्ध न होने पर, बाँस के कोमल 
पत्तों तथा कॉपलों का, अन्य ओषधियों के मिश्रण से बनाया काढ़ा पिलाया जाता है, 
जिससे उनका मासिक-धर्म शुद्ध हो जाता है । 

प्रमेह ऑर सुजाक मे भी बाँस के पत्तों और अनन्तमूल का काढ़ा बनाकर देने से 
लाभ होता है। बाँस की फूटनेवाली कोंपलों की पुल्टिस यदि 'नार! (एक प्रकार की. 
छूतवाली कुरसियाँ) के ऊपर बाँधी जाय, तो शीब फायदा पहु चता है। मिस्टर बॉट ने 
अपने “इकनामिक प्रोडक्ट्स ऑफ इण्डिया! नामक ग्रन्थ में लिखा है कि बाँस की कोमल 
कॉपलों की पुल्टिस नारु के ऊपर बाँधने से 'नार! निकल जाता है। बाँस की कोॉंपल के 
ऊपर की छाल हटाकर भीतर के कोमल हिस्सों का यदि रस निकाला जाय और उस रस 
के बराबर उसम॑ पानी मिला दिया जाय, तो इनसे निम्नलिखित प्रकार कीड़े मर 
जाते हं--नारु के कोड़े, श्लीपद (पोलपाँव) के कीड़े, मविखयों के अण्डे, मच्छुड़ तथा 
मच्छुड़ों के अण्ड | 

९. बांस को कॉपल के रस में नारु के कीड़े बारह-साढ़े बारह मिनट में मरते हं। 

२. बॉस की कॉपल की रस-श्रवाही में श्लीपद रोगों के जन्तु दस मिनट में मरते हैं । 
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औ 
| 


२... मक्खियाँ और उनके अण्डे वंश-करीर की ऐसी प्रवाही में ४५ मिनट में मर 
जाते हैं। । 
४. ऐसा देखा गया है कि टेस्ट-ट्यूब में मच्छुड़ों को रखकर उसमें बाँस की 
कोंपड़ के रस में भिगोया रूई का फाहा डाला गया, तो मच्छुड़ ३ से ५ मिनट में मर गये | 
विना पानी मिलाये रस से वे ही मच्छुड़ १४ मिनट में मरे। इससे ज्ञात होता है कि 
 बाँस की कोमल कोंपड़ के रस में हाइड्रोस्पानिक-एसिड और पोटासियम-सायनाइट के 
समान जहरीली ओषधियों की अपेक्षा अधिक कृमिनाशक शक्ति है| 

बाँस की राख में सेलेसिक एसिड रद प्रतिशत, चूना ४ प्रतिशत, मेगनेसिया 
& प्रतिशत, पोटासियम ३४ प्रतिशत, सोडियम १२ प्रतिशत, फ्लोरिन २ प्रतिशत और 
गन्धक २ प्रतिशत पाया जाता है | 

यूनानी मतानुसार बाँस सदं और खुश्क होता है और जला देने के बाद गरम और 
खुश्क हो जाता है। जली हुई बाँस की जड़ और छाल को सिरके में मिलाकर बाल 
उड़े हुए स्थान पर यदि लगाया जाय, तो उस स्थान पर बाल जम जाते हैं। बाँस की 
राख से मलने पर गंदे दाँत साफ हो जाते हैं। बाँस की जलाई हुई जड़ और छाल 
के बराबर भाग में मेंहदी ले ली जाय और इन्हें पीसकर यदि बालों में लगाये जायें, 
तो बालों की जड़ें मजबूत होती हैं ओर जहाँ से बाल गिर गये हैं, वहाँ फिर बाल उग 
आते हैं। बाँस का कोयला पीसकर यदि घाव पर मुरमुराया जाय, तो जखम भी भर 
जाता है। बाँस की कोंपड़ को सिरके के साथ पीसकर कमर और कूल्हों पर लगाने से दद 
आराम हो जाता है। बाँस तथा उसके पत्तों पर जमी चिकनई यदि आँख में 
लगाई जाय, तो आँख का जाला कट जाता है। बाँस को पानी में जोश देकर पीने 
से रुका हुआ मासिक धर्म ओर पेशाब जारी हो जाता है। इसके हरे पत्तों को पानी में 
खूब मलकर साफ करके यदि पीया जाय, तो मुँह से आता हुआ खून बन्द हो जाता है | 
इसके पत्तों को जलाकर यदि उसका लेप सूखी या तर खुजली पर लगाया जाय, तो 
खुजली अच्छी हो जाती है। बाँस की जड़ को जलाकर उसकी राख को पानी में 
घोलकर उसका निखरा पानी यदि पीया जाय, तो आमाशय और यकृत्‌ की गरमी शान्‍्त 
हो जाती है। बाँस की जड़ को जलाकर चमेली के तेल में मिलाकर लगाने से दाद 
मिट जाती है और माथे का गंजापन जाता रहता है। बाँस के पत्तों का अक यदि शहद के 
साथ मिलाकर पीया जाय, तो खाँसी में भी लाभ होता है। 

. इसके अतिरिक्त बाँस हमारे जीवन का केसा सहचर और सहायक है, इसका ज्वलन्त 
उदाहरण तो जीवन-काल में प्राप्त होता ही है, हमारे बुढ़ापे में भी इसकी लकुटी 
जीवनाधार होती है। साथ ही मरने के बाद भी यह सच्चे बन्धु की तरह सहारा देता है। 
इसकी बनी रथी” (अरथी) पर शव मरघट तक ले जाया जाता है, जिसमें चार भाई कंधे 
लगाकर ढोते हैं। यह रथी हरे बाँस की ही बनती है और अभाव की अवस्था में इसके 
लिए सूखे बाँस व्यवहत होते हैं । 

इस तरह हम देखते हैं कि बाँस की उपयोगिता मानव-विकास के जीवन में एक 
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महत्त्वपृण अंग है। यह बचपन में हमारे लिए गुली-डण्डा, जवानी में लागी-माला, तीर- 
धनुष, बुढ़ापे में लकुटी और मरघट तक ले जाने में रथी बनता है ओर क्रमशः आनन्द, साहस, 
सहारा और साथी बनकर सहायता करता है। तब अपने ऐसे सच्चे बन्धु बाँस को हम कैसे 
भूल सकते हैं | हमारे णह-कार्य और पर्व-पूजाओं के कार्य भी इसके विना कभी पूरे नहीं 
हो सकते। हमारे पूव॑जों ने, बाँस की ऐसी उपयोगिता और महत्ता जानकर ही, सामाजिक 
जीवन और संस्कृति में इसे इतना महत्त्वपूर्ण स्थान दिया है । 


वेगु-कार्य की प्रामाणिकता 


भारत किसानों का देश है। षडऋतुओं के प्रभाव के कारण इसकी जलवायु यूरोप 
आदि शीत-प्रधान देशों से बिलकुल मिन्‍न होती है। भारत की जलवायु पर प्रीष्म 
का अधिकार तो है ही, लेकिन शीत और वर्षा के कारण जलवायु में न तो अधिक शुष्कता 
आती है और न वह अधिक गीली ही होती है। हिमालय और विन्ध्य पहाड़ों की श॒खला 
समस्त देश में व्याप्त रहने के कारण भारत की मिट्टी में अद्मुत उर्बरा-शक्ति पाई जाती है। 
इसलिए हम देखते हैं कि भारत की पहाड़ी और समतल भूमि, विभिन्‍न प्रकार के असंख्य 
वृत्तों की खान है--एक बृहत्‌ भाण्डागार है | 

भारतीय किसानों की बराबर यह दृष्टि रही है कि गाँवों में उपलब्ध सामग्री से ही 
प्रतिदिन के सभी उपयोगी कार्यों को सम्पादित किया जाय | अर्थात्‌; किसान स्वतः उत्पन्न 
उन वृक्षों, पौधों और लताओं का उपयोग करते आ रहे हैं, जो सहज में उपलब्ध हैं, मजबूत 
और टिकाऊ हैं और जो आसानी से उनके अधिक-से-अधिक कार्यों में उपयोगी सिद्ध होते हैं। 
वे उन्हें आसानी से अपने गाँवों में लगाकर उनका विस्तार भी करते हैं। शताब्दियों 
से किसानों के कार्यों में बेसे व्यवहत होनेवाले बृक्षों में बाँस का स्थान हम विशेष रूप से 
पाते हैं। जान पडता है, मानों बाँस उनके जीवन की हर अवस्था में एक सच्चा सहायक 
मित्र है। इसीलिए हम यह भी देखते हैं कि भारत के नागरिकों ने बाँस को बरगद, पीपल, 
पाकड, आम आदि वृक्षों की तरह ही पवित्र मान लिया है और अपने धार्मिक और मांगलिक 
कार्यों में भी हरे बाँस और उसके पत्तों तथा दहनियों का रखना शास्त्रीय विधि बना दी है| 
हमारे देश में बाँस की उपयोगिता प्रकट करने के लिए ही एक कहावत भी चल पड़ी है-- 
बाँस गरीबों का बन्धु है। अर्थात्‌; बाँस एक ऐसी वनस्पति है, जो अन्य वृक्षों और 
वनस्पतियों की अपेक्षा अधिक उपयोगी है तथा गरीब-से-गरीब और घनी-से-धनी व्यक्ति भी 
बाँस का उपयोग समान रूप से करते हैं | 

किसी भी वृक्ष को कार्य में लाने के समय काटने-फाड़ने आदि के लिए विशिष्ट 
प्रकार के अखत्र की तथा उन अख्रों के शिक्षित संचालकों की जरूरत होती है। सामूहिक 
रूप से उन अस्त्रों को बनानेवाले तथा व्यवहार में लानेवाले भी नहीं प्राप्त होते हैं। उन 
अस्त्रों के प्रयोग के लिए भी खास तौर-तरीके से शिक्षा लेने की आवश्यकता होती है। 
लेकिन, बाँस एक ऐसी वनस्पति है, जिसके लिए विशेष अखस्र की आवश्यकता नहीं है। एक 
मामूली अस्त्र या काँते आदि से बाँस काटे जाते हैं ओर उससे महीन-से-महीन कमचियाँ 
बनाई जाती हैं तथा उन कमचियों से तरह-तरह की कलात्मक सुन्दर चीजें बनाई जाती हैं। 
भारतीय बच्चे, जवान ओर बूढ़े अपने-अपने ढंग से बाँस का उपयोग अनेक कार्यों में 
करते हैं| 

यों तो, दुनिया में ७०० प्रकार के बाँस हैं; पर भारत में १३६ प्रकार के बाँस पाये 
जाते हैं। यथा--सुन्दर-चिकनी त्वचावाले बाँस, नल की आहइृतिवाले हलके बाँस, लचीले 
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किन्तु मजबूत बाँस, जो किसी भी ओर मोड़े जा सकते हैं या जिन्हें किसी भी आकार में 
विभक्त किया जा सकता है अथवा बहुत ही पतली-पतली कमचियाँ बनाई जा सकती हैं | 
इसी कारण प्राचीन काल से ही गह-सम्बन्धी अनेक कार्यों में, वास्तुकला अथवा 
कृषि-सम्बन्धी वस्तुओं में तथा औद्योगिक कला-कृतियों में बाँस व्यवहत होता आ रहा है। 
हमारे देश में बाँस से काम करनेवाले कारीगरों की कमी नहीं है। कहीं-कहीं ऐसे भी 
कारीगर हैं, जो बाँस से उत्तम-से-उत्तम बहुमूल्य शिल्प-सामग्री बनाते हैं। बाँस के कार्यों 
का इतना विस्तृत रूप है, जो भारत के सभी प्रान्तों में बाँस के काम करनेवालों की अलग 
जाति ही बन गई है। साथ ही ऐसा कोई गाँव नहीं है, जिसमें या जिसके आस-पास यह 
जाति नहीं हो। ये लोग केवल बाँस के पेशे से ही अपना और अपने परिवार का मरण- 
पोषण करते हैं। लेकिन वे अभी तक जिस रूप में बाँस का काम करते आ रहे हैं, उसका 
रूप कलात्मक नहीं कहा जा सकता है। क्‍योंकि, जापान आदि जगहों से बाँस की बनी 
वस्तुओं के जो नमूने हमारे देश में आ रहें हैं, उन नमूनों के सामने हमारे यहाँ के पेशेवर 
कारीगरों की चीजें बराबरी में नहीं टिक पातीं। उनकी बराबरी में नहीं आने के कारण 
ही बाजार में भारतीय कारीगरों की चीजों की माँग तेज नहीं होती है। हाँ, एक जमाना था 
कि भारतीय कारीगरों द्वारा बनाई बाँस की सामग्री सूक्ष्म-से-सूक्ष्म और उच्च कोटि की 
होती थी। आज भी कई पान्तों में उनके नमूने हमें उपलब्ध होते हैं। इनमें आसाम, 
जिपुरा, बिहार, मद्रास आदि प्रमुख हैं। आज भी यदि भारतीय कारीगरों को आधुनिक 
औजारों के व्यवहार की शिक्षा दी जाय और उन्हें वस्तुओं को कलात्मक बनाने की ओर 
आकृष्ट किया जाय, तो इसमें संदेह नहीं कि बाँस के कार्य का भविष्य अत्यन्त उज्ज्वल हो 
जाय और हमारी आर्थिक दुरवस्था भी सुधर जाय | 


बाँस ओर उससे बननेवाले सामान 


बाँस पोले नल के आकार के होते हैं। उनमें “सिलिकेट ऑक्साइड' (पाषाणमय 
प्राणतत्तत) होता है, जिससे बाँस की मजबूती में स्थायी शक्ति स्वतः काम करती है। यही 
कारण है कि बाँस हलका होते हुए भी अपने से कई गुना अधिक वजन को वहन कर 
लेता है। बाँस की मजबूती के आधार पर कुछ बाँसों के और उनसे बननेवाली वस्तुओं के 
नाम नीचे दिये जा रहे हैं। इनकी मजबूतीं के साथ इनकी उपयोगिंता की जानकारी प्राप्त 
हो सकती है। हरौती, चाभ, पहाड़ी, मकोर, फूलबाँस, बसहा, जोन्हिया आदि जाति के 
बाँस अपनी मजबूती के लिए प्रसिद्ध हैं। उपयोगिता की दृष्टि से भी इनकी अपनी अलग 
विशेषता है। जेसे-- 


१, मकोर सें-- कूँची, छुड़ी, बुनने की सामग्री आदि | 


२. चाम से--घर-ण्हस्थी के व्यावहारिक सामान | 


३- हरौती सें--छप्पर के कोरे, बीम, बर्गा, खूँटा, बैलगाड़ी के बल्ले, लाठी 
मछली मारने की लग्गी, सीढ़ियाँ आदि । 
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(क) नलाकार बाँसों और गाँठों से बननेवाली वस्तुएँ; जैसे--चिमटा, पेंसिल, 
दाँत-खोंदनी रखने के सामान, राख भाड़ने की तश्तरी, कम्पास आदि | 

(ख) वाँस वाद्य-यन्त्र बनाने में भी व्यवहत होता है। यथा--बाँसुरी, एकतारा, 
बाँसतरंग आदि । पहाड़ी तथा वन्य जातियों में इससे अनेक प्रकार के वाद्य-यन्त्र बनाये 
जाते हैं । ल्‍ 

४.  लचीले तथा आसानी से मोर्ड जानेवाले बाँस से तोलिया, कोट आदि टाँगने 
की खूँटी, धनुष-तीर और तरकस, कुर्सी, टेबुल, मेहराब तथा खेल-कूद के सामान भी बनाये 
जाते हैं । 

५. मजबूत तथा चमकदार सतहवाले बाँस से घर के भीतरी भाग के घेरा, छुप्पर 
आदि सामान बनाये जाते हैं| द 

६. एस्प्रिग की तरह मुलायम और लचीले बाँस से सजावट-सम्बन्धी जाफरी, बिनाई 
के काम में आनेवाली चीजें, तराजू , पिंजड़े , खिलौने, स्केल, कम्पास, फ्रेम आदि सामान 
बनाये जाते हैं | 

७.  बाँस का सबसे अधिक महत्त्व यह है कि वे आसानी से मोड़े और फाड़ जाते हैं 
और उनसे पतली और छोटी-से-छोटी कमाचियाँ बनाई जा सकती हैं। अन्य वृक्तों 
तथा वनस्पतियों में ये गुण नहीं होते | 

हलके तथा लचीले बाँस पिंजड़े तथा टोकरियों के लिए बहुत उपयुक्त होते हैं। 
इन कार्यों के लिए बाँस से बढ़कर उपयुक्त अन्य कोई वस्तु नहीं है। 

बाँस व्यावह्य रिंक वस्तुओं अथवा कला-कृतियों के लिए भी उपयुक्त वस्तु है। बाँस 
के कार्य करने के हथियार भी बहुत साधारण होते हैं। केवल चीरनेवाली छुरी और आरी 
की ही जरूरत पड़ती है। जब कभी कोई व्यक्ति बाँस का काय करना चाहेगा, तब वह इन 
औजारों के द्वारा आसानी से विभिन्‍न प्रकार के काय कर सकता है तथा कलात्मक वस्तुएँ 
तैयार कर ले सकता है। 

बाँस से तैयार होनेवाले अनेक प्रकार के कारू-कार्य में, केवल एक तेज छुरी से ही, 
विभिन्‍न कार्यों के लिए सूकछम-से-सूकछ्म कमचियाँ बनाई जा सकती हैं। जापान ने 
बाँस-शिल्प में आशातीत उन्नति की है ओर वेज्ञानिक दृष्टि से वेणु-शिल्प का 
अत्यन्त विकास भी किया है। इस वेणु-शिल्प के लिए समस्त संसार में जापान 
उन्‍नत है| बाँस के काम के लिए जापान ने एक-से-एक विशिष्ट औजारों का, कार्य की 
सुविधा की दृष्टि, से निर्माण किया है। लेकिन, भारत-जेसे देश में साधारण औजार से ही 
बढ़िया-से-बढ़िया काम होता रहा है। चूँकि, बाँस भारत के विभिन्‍न प्रान्तों म॑ उपलब्ध है, 
इसी लिए बाँस-शिल्प को अधिक-से-अधिक आगे बढ़ाने के लिए हमें ओजारों के निर्माण में 
भी निपुणता लाने की आवश्यकता है। 

भारत में बाँस के प्रयोग 

भारत में बाँस के निम्नलिखित ग्रयोंग होते हैं--(१) भारत में बाँस मकान 

बनाने के काम में अधिक आता है। मकान के शहतीर आदि के लिए लम्बे-गोले बाँस 
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काम में लाये जाते हैं ओर फश तथा दीवार बनाने के लिए इसे फाड़कर चटाई की तरह 
बुन लेते हैं। ईठों से मकान बनातें समय मचान के लिए बाँसों की आवश्यकता होती है। 
इसके अतिरिक्त सीढ़ी, नावों के मस्तूल, पहिये की घुरी (856), खाँट्या, लाठी, टेण्ट के 
खम्मे, ब्रश (0778]68), पाइप ([2]268), पंखा, छाते की बेंट, खिलौना, तीर, टोपी, 
टोकरी, चटाई, टिफिन के लिए बक्स (४77-00:68), कुसी-टेबुल बगैंरह वस्तुएँ भी वाँस 
से बनती हैं । 

२. 05ए॥७7०7४0/8 . 70708# 27% . (ओक्सिटेनेन्थेशा मोनों- 
स्टिग्मा) तथा ?86प्र6080800 ए७॥770 (00)977070॥9 (सीउडोस्टाकियम पोलिमोर्फा) 
से छाते की बेंट (घा॥076॥8॥ 97046) बनती है | 

३. 237प्रावांशा१9 49]08/9 (अरुण्डिनारिया फाह्केटा) से टोकरी, हुक्‍्के 
की नली (700!79)-0प0088) और मछली मारने की लग्गी (१807782 7००) बनती 

४. बाँस के फल, धान के फल की तरह पर कुछ बड़े होते हैं और अकाल के 
समय खाद्य-पदाथ की तरह उपयोग में आते हैं | 

५. बाँस की पत्तियाँ जानवरों के लिए खाद्य पदार्थ हैं। जंगलों में बाँस की 
पत्तियाँ हाथियों का प्रमुख भोजन होती हैं। हा 

६. नवजात बाँस का कोमल भीतरी भाग तरकारी और अँचार बनाने के लिए 
उपयोग में आता है। 

७. भारतवष में बाँस का सबसे बड़ा उपयोग कागज बनाने के काम में होता है, 
जो इसके सर्वनाश का कारण है | 

८. आजकल बाँस से रेयन (//&५०॥) भी बनने लगा है | 


बाँस द्वारा बननेवाली शिल्प सामग्री के निर्माण में आवश्यक जानकारी-- 
१. बाँस का उत्पादन करना अथवा खरीदना | 
२. कार्यों के अनुसार बाँस का चुनाव | 
३. वस्तुओं के योग्य बाँस को काटना, रंगना तथा कमचियाँ बनाना | 
४. कमचियों से विभिन्न प्रकार की वस्तुएँ बनाना | 


बाँस--एक अध्ययन 

बाँस की वस्तुएँ बनाते समय अपनी साधारण बुद्धि का उपयोग करना जरूरी है। 
जिस व्यक्ति को बाँस का अच्छा ज्ञान है, वह बाँस के काय के लिए तरह-तरह के उत्तम 
हथियार बना सकता है और उसमें वस्तु-निर्मोण के लिए आसान और सरल तरीके काम में 
लाकर सुन्दर वस्तुएँ तैयार कर सकता है। 

भारत-जैसे देश में जगह-जगह बाँस का काम अधिकतर डोम जाति के लोग 
करते हैं। उन्हें ही बाँस का समुचित ज्ञान है। हम यह भी देखते हैं कि लोहे की प्राप्ति 
की सुलभता के अनुसार जगह-जगह के औजार अपने ढंग के होते हैं। इसे देखते हुए 
हम इस '"निष्कष पर पहु चते हैं कि स्थान-विशेष के शिल्पी अपनी सुविधा के लिए, जब 
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कभी उन्हें किसी नये औजार की आवश्यकता पड़ती है, तब वे उसे बना लिया करते हैं| 
जापान में भी मुझे इसी तरह की बातें देखने कों मिलीं। वहाँ बाँस-शिल्प-संस्थाओं तथा 
किसानों में जगह-जगह उनकी सुविधाओं के लिए अलग-अलग औजार व्यवहार में लाये 
जाते हैं। अतः बाँस-शिल्प में उन्नति प्राप्त करने के लिए बाँस का पूर्ण ज्ञान तो 
अपे ज्षित है ही, साथ ही शिल्पी एवं बाँस-शिल्प-संस्थाओं को यह ध्यान में रखना चाहिए कि 
वे बाँल-शिल्प की विभिन्न वस्तुओं के निर्माण के लिए उपयुक्त औजारों का भी आविष्कार 
कर लें | द 
बाँस-उत्पादन के ज्ञिए भूमि 

संसार में ७०० से अधिक प्रकार के बाँस पाये जाते हैं| गर्म तथा सद॑ दोनों 
प्रकार के ज्षेत्रों में ये उपलभ्य हैं। लेकिन, अधिकतर बाँस के विभिन्न प्रकार, गर्म ज्षेन्र 
में ही उत्पन्न होते हैं। हमारे यहाँ नया बाँस लगाने का मौसम जेंठ और आपषाढ़ है। 

उष्ण कटिबन्ध के बाँस बहुत लम्बे होते हैं | उनकी गाँठों के बीच की दूरी भी लम्बी 
होती है। ये बाँस बहुत अधिक मुलायम होते हैं, पर कलात्मक वस्तुओं के बनाने योग्य 
नहीं होते हैं। इस तरह के बाँस, दक्षिण-पू्व एशिया में अधिकतर उत्पन्न होते हैं। हमारे 
देश में भी ऐसे बाँस सर्वत्र उत्मन्न होते हैं । 

बाँस के प्रकार 


बाँस लम्बाई और मुठाई के अनुसार दो से अधिक प्रकार के होते हैं। हम यह 
भी देखते हैं कि कोई बाँस ठोस होता है और कोई पोला होता है। ठोस बाँस का 
उपयोग अधिकतर काठ की तरह गशहादि-निर्माण में होता है और पोले बाँस का उपयोग 
घरेलू शिज््प के उपयोग में आता है। यह सही है कि बाँस-शिल्प में जापान ने विशेष 
रूप से अनुसंधान किया है। जापान के शिल्पियों ने बाँस को नर और मादा--दों 
प्रकार का बतलाया है। अक्सर वे लम्बे तथा मोटे बाँस को नर कहते हैं और छोटे तथा 
पतले बाँस को मादा कहते हैं। जेसा हमारे देश में ठोस और पोले के अनुसार बाँस का 
उपयोग होता है, उसी तरह जापान के बाँस-विशेषज्ञों ने भी स्वीकार कर लिया है कि 
बाँस से दो तरह के काम सम्पन्न होते हैं। ठोस बाँस से ग़ह-निर्माण आदि कार्य और 
पोले बाँस से शिल्प-उद्योग-घंधे के काय होते हैं| 

हमारे यहाँ चवाभ” और हरौती” लम्बे बाँस होते हैं। कहीं-कहीं मकोर” बाँस भी 
लम्बे पाये जाते हैं और उनकी मुटाई अधिक होती है। जैसा ऊपर कहा गया है, ठोस 
और पोले बाँस का उपयोग अलग-अलग होता है। उसी के अनुसार जापान के शिल्प- 
विशेषज्ञों ने भी पोले बाँस की संख्या, उसके विभिन्‍न नामों के अनुसार, ७० तरह की 
बताई है| जापान में अलग-अलग जाति के बाँस के अलग-अलग नाम हैं ओर उनकी 
उपयोगिता भी अलग-अलग है । 5 की 

हमारे देश के विभिन्‍न प्रान्तों में बाँस के विभिन्‍न नाम हैं। संस्कृत-भाषा में 
तो, इसकी उपयोगिता के आधार पर कई नाम आये हैं। जेंसे--बहुपल्‍्लव, धनुद्र म, 
हे द 
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बूहत्तुण, धानुष्य, दृढग्रन्थ, धृढकाण्ड, दुरारोह, कमठ, कंठकी, कटालु, कीचक, मृत्युबीज, 
मस्कर, वंश, वेणु, यवफल आदि | 

हिन्दी में--वाँस, काँटा बाँस, मगर बाँस, मल बाँस, कंटक । (जो बाँस विशेषतः 
औषध के कार्य में, आयुर्वेदानुसार, व्यवह्ृत होता है, उन्हीं बाँसों के नाम यहाँ 
दिये गये हैं |) 

बंगाल सें--बाँस, बेहुर बाँस | 

बस्बई में--दोंगी, कलक, माडमे | 








गुजरात में-बाँस तीनकोर | 

महाराष्ट्र म--कलक,; बाबु | 

पंजाब में--नल, मगर, मगेरी | 

तमिल में--अवल, अवु, वेणु | 

तेलुगु में-“बोंगणु, बोगूबद स | 

सन्थाली में--मद | 

फारसी में--नाई । 

उद्‌ में--वाँस | 

अँगरेजी में--स्पेनी बम्बोसा (5977ए 30770089), थॉर्नी बम्बू ( [॥077फ 
38॥/7000 ) 


लेटिन में--वांबुसा आरंडीनेसिया (38770088 87'पर) तै80९७) | 


भारत में जो १३६ प्रकार के बाँस पाये जाते हैं, उनमें निम्नलिखित बाँस 
अधिक प्रसिद्ध हैं। इनके हिन्दी नाम उपलब्ध नहीं हो सके, अतः अगरेजी नामों के साथ 
संज्षित्त वर्णन इस प्रकार है-- 

१. 2"'प्ातवींए98 एछा200978 (अरुण्डिनारिया वाइटियाना)--इसकी 
लम्बाई ६ से १० फुट तक होती है और यह नीलगिरि पहाड़ पर पाया जाता है। 

२... 4 7077व798778 76०७४॥०08७ (अरुण्डिनारिया रेसिमोजा)--इसे नेपाली 
में मालिंग कहते हैं। यह पूर्वीय हिमालय में ६,००० से १०,००० फुट की ऊँचाई तक 
पाया जाता है | 

३. #27प्रातीए॥8४७ . 9]0809 . (अरुण्डिनारिया फाल्काटा)--जौनसार 
(टेहरी-गढ़वाल) में इसे रींगल कहते हैं। ६ से १० फुट तक इसकी लम्बाई होती है| 
पश्चिमी हिमालय में ४,००० फुट से ७,००० फुट तक की ऊँचाई में यह 
पाया जाता है | 

४... 27एप्रावांगक+8 80%007079 (अरुण्डिनारिया स्पैथिफ्लोरा)--इसकी 
लम्बाई १२ से २० फुट तक होती है। यह सतलज नदी से नेपाल तक ७,००० से 
६,००० फुट की' ऊँचाई तक में पाया जाता है| 
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५. 3977 078७ 6प)९०॥ (बम्बुसा ठल्डा)--हिन्दी में इसे पेका तथा बँगला 
में ढह्डा, मिटेंगा या जोवा कहते हैं| यह करीब ७० फूट लम्बा होता है। इसकी प्रत्येक 
गाँठ से शाखाएँ निकलती हैं। यह बंगाल, बिहार और आसाम में पाया जाता है| 

६... 3७770 ८8४७ ]0]97707[00%& (बम्बुसा पोलीमोफ)--यह बाँस ८०-६० 
फुट लम्बा होता है और इसकी मोटाई करीब ६ इंच होती है। यह बाँस सुन्दर, सीधा और 
प्रायः शाखा-रहित होता है। यह पूर्वी बंगाल और आसाम में पाया जाता है | 

. ७. उल्कााप8७ #प्श्वांएक्वांं६ (बम्बुसा अरुण्डिनारिया)--यह बाँस 
कटीला होता है। मध्यग्रदेश में इसे कटंग कहते हैं। यह ८०-१०० फुट लम्बा तथा 
६-७ इंच मोटा होता है। यह कुमाऊँ, उत्तरी कनारा (मैसूर), नीलगिरि, मध्यप्रदेश, 
बिहार और उड़ीसा में पाया जाता है| द द 

८, 05ए॥0०7०॥४709 ४2700)]868---यह ३०-४० फुट लम्बा और 
करीब ४ इच मोटा होता है। यह बिलकुल हरा होता है। कहीां-कहीं पर पीले रंग का 
लम्बा धब्बा बाँस पर लगा होता है। यह गारो पहाड़ तथा अन्दमान में पाया जाता है | 

६. 059ए॥67070॥/7'0 70708027% (अक्सीटेनेन्थरा मोनोस्टिग्गा)--यह 
करीब २० फुट लम्बा और करीब १ इंच मोटा होता है और पश्चिमी घाट के पहाड़ों में 
पाया जाता है। 

१०, >67097008./870प)8 87706प8 (डेण्ड्रोकेल्मस स्ट्रीक्‍्टस )--इसे हिन्दी में 
केवल बाँस कहते हैं। यह करीब-करीब बिलकुल ठोस होता है। इसकी लम्बाई 
२०-२५ फुट तक तथा मुठाई १ से ३ इंचों तक होती है। प्रथम तथा द्वितीय वष में 
इसका रंग हरा होता है, पर तृतीय वर्ष के बाद इसका रंग पीला हो जाता है। यह आसाम 
और उत्तरी-पूर्वीय बंगाल को छोड़कर करीब सभी प्रान्तों में पाया जाता है | बिहार के गाँवों 
में जो बाँस पाये जाते हैं, वे सभी इसी प्रकार के होते हैं। इसे रोपा बाँस कहते हैं । 

११... [267007008)#0008  ॥0797007 (डेण्ड्रोकेल्मस हो मिल्‍्टों निआई)-- 
हिन्दी में इसे कंघी बाँस कहते हैं। यह ८०-६० फुट लम्बा तथा ६-७ इंच व्यास का 
मोटा होता है। यह बाँस बहुत ही पोला होता है; क्योंकि इसकी दीवार की सुटठाईं 
बहुत ही पतली होती है। द 

१२... 96767009)97008 272&7070०78 (डेण्ड्रोकेल्स्स जाइगेण्टियस)--यह 
८०-१०० फुट तक लम्बा होता और ८-१० इंच व्यास तक का मोटा होता है। यह 
भारतीय बाँसों में सबसे बड़ा होता है। आसाम, बंगाल तथा बिहार के नेपाल तराईवाले 
भाग में और दक्षिणी भारत में पाया जाता है | 

१३, (0७090॥9]08॥980॥ एप 9७7/278०6 (सेफालोस्टाकियम परभे साइल)-- 
यह ४०-५० फूट लम्बा तथा ३ इंच व्यास का होता है। यह भी बहुत पोला होता है। 
इसकी कोंपल (जिसे हम लोग गाँवों में सिपुली कहते हैं) नारंगी रंग की या ईंट के 
रंग की तरह लाल होती है। यह सिंहभूमि, छोटानागपुर और नागा पहाड़ में 
पाया जाता है| 
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१४... ७॥००४७४७7७ . 99770 प्र50068 (मेलोकाना बैम्चुस[इडिस )--इस 
बाँस की विच्िचत्रता है कि यह करीब २-२ फीट की दूरी पर जमीन के अन्दर से निकलता है। 
ये बाँस बिलकुल सीधे ३०-५० फुट लम्बे और १६-२६ इंच मोटे और पोले (फॉफड़े) होते हैं । 
ये गारो, खासी और छुसाई पहाड़ों में पाये जाते हैं । 

१५, चाभ--चाभ सबसे मजबूत बाँस होता है। यह जितना अधिक मोदा 
और पोला होता है, उतना ही अधिक पानी और धूप सहन करता है। इसके आसानी से 
बहुत पतले भाग बनाये जा सकते हैं ओर चाहे जिस रूप में इसे मोड़ भी सकते हैं। 
इसलिए मुख्यतः यह पिंजड़े, टोकरी, डगरा, डलिया, पेटी “आदि के लिए उपयुक्त 
' होता है। 

च्वाभ! बाँस के लिए न अति शीत और न अति उष्ण जलवायु की जरूरत पड़ती है | 
यह भारत के प्रायः सभी प्रान्तों में पाया जाता है। यह जापान के मध्य तथा 
दक्षिण के जिलों में उपजता है। चाभ बाँस जापान के क्योंटों सादो-दीप, किशु और 
सिकोकु में उपजाया जाता है। यह भारत के उन हिस्सों में अधिकतर उत्पन्न होता है, 
जहाँ की जलवायु समशीतोष्ण होती है। पहाड़ी तराई में यह बाँस उत्तम प्रकार का पाया 
जाता है; क्‍योंकि वैंसे स्थानों की मिट्टी मजबूत होती है और उसे आँधी आदि से सबंदा 
बचाव मिलता है। ऐसे स्थानों में बाँस काफी लम्बे होते हैं ओर उस बाँस की अच्छी 
उपज के लिए छाया भी मिल जाती है | 

सबसे लम्बे किस्म का चाम ६० फुट तक का होता है। ऐसे चाभ बाँस की 
गाँठों के बीच की दूरी २ फुट तक की होती है। जलवायु के अनुसार, कहीं-कहीं चाभ 
की गाँठों की दूरी और लम्बी होती है । क्‍ 

जापान में बाँसों के विभिन्‍न नामकरण किये गये हैं, लेकिन भारत में उपयोगिता 
के आधार पर अभी तक वैसा नहीं हो सका है। जापान के ही समान भारत में भी अनेक 
प्रकार के 'चाभ' बाँस लम्बे, पतले और मोटे होते हैं | वहाँ की तरह यहाँ विना गाँठ के बाँस 
उपलब्ध नहीं हैं। वहाँ तो ऐसे बाँस पाये जाते हैं, जिनके सिरे पर ही कुछ गाँठे होती हैं। 
ऐसे बाँस भारत में बहुत कम हैं। ऐसे बाँस का हरेक भाग उपयोग में आता है | 

चाभ बाँस करीब-करीब जापानी 'ादाके! बाँस के समान ही होता है, बल्कि 
उससे थोड़ा अधिक मुलायम होता है। दोनों बाँसों की कमचियाँ बनाकर परीक्षण किये 
जाने पर पाया गया है कि 'मादाके' कमची मोड़ते समय टूट गई। कारण यह है कि 
चाभ में 'मादाके! से अधिक ,स्निग्घता है। लेकिन, जापान के बाँस अधिक चमकदार 
होते हैं। इस कारण रेँंगे जाने पर जो चमक उसमें आती है, वह भारतीय बाँसों में 
नहीं आ पाती | द 

चारमा की जाति का एक दूसरा बाँस जापान में होता है, जिसे हातिकु' 
कहते हैं। हातिकु' की कॉंपल भारतीय चाम” और जापानी भादाके” की कोंपल 
से अधिक तेजी के साथ बढ़ती है। हातिकु” की कोंपलों की त्वचा पर रोम 
नहीं होते हैं। द 


बेणु-काय्य की प्रामाणिकता २१ 


चाभ की ही जाति का एक दूसरा बाँस, चचाम” से आकार में छोटा होता है, 
जिस पर मोम की तरह मुलायम एक प्रकार की रेणु पाई जाती है। इसे अत्यन्त आसानी से 
चीरकर पतली-सें-पतली कमचियाँ बनाई जा सकती हैं। लेकिन, यह बहुत बढ़ा होता है। 
इस कारण मजबूत कामों के लिए इसका व्यवहार खूब होता है। मुख्यतः इससे ताजिये, 
आकाशदीप के ढाँचे तथा 'चिक' बनाये जाते हैं। पतंग उड़ाने की लटाई भी ऐसे ही 
बाँस की कमचियों से बनती है। इस प्रकार चाम की कई जातियाँ होंती हैं। सामान्यतः, 
मकोर आदि भारतीय बाँस जापानी बाँस के समान ही होते हैं। किन्तु, भारतीय बाँसों 
में यही भिन्‍नता पाई जाती है कि वे जापानी बाँसों से अधिक मुलायम और रसीले होते हैं । 
इस कारण कीड़े इनमें बहुत जल्द लग जाते हैं । 

१६. मकोर--यह भी चाम' श्रेणी का ही बाँस है; लेकिन चाम की तरह लम्बा 
और मोटा नहीं होता है। यह जल्दी बढ़कर तैयार होता है। इसकी गाँठों में रेशे नहीं 
होते । इसके ऊपर एक तरह की रेणु पाई जाती है। यह बाँस कड़ा होता है। धनुष 
आकाशदीप, ताजिये के ढाँचे, मेहराब, चिक आदि बनाने के कार्य में इस बाँस का भी 
उपयोग विशेष रूप से होता है| 


. १७. हरोती---चाभ' की पैदावार के लिए जो स्थान उपयुक्त है, हरौती के लिए भी 
वही स्थान उपयुक्त है। अर्थात्‌, दहरौती के लिए भी समशीतोष्ण जलवायु की आवश्यकता है | 
हरौती बाँस गठीला होता है। इस बाँस में छेद बहुत छोटा होता है। इसकी 
गाँठ की दूरी निकट-निकट पर होती है। यह बहुत मजबूत होता है। इसका उपयोग 
ग्ह-निर्माण के कार्य में विशेष रूप से होता है। इसके कोरे, बीम आदि लोहे की तरह 
टिकाऊ होते हैं। किन्तु कमचियों से बननेवाले सामान में इसका व्यवहार कम होता है; 
क्योंकि आसानी से यह फाड़ा नहीं जा सकता | हमारे देश में भी ऐसे बाँस हैं, जिनकी 
कोंपलों का भीतरी भाग भोजन के काम में आता है। इसके लिए हरौती मुख्य है | 
जब यह बाँस जमीन से निकलता है, उस समय इसकी कोंपलों के भीतरी भाग का अचार 
भी बनाया जाता है। 


१८. रोपा बाँस--यह भारत के प्रायः सभी स्थानों में पाया जाता है। इसका! 
आकार छोटा होता है। इसकी ऊँचाई प्रायः ३० से ३५ फुट तक और इसका व्यास 
२ से ३३ इंच तक होता है। यह चिकना और लचीला होता है। इसकी गाँठों की 
दूरी बहुत कम होती है। यद्यपि यह आसानी से नहीं फाड़ा जा सकता है, तथापि इसक॑ 
पतली कमचीदार परतों से छींटा, बेनी, चटाई, पानी उलीचने की सेर, बड़ा दौरा, टोकरी 
मौनी, सूप आदि सामान खूब बनते हैं। इसकी लाठी और सोंटे अच्छे होते हैं। 


मकोर की एक दूसरी जाति के बाँस को जापान में “सिजुताके”' कहा जाता है 
इसकी ऊँचाई केवल १० से १५ फुट तक और व्यास आधे इंच से एक इंच तक होता है 
यह बाँस भी मुलायम होता है। इससे पिंजड़े, योकरियाँ आदि बनते हैं। इसका भीतर्र 
भाग अधिकतर ख़ोखला होता है। 
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48. पहाड़ी बाँस--यह भारत के पहाड़ी भागों में पाया जाता है। इसके पत्ते 
लम्बे-लम्बे होते हैं। इसकी ऊँचाई मी १० से १५ फुट तक और व्यास आधे इंच से एक 
इंच तक होता है। यह कुछ ठेढ़ा होता है, अतः किनारा मढ़ने का काम इससे बहुधा 
लिया जाता है। इससे पिंजड़े और टोकरियाँ भी बनती हैं। यह लचीला और मजबूत 
होता है और पथरीली तथा कड़ी भूमि में उपजता है। मकोर जातिवाले उपयुक्त बाँस 
से यह ज्यादा मजबूत तथा निसन (छिद्र-रहित) होता है। इसकी फराटी से घर के छप्पर 
बिटे जाते हैं और विना फाड़े बाँस से भी मजबूत छप्पर बनाये जाते हैं। इसकी लाठी 
बड़ी मजबूत होती है। भारत में यही बाँस अधिकतर कागज बनाने के काम में 
लाया जाता है। 

२०. फूल बाँस--लम्बाई में यह छोटा होता है और इसमें छिद्र बहुत पतला 
होता है। यह बहुत मुलायम तथा हल्का भी होता है। इसकी कमचियों से आकाशदीप 
के ढाँचे, बाँसरी, मछली पकड़ने की बंसी, ताजिया, गुडडी, लटाई इत्यादि बनाये जाते हैं। 
प्राचीन काल में इससे लिखनेवाली कलम भी बनती थी। इस बाँस से छाते की डंटी 
बनाई जाती है। द 


आसाम के बाँसों के नाम ओर विवरण 

१.  माखल---इस बाँस में दूर-दूर पर गाँठ होती हैं। अन्य बाँसों की अपेक्षा 
इसकी यह विशेषता है कि इसमें किसी तरह के कीड़े नहीं लगते। बाँस के कारीगर इसे 
ज्यादा पसन्द करते हैं | 

२. गेन्हिया--यह बिलकुल ठोस और पतला होता है। इसका उपयोग 
विशेषतः छड़ी और लाठी के लिए होता है। ध 

३. बसहा--इसकी उपज भारत के पड़ोसी देश नेपाल में बहुत।यत से होती है। 
यह खूब मोदा होता है। प्रायः नेपाली लोग कैँटिया--तेल नापने और गाय-मेंस दुहने 
के बरतन--बनाने के काम में लाते हैं। 

इनके अतिरिक्त निम्नलिखित बाँस त्रिपुरा (आसाम) के आसपास में होते हें, 
जिनका विवरण नीचे दिया जाता है-- द 

४. मूली बाँस--इसकी लम्बाई लगभग ८० से ८८६ फुट तक की होती है। यह 
जड़ से आरम्म कर ई (दो तृतीयांश) पर्यन्त एक समान मोटाई का होता है। इसकी गाँठे 
ऊचाई लिये होती हैं। यह सीधा ओर पतला होता है। प्रायः इसका उपयोग प्रत्येक 
कार्य में होता है। इसका ऊपरी भाग ८ फुट से १२ फुट तक बराबर मोठाई में होता है। 
घर की छत में देने के लिए इसका व्यवहार अधिक होता है। कृषक इसे विशेष तौर पर 
पसन्द करते हैं; क्‍योंकि उनके देनिक व्यवहार के कामों में खूब आता है। छत में 
लगाने पर औसतन इसकी आयु दो वर्ष की होती है। सात से नो महीने के बाँस का ही 
व्यवहार प्रायः छत में देने के लिए किया जाता है | द द 
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७५. माखालि--यह छह से आठ इंच मोटा होता है। यह लम्बाई में ६० से 
£० फुट तक का होता है। यह मूली बाँस की तरह सीधा होता है, पर इसकी गाँठे 
उसकी तरह ऊंची नहीं होंतीं। इसकी विशेषता यह है कि इसकी त्वचा सफेद, 
चमकदार, पर कड़ी होती है। इससे मोढ़ा, कुर्सी, टोकरी आदि आसानी से बनते हैं, जो 
मजबूती में अपने ढंग के होते हैं। इन कामों में एक वर्ष से ढाई वर्ष की आयु के वाँस 
लिये जाते हैं| 

६. मिरनिंगा--यह भी माखालि की ही जाति का है। इसके भीतरी भाग 
का रंग गुलाबी होता है। यह ऊपर-नीचे समान आकार का होता है। यह छप्पर 
बनाने तथा खूँटा आदि के काम में आता है। इसकी कमचियों की अच्छी और मजबूत 
फूलदानी बनती है। किन्तु इस काम में इसके मूल भागों का ही व्यवहार किया जाता है। 
इसमें अलंकरण के लिए खुदाई का काम सुन्दर होता है | 

७. वराक--इसकी लम्बाई १६० फुट की और मुटाई १६ इंच तक की होती है | 
यह उपयक्त सभी बाँसों से बड़ा, मोटा और सशक्त होता है। इसमें भी छिद्र 
अत्यन्त कम होता है और गाँठें ऊँची तथा घनी होती हैं। यह खूब ठोस होता है। 
इससे बनी टोकरी, फूलदानी आदि अच्छी होती है। दैनिक व्यवहार की' वस्तुओं के लिए 
यह बहुत ही उपयोगी है। अपनी ठोस प्रकृति के कारण यह लकड़ी की जगह 
व्यवहार में आता है। 

८. वारी--इसकी लम्बाई १६० से २०० फुट तक होती है। वराक की तरह 
इसकी गाँठें ऊंची नहीं होतीं। सुठाई तो इसकी २० इंच तक की होती है। अपनी 
मुटाई के अनुसार यह फोंफला भी खूब होता है। सामानों के रखने के लिए इसका चोंगा 
अच्छा बनता है। पेंसिल, ब्रस, अलंकार, सिगरेट आदि रखने के लिए छोटा खोंल-बक्स 
भी सुन्दर बनता है। इसके अगाड़ी भाग से खिलोने आदि भी बनते हैं। द 

8. वोम--यह अधिकांश तौर पर माखालि बाँस से मिलता-जुलता है। यह 
लम्बाई में १०० फुट तक और मुटाई में १२ इंच तक का होता है। अन्य बाँसों की 
अपेक्षा यह नरम होता है और इसकी चटाई सुन्दर होती है। 

१०. कनक केंइ्रच--यह लम्बाई में २४ से ३० फुट से बड़ा नहीं होता। 
इसकी मुटाई सिर्फ ३ से ४ इंच तक की होती है। यह मछली पकड़नेवाली बंसी बनाने 
के काम में बहुत आता है। यह मद्रासी और सिंगापुरी बेंत की तरह अनेक कामों में 
व्यवहुत होता है। इससे कुर्सी, टेबुल, टोकरी तथा बक्स अच्छे बनते हैं | 

११. खलाई या पहाड़ी--इसकी लम्बाई ४० फुट तक की होती है तथा 
छुप्पर छाने के काम में अधिकतर व्यवहृत होता है | 

१२.  ढाल--अन्य बाँसों के अतिरिक्त त्िपुरा | (आसाम) का यह पतला बाँस 
१०० फुट तक लम्बा होता है। इसकी गाँठों की दूरी ३ फुट की होती है। इतनी दूरी 
पर होनेवाली गाँठ दूसरे किसी बाँस में नहीं होती। तीन या चार मास के बाँस का 
व्यवहार बेत के सददश उत्तम होता है। यह चटाई, पटिया आदि बनाने में परम 
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उपयोगी साबित हुआ है। किन्तु, आजकल कागज बनाने के काम में यह अधिक व्यवंहत 
हो रहा है, अतः इसके नष्ट हो जाने का भय है | 


पंजाब प्रदेश के बाँसों का विवरण 


कुछ बाँस के नामों के साथ उनकी उपयोगिता का उह्लेख पहले किया जा चुका है | 
लेकिन, ऐसे बहुत-से बाँस हैं, जिनका उपयोग, उनके शुणों के आधार पर, अभी तक 
नहीं हुआ है और न उनका नामकरण ही हुआ है। प्रायः यह देखा गया है कि जिन 
बाँसों के नामकरण हो गये हैं ओर जिनका व्यवहार हो रहा है, वे ही बाँस प्रायः भारत 
में सर्वत्र व्यवहत होते हैं। व्यवहार करने का ढंग भी एक ही जैसा है और वस्तुएँ भी 
प्रायः एक ही ज॑ंसी बनती हैं | द 

पंजाब प्रदेश में लगभग १०० प्रकार के बाँस उपलब्ध हैं, पर वहाँ भी प्रायः आठ-दस 

प्रकार के ही बाँस व्यवहार में लाये जाते हैं। इनमें से कुछ बाँसों के विवरण अँगरेजी' 
नामों के साथ नीचे दिये जा रहे हैं-- द 

१, 6797009]970प्र8 80"0$प्४---यह बाँस प्रायः प्रत्येक कार्य में व्यवहृत 
होता है। इसकी जाति मादा है और व्यापार-कार्य में अधिकतर इसका उपयोग होता है। 
किन्तु, मजबूतीवाले कामों में इसका व्यवहार विशेष रूप से होता है | 

इसका बाहरी और भीतरी दोनों भाग अत्यन्त चिकना और चमकदार होता है। 
किसी-किसी भूमि का यह बाँस बहुत लम्बा होता है। यह अत्यन्त गठीला और इसमें 
डालियाँ अधिक होती हैं। यह अकेले १४-१४ प्रकार का होता है। 

२. 36777 709प्85७ $प्रा078008--यह एक प्रकार का जंगली बाँस है और 
भारत के प्रायः सभी स्थानों में पाया जाता है। कहीं इसकी जड़ रोपी भी जाती है। 
किसी-किसी जगह इसे 'रोपा” बाँस कहते हैं। इसकी लम्बाई भूमिविशेष के कारण ५४० से 
१२० फुट तक की होती है और मुटाई ५ इंच से ७ इंच | जब यह कोठ में होता है, तब 
कोठ के सभी बाँस ऐसे सटे और परस्पर उलमे होते हैं कि वहाँ से एक बाँस बड़ी कठिनाई 
से निकाला जा संकता है। बाँस के भीतर छेद छोटा होता है, अतः इसकी गठन ठोस 
होती है। इसलिए, इसका व्यवहार टेट खड़ा करनेवाले बाँसों, खूं टे और टोकरी बनाने के 
सामानों में होता है। इसके पत्ते सद्यशग्रसूता भेस और अन्य पशुओं के खाने के काम में. 
भी आते हैं । 

बंगाल प्रदेश के बाँसों का विवरण 

१. 3७॥४००प७७ /'७४७००७--यह बाँस बंगाल-प्रान्त के निचले हिस्से में बड़ी 
संख्या में पाया जाता है। इसमें हरापन और बाँसों से अधिक रहता है। पकने पर 
इसका रंग सुनहला हो जाता है। इसकी लम्बाई २० से ७० फुट तक की होती है 
और मोटापन में यह दो से चार इंच व्यास का होता है| घरेलू कार्यों में इसका व्यवहार 


ज्यादा होता है। इसका अगला भाग सीधा नहीं होता और बाँस के भीतर छेंद 
ग्रटा रहता है। 
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२... >प्राप१9 (७)४॥४ ८४ नि७9॥]6007ए8---यह बाँस भी ज्यादातर बंगाल 
और असाम में ही मिलता है। यह कद में छोटा और इसकी लम्बाई १८ फुट तक की 
होती है। इसकी सुटाई लगभग ४ इंच अथवा कुछ अधिक होती हैं। यह जैसे-जैसे 
बढ़ता जाता है, इसके रंग में परिवत्तेन होता जाता है। स्वभावतः यह कुछ 
“ठेढ़ा होता है। ि 
३... 3क770प889 >र्ैधा४78--यह बाँस पकने पर भी हरा ही रहता है। 
इसकी लम्बाई २० से ४० फुट तक की होती है और सुठाईं १ से ३ इंच तक 
की होती है। इसका व्यवहार प्रत्येक कार्य में एक समान होता है। 

४... 39770प8% 39]0000&--यह बाँस काफी मजबूत और बड़ा होता है। 
इसकी लम्बाई ३० से ७० फुट और मुठाई ३ से ६ इंच की होती है। रंग इसका भी 
हरा ही होता है। इसकी त्वचा मोटी होती है और भीतर का छेद ई इंच होता है। 
इसकी भी प्राप्ति बंगाल में ही होती है। इसकी त्वचा बहुत मोटी होती है, अतः इसे 
सीजन (586७897)) करना कठिन होता है। फाइ़ने में भी कठिनाई होती है। समय से 
पहले काट लेने पर इसका व्यवहार किसी मजबूत काम में नहीं हों सकता । 

इसकी कुछ विशेषताएँ हैं, जो इस प्रकार हैं--(क) नीचे से ऊपर तक की सुठाई 
प्रायः बराबर होती है। (ख) गाँठों के पास लगता है, जैसे जोड़ा गया हो | (ग) जहाँ 
दो गाँठें होती हैं, मालूम पड़ता है, जैसे यहाँ विभाजन किया गया है। (घ) इसकी 
कोंपलें ऐसी सटी रहती हैं कि दीवार जेसी लगती हैं और डालियाँ एक से दूसरी लिपटी 
होती हैं। (च) इसकी डालियाँ वसन्‍्त की पतमड़ जेसी पत्रहीन होती हैं। (छ) डालियाँ 
निक्रलनेबाली गाँठ के पास का रंग तप्त लोहा-जेसा होता है। 


उत्कल-प्रदेश के बाँस और उनका विवरण 


५ 


उड़ीसा में अनेक प्रकार के बाँस होते हैं; किन्तु दूसरे प्रान्तों की तरह यहाँ भी न 
तो बाँस के सम्बन्ध में किसी तरह का अनुसन्धान हुआ है और न व्यावह्यरिक दृष्टिकोण से 
सबका नामकरण ही हुआ है। प्रायः बाँस के सम्बन्ध में भारतीय प्रदेशों की स्थिति एक- 
जेसी है। उड़ीसा में भी बाँसों की लम्बाई और मुठाई स्थान और जलवायु की प्रकृति 
पर ही निर्मर है। इस प्रान्त के बाणपुर! के जंगलों और देशी राज्यों के जंगलों के 
बाँस प्रायः अधिक मोटे और लम्बे पाये गये हैं । 

'छड़ीसा में प्रायः जो बाँस व्यवहार में लाये जाते हैं उनका विवरण 
निम्नलिखित है-- द द 

१. काँटा बाँल--इसकी जड़वाला भाग अत्यन्त गठीला होता है, और भीतरी 
भाग में बारीक छोटा छेद होता है। अपनी इस ठोस प्रकृति के कारण ही मजबूतीवाले 
कामों में यह व्यवह्ृत होता है। जैसे--घर के छप्पर बनाने, खम्मे और पशु बाँधने के खू टे 
के काम में आता है। इसके अगले भाग में छेद बड़ा होता है और यह भाग ज्यादा 
फॉफड़ा होता है| इसको उड़ीसा में डवा' बाँस कहा जाता है। इसकी कमचियाँ बनाकर 
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से 
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बेड़ा तैयार किया जाता है। इससे मछली पकड़ने के विभिन्‍न प्रकार के जाल, मोढ़ा, 
बैलगाड़ी का ढाँचा आदि बनते हैं। इस बाँस की लम्बाई ४० और ६० फुट तक की 
होती है और मुटाई १३ फुट की होती है। इसके अगले भाग की गाँठों की दूरी डेढ़-डेढ़ फुट 
तक की होती है। इसे काँठा बाँस इसलिए कहते हैं कि इसकी डालों में काँटे होते हैं। 
२. सुन्दर कशिया बाँसछ--यह बाँस बहुत बड़ा और लम्बा होता है और इसकी 
गाँठे काफी दूर-दूर पर रहती हैं। यह बहुत नरम प्रकृति का बाँस है और बहुत 
फॉफड़ा होता है, अर्थात्‌ इसमें बड़ा छिद्र होता है। इससे चटाई, नाव आदि के बेड़े 
बनते हैं, जिसे तलेई कहते हैं। इससे डगरा, टोकरी, डाला इत्यादि भी बनाये जाते हैं। 
३. सालिम्ब बाँस--इससे बारीक और कलापूण बस्तुएँ बनाई जाती हैं। पेटी, 
तलारी, छाता, छाते की बेंट आदि इससे विशेष रूप से बनते हैं। इसके भीतर छिंद्र 
छोटा होता है। इसकी मुठाई कम होती है और फाड़ने पर इसमें चिकनापन दिखाई 
पड़ता है। यह बाँस जितना सीधा होता है, उतने सीधे दूसरी जाति के बाँस नहीं 
होते हैं। अन्य बाँसों की अपेक्षा इसकी गाँठ भी नजदीक-नजदीक होती हैं | 
४. बलागी बाँस--यह मस्रृण और सुन्दर होता है। इसकी मुटाई कम 
और गाँठ दूर-दूर पर होती हैं। अन्य बाँसों की अपेक्षा यह अधिक पतला होता है| 
बहुधा इससे बाँसुरी आदि वाद्य-यन्त्र बनते हैं | चूल्हा फूकनेवाली फोंफी भी इससे बनती है | 
इस बाँस से पक्नी पकड़ने का कम्पा (काँडिआकाठी) भी बनाते हैं। अन्य बाँसों की 
अपेक्षा इसमें लवखक भी अधिक होती है और इसकी गाँठ डेढ़-डेढ़ फुट की दूरी पर होती हैं | 
मुटाई चार से पाँच इंच की होती है। द द 
यहाँ एक बात कहनी आवश्यक है कि उपयक्त बाँसों से मिलते-जुलते अनेक प्रकार के 
बाँस भारत में उपलब्ध हैं, जिनका विस्तृत विवरण प्राप्त नहीं है। उन अनेक प्रकार के 
बाँसों का अभी नामकरण भी नहीं हो पाया है। उपयुक्त विवरणों में कुछ बाँस एक 
होते हुए भी नाम-मेद से वर्णित हैं | 


बाँस की प्रकृति 


 बाँस की प्रकृति तथा उसके मूल्यांकन का अर्थ यह है कि औद्योगिक तथा 
कलात्मक वस्तुओं के निर्माण में बाँस का उपयोग किस सीमा तक होता है। बाँस के 
प्राकृतिक गुणों में उसकी उपज के स्थान-भेद से अन्तर आता है। इसीलिए उसके 
ऐसे गुणों की विषमता तथा उपयोगिता के तारतम्य के कारण उसके मूल्य में भी अन्तर 
आता है। इसके अतिरिक्त इसकी उपयोगिता का समुचित मूल्यांकन नहीं होनेवाले स्थान 
भी इसके मूल्य में अन्तर आ जाता है। उपजवाले क्षेत्र और बाँस की प्रकृति में जो 
सम्बन्ध है और उस सम्बन्ध के विषय में बाँस के विशेषज्ञ जो विश्वास रखते हैं, वे नीचे 
दिये जाते हैं--- 
(१) उस ज्षेत्र के बाँसों की त्वचा, जहाँ सूर्थ का कड़ा और सीधा प्रकाश आता है, 
ललाई लिये होती है तथा बाँस अत्यन्त कड़ा होता है | लेकिन, बाँस के बड़े-बड़े बागीचों में, 
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जहाँ बाँस अत्यन्त घने उपजते हैं, केवल चारों तरफ के बाहरवाले बाँसों में यह गण 
पाया जाता है | 

(२) उस क्षेत्र के बाँस, जहाँ तेज हवा बहती है, उसकी जड़े कमजोर हो जाती हैं | 
अतः, उनका विकास खूब नहीं होता और अच्छी तरह सीधे खड़े भी नहीं रह पाते। वे 
छोटे ओर ठेढ़े हो जाते हैं। वे कड़े भी हो जाते हैं। इसलिए, जब उनके बारीक 
विभक्तीकरण का अवसर आता है, तब कठनाई उत्पन्न हो जाती है। अच्छे बाँस जंगल 
में उपजते हैं, जहाँ बाँसों को सौधी और तेज हवा नहीं लग पाती | 

(३) आदर तथा अँधेरे स्थान में लगाये गये बाँसों की गाँठ निकट-निकट होती हैं 
और ये बाँस कम मजबत होते हैं | 

(४) पहाड़ी क्षेत्र के बाँस की त्वचा पतली और हरी होती है ओर उसके भीतर 
का भाग कड़ा होता है। लेकिन, उपजाऊ स्थान के बाँस की त्वचा की हरीतिमा गाढ़ी 
और सुलायम होती है। ये बाँस लचीले और मजबूत नहीं होते ओर इनकी गाँटे भी 
नजदीक-नजदीक होती: हैं। इस कारण इस बाँस को कारीगर विशेष १सनन्‍्द 
नहीं करते | 

(५) आसाम और नेपाल की तराई के जंगलों में उपजनेवाले बाँस बहुत अच्छे 
होते हैं। ये बाँस लम्बे, सीधे लचकदार और वस्तुओं के बनाने में अधिक योग्य होते हैं; 
लेकिन देवदारु के जंगलों में उपजनेवाले बाँस अच्छे नहीं होते | 

(६) स्थान-मभेद से 'रोपा-बाँस' की ग्रकृति में बहुत अन्तर आ जाता है। देखा 
गया है कि एक ही स्थान पर लगाये गये रोपा-बाँस एक ही उम्र में एक समान नहीं होते 
तथा उनके काटने का समय भी एक नहीं होता | द 


(७) बाँस के काय करनेवाले के लिए बाँस की लम्बाई और उसका व्यास दोनों 
ही बहुत महत्त्त रखते हैं। उदाहरण के लिए, ४, ६, ७, ८ इंच व्यासवाले 'चाम” वाँस 
सभी प्रकार के कार्यों के लिए विशेष उपयुक्त होते हैं । 

. (८) बाँस के खेत में कितनी संख्या में बाँस होने चाहिए, इस बात पर भी बाँस 
की प्रकृति बहुत-कुछ निर्भर करती है। सम्पूर्ण खेत के ६ प्रतिशत भाग में ही बाँस को _ 
लगाया जाता है और लगाया जाना चाहिए। प्रत्येक ६ वर्गफुट में बाँस की एक 'कोंठ' 
होनी चाहिए और उसमें कितने बाँसों को बढ़ावा दिया जाय, इसका ब्योरा नीचे दिया 
जाता है | द 

एक कोठ में ३ इंचवाले व्यास के बाँस ३०; ४” वाले बाँस १७; ५“ वाले 
११; ६” वाले ८; ७” वाले ६; ८” वाले ५; ६” वाले ४; १०” वाले ३ और ११” 
वाले व्यास के बाँस २ होने चाहिए | 

किन्तु सामान्यतः बाँस निम्नलिखित रूप में रोपे जाते हैं-- 

जाम! ३ से ५ तक प्रति ६ वर्गफुट में; चाभ' जाति का दूसरा बाँस ४ से ६ 

तक प्रति ६ वर्गफुट में और हरोती” २ से ४ तक प्रति & वर्गफुट में | 
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शुष्क और आदर जलवायु के अनुसार बाँस मोटा और पतला होता है। बाँस की 
लम्बाई, चौड़ाई, मुटाई (व्यास) आदि के अनुसार कारीगर अलग-अलग कार्य के लिए 


बाँस का चुनाव कर लेते हैं । 
उत्तम कोटि के बाँस | 

(क) जिस बाँस की गाँठ अधिक दूंरी लिये और बेंत की तरह समतल 
होती हैं, अर्थात्‌ ऊँची नहीं होतीं, वह बाँस अत्यन्त उपयोगी होता है। - ऐसा बाँस 
इसलिए उत्तम कोटि का होता है कि फाड़ने में ओर कमचियाँ बनाने में आसान होता है | 

(ख) जो बाँस सीधे हैं, वे भी उत्तम कोटि के हैं; क्योंकि ये आसानी से बराबर 
फट जाते हैं । द | 
(ग) गाँठों पर से निकलनेवाली डालियाँ ऊपर जाकर बहुत दूर पर निकले, तो 
वह बाँस उत्तम होता है। 

(घ) जिस बाँस का शीर्ष भाग सीधा हो और टूटा न हो, वह भी उत्तम कोटि 
का बाँस है | | 
(च) जिस बाँस में किसी तरह का खरोंच या अन्य प्रकार के किसी तरह के 
दाग नहीं हों, वह भी उत्तम कोटि का बाँस है। क्‍ द 

(छ) आदद्र और अधिक उर्वर मू-माग के बाँस अच्छे नहीं होते। समशीतोष्ण 
भूभाग के बाँस ही उत्तम कोटि के होते हैं। 

(ज) उत्तम कोटि के बाँस के लिए अत्यन्त खुला मेदान नहीं होना चाहिए: 
क्योंकि वहाँ आँधी-तृफान उसकी जड़ों को कमजोर करते हैं | 

(कफ) अच्छे बाँस जहाँ हों, वहाँ दूसरे पेड़ न हों, जिससे जमीन का बढ़िया रस 
बाँस को ही मिलता रहे। इसके साथ चार साल की आयुवाले बाँस काम की दृष्टि से 
उत्तम कोटि के होते हैं । | 

कामों के लिए वेसे ही बाँस चुने जाये, जो आसानी से मुड़ सके और फट सकें। 
उनके चुनने का सरल तरीका यह है-- 

हरे बाँस को काटने के बाद उसके शीर्ष भाग को नीचे कर और जड़ को ऊपर करके 
रख देना चाहिए, जिससे जड़ की तरफ का रस शीर्ष-माग की ओर--उसकी डालियों 
और पत्तों में--चला आवे | इस तरह करने से जड़वाले हिस्से रस-रहित और मुलायम हो 
जाते हैं। उसमें कीड़े नहीं लगते। जो बाँस पतला और नरम होता है, वह सुड़ने 

छा होता है और जो मोटा और कड़ा होता है, वह ठीक से नहीं मुढ़ पाता | इसके 

साथ जो बाँस सिरे पर सूख गया है या मर गया है, उसके मोड़ने में अत्यन्त कठिनाई 
होती है | 
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जमीन का चुनाव 
१. उचित गीली और बालू से भरी हुई जमीन | 
ऐसी जमीन, जो आसानी से सींची जा सके | 
२. जहाँ सीधी धूप न पड़ती हो और हवा से बचाव हो | 
जमीन की तेयारी 

१. भूमि के भीतर का तना (ए76७7-९270प्2वै-8(670 ) अच्छी तरह विकसित 
हो सके, इसके लिए १-२ फुट गहरा खोदकर सफाई कर लेनी चाहिए । 

२. उस गडढे में पत्ता, सूखी घास, भूसा (50789) और खाद डालकर भर 
देना चाहिए | 

समय 
१. वर्षा ऋतु के आरम्म में बाँस की जड़ रोपना अच्छा होता है । 
लगाने की पद्धति क्‍ 

बाँस को भीतरी जड़ के साथ (07१40०7-270०0प्र४6-806४7 ) लगाना चाहिए | 
केवल बाँस की जड़ (खू टी) लगाने की पद्धति भी प्रचलित है | 
केवल भीतरी जड़ (ए76067-27'0एणवें 8७77) लगाने की पद्धति भी हैं । 
भीतरी जड़ के साथ बाँस लगाने की पद्धति--(क) पहली पद्धति में एक-दो 
साल का बाँस काम में लाना चाहिए 

(ख) मभूल-बाँस का गिरदा (ि०प्र00) ३-४ इंच का होना चाहिए 

(ग) लगाने के लिए ऐसे बाँस का चुनाव करना चाहिए, जिसकी गाँठ नजदीक- 
नजदीक हों | 

(घ) मूल-बाँस की जड़ को एक-दो फुट नीचे गाड़कर (प्वे6ा-ट70०परगते 
8067॥) लगाना चाहिए और वाजू के अंकुरों को नहीं तोड़ना चाहिए । इस तरह गाड़ना 
चाहिए, जिससे अंकुरों को किसी प्रकार आघात न पहुंचे | 

(च) हवा से बचाव के लिए बाँस को नीचे से ४-५ गाँठ (४०५०) को छोड़कर 
उसके ऊपर का भाग काट देना चाहिए] द 

(छ) भीतरी जड़ को बराबर नरम करना चाहिए 

(ज) लगाने के पहले उचित गहराई तक खूब गडढह़ा खोंदकर पानी 
डालना चाहिए द 

(फ) मूल बाँस के पास खम्मा खड़ा करना चाहिए | 

(2) लगाने के वाद, मिट्टी से ढकतें समय, धूल न मिलानी चाहिए | 


का नए >ी 
है] क् ् 


३० . वेषु-शिल्प 


(ठ) जड़ में चारों तरफ से मिट्टी को अच्छी तरह भर देना चाहिए, जिससे 
बीच में खाली जगह न रहने पावे | +.५8 ८० 

(ड). गडढे के भीतर (ऐ9067-27077५-४0९४१) को मोड़कर सीधा जमीन के 
अन्दर रखना चाहिए 

(ढ) मूल-बाँस को सीधा करने के लिए (पडव७/-870776-580०77) दालुवा 
नहीं करना चाहिए 

(त) लगाने की संख्या छ एकड़ के प्रति ६०-१०० | 

२. केवल बाँस की जड़ लगाने की पद्टति---(क) बाँस के तने (8067) को 
सतह के बराबर से काटना चाहिए | 

(ख) बाकी सारी पद्धति पहले जैसी ही होती 

३. केवल [770667-270प्00-8067॥ को लगाने की पद्धति--बड़े पैमाने पर 
बाँस-बन लगाने के समय जब मूल-बाँस का अभाव मालूम होता है, तब इस पद्धति को 
अपनाया जाता है | | 

बाँस तैयार करने में अधिक समय लगता है। इसलिए नीचे लिखित विषय पर 
ध्यान रखना चाहिए--- 

(क) वर्षा ऋतु के आने के पहले ही दो-तीन साल की खूँटी (एप्रव०७-87०प्रएव- 
80677) चुन लेनी चाहिए | 

(ख) यदि उसमें नये अंकुर आ गये हों, तो बाँस को सतह के ऊपर दो फुट पर 
काटना चाहिए | 

(ग) जो जमीन उचित गीली और बालू से भरी हो, वहाँ लगाना चाहिए । 
इसके लिए नीचे लिखित बातें ध्यान में रखनी चाहिए । 

(क) दो फुट के फासले पर और ४ इंच गहराई वाली नारी में ५-६ इंच के 
फासले रखकर बाँस को लगाना चाहिए 

(ख) जब नया बाँस पेदा हो, तब ४-५ गाँठ (१२०१०) रखकर बाकी अंश को 
काट देना चाहिए 

(ग) बराबर पानी डालना चाहिए। 


एा46४-४70प्रट6-86९४ खींचने की पद्धति 
(+॥6000वें व वंप्र०७७00670) 

बॉस-वन लगाने के अवसर पर अगर आस-पास में बाँस-वन मौजूद है, तो 

निम्नलिखित पद्धति अपनानी चाहिए | यह सबसे सुरक्षित और आसान है) 
छति--बारिश शुरू होने के पहले मूल बाँस-वन की कतार में ५-६ फुट नीचे तक 

खोदकर उसमें खाद, मनुष्य का मल बगेरह भर देना चाहिए 

अगर ४-६ साल की उम्रवाल्े बाँस को नीचे की शाखा को ३-५ गाँठ रखकर काट 
दिया जाय, तो 07व७-६7०प7० .४(६6४॥) का बढ़ाव (07097) जह्दी होता है | 


त्पू 0, अर 


है । है, ई ९ 
रु ( पुर्तका जय ) | 
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खाद 


२. कम्पोस्द (#७770]-79७/त 0॥७7007'6) 
३. सूखी घास (#9)]67 4,6९8,ए68) 
४. राख (28॥68) 
लेकिन इसमें (नमकीन खाद) या पानी नहीं डालना चाहिए; क्योंकि बाँस 
नमक पसन्द नहीं करता है। 
हर साल में $ प्रति एकड़ मल-खाद ४००० पौण्ड तथा (/077008 वगैरह ४००० 
पौण्ड देना उचित होगा | 
(क) जलमय-खाद (॥/40ंतव ७४०7७) इड प्रति एकड़ २-६ स्थानों में 
हल्का गड॒ढा खोदकर डालना चाहिए। बाद, मिट्टी से ढक देना चाहिए 
(ख) '7०व0687-९7०प८४०१-8४॥९४/ जिधर बढ़नेवाला हो, उधर ही गड॒ढा बनाना 
चाहिए; क्‍योंकि [77067-270५70-80७४७॥ इसी ओर बढ़ता है | 
(ग) एकबार ज्यादा खाद देने की अपेक्षा साल में ५-६ बार खाद देना 
अच्छा होगा। 
(घ) दो साल के बाद घास, भूसा (5078७), खाद वगैरह को चारों तरफ 
दो इंच तक डालकर भर देना चाहिए और उसके ऊपर दूसरी जगह से मिदट्दी लाकर डाल 
देनी चाहिए। प्रति ३ या चार साल के बाद एक बार ऐसा करना चाहिए | 


सुधार ((७/6-'०७७७४।-- 7५7777778 ) 
(क) साल में दो बार घास निकालकर सफाई करनी चाहिए । 
(ख) आबोहवा अगर सूखी है, तो पानी देना चाहिए | 
(ग) जिस साल बाँस लगाया जायगा, उस साल लगभग नहीं उठेगा। दो साल 
के बाद ५-६ बाँस पेंदा होंगे ऑर ७-८ फुट तक बढ़ेंगे। 
(घ) करीब ५ साल के बाद बाँस तैयार हो जायेंगे और ७-८ साल तक पूरी कोठ 
(बाँस-बन ) तैयार हो जायगी | 
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(१) काम की दृष्टि से बाँस काटने का हमेशा एक समय नहीं होता है। जिस 
बाँस का उपयोग केवल मजबूत कार्य के लिए होता है, उसे चार से छह वर्ष के होने पर 
काठा जाता है। ऐसे कामों के लिए 'चाम” और हरोती' बाँस को, ४ से ६ वष के हो 
जाने पर काटते हैं और काटना चाहिए। यह बाँस अत्यन्त मजबूत और कड़ा होता है; 
किन्तु पिंजड़े, योकरियाँ आदि बनाने के लिए ३ साल के ही बाँस अधिक उपयुक्त हैं। 

(२) शिशिर ऋतु में काटे गये एक या डेढ़ वष के बाँस काम करने की दृष्टि से 
अत्यन्त मुलायम होते हैं और ये टूटते नहीं | इस कारण इसको वस्तुओं के किनारे मोड़ने 
अथवा बाँधने के काम में लाते हैं। इन्हें नरम बाँस कहते हैं। पिंजड़ा आदि बनाते 
समय कारीगर को चाहिए कि वह तानी में कड़े बाँसों का सामान व्यवहार में लावें और 
भरनी में नरम बाँसों के सामान का उपयोग करे | 

(३) 2१० व से अधिक आयुवाले बाँसों को काटने पर उसकी त्वचा लाल 
तथा घब्बेदार हों जाती है। साथ ही, उसकी गाँठ काली हो जाती हैं। ऐसा बाँस 
विशेषकर उपयोगी नहीं होगा। 

इस तरह हमने देखा है कि आयु के अनुसार बाँस के कड़ापन में भेद आ जाता है। 
अतएव, बाँस की उम्र के विषय में जानकारी रखना अत्यन्त आवश्यक और महत्त्वपूर्ण है। 
कारीगर त्वचा के रंग को देखकर बाँस की आयु को पहचान जाते हैं | फिर भी, तीन वर्ष से 
अधिक आयुवाले बाँस को इस प्रकार पहचानना कठिन हों जाता है। अतः, बाँस की उम्र 
पहचानने के लिए काली स्याही से बाँस पर लिख देना सर्कोत्तम तरीका है। इसी तरह 
बाँस की मुटाई का पता लगाने के लिए बाँस के निकलने के दों या तीन मास बाद उसपर 
एक प्रकार का चिह्न कर देना चाहिए, जिससे बाँस की बढ़ती मुटाई का पता चलता रहे | 

(४) बाँस को काटने का सर्वोत्तम समय उसकी आयु का तीसरा या चौथा 
वध है। बाँस के काटने के सम्बन्ध में जापान के बाँस-कृषकों की एक कहावत है, 
जिसका हिन्दी-रूपानतर इस तरह है--- 

“तीन बरस तक छोड़ो सबको, चार बरस में काटों | 
सात बरस से अधिक न छोड़ो, उसके भीतर ही काठों ॥” 

बाँस के व्यावहारिक काय तथा उसकी 'कोठ' की रक्षा, दोनों को दृष्टि में रखते 
हुए बाँस के काटने की उम्र पर ध्यान देना पड़ता है | 

(५) जब हमें किसी कलात्मक टोकरी, आकाशदीप या ताजिया आदि के दाँचे 
बनाने के लिए मजबूत और मुलायम बाँस की जरूरत पड़ती है, अथवा जब हमें कमची को 
उजला बनाना होता है, तब हमें अपेक्षाकृत कम उम्र (अर्थात्‌ २ से ४ वर्ष तक) के बाँस 
काटने पड़ते हैं; लेकिन जब मजबूत और टिकाऊ वस्तुओं (धनुष, मेहराब आदि) के बनाने 
की जरूरत पड़ती है, तब हमें पुराने (४ से & वर्ष तक के) बाँस काटने पड़ते हैं। दो वर्ष 
की छोटी आयुवाला बाँस व्यवहार की दृष्टि से अत्यन्त मुलायम और कमजोर रहता है । 


्ज्ख 
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जब यह ७ या ८ वर्ष का हो जाता है, तब इसकी त्वचा लाल और धब्बेदार हो जाती है। 
इस समय इसके तेल का भाग कम हो जाता है और इसका चमड़ा रुखड़ा और टूटनेवाला 
हों जाता है। बाँस के बागीचे की रक्षा की दृष्टि से, हमलोग उन बाँसों को काठने के 
लिए चुनते हैं, जिनकी जड़ नष्ट हो रही हो। ऐसा बाँस, जिनकी जड़ नष्ट होने लगती है, 
कलात्मक कार्य के लिए अनुपयोगी हो जाता है| इस खयाल से ४ से ६ वर्ष की आयुवाला 
बाँस काटना चाहिए, जो सबसे अधिक उपयुक्त होता है। निष्क्ष यह कि साधारण 
व्यवहार के लिए चाभ और रोपा-बाँस ५ वर्ष, पतला मकोर २ वर्ष तथा हरौती लगभग 
६ वर्ष की उम्र में काटे जानें के योग्य होते हैं | 

. मकोर को २ व की ही उम्र में काटने का कारण यह है कि अक्सर भय बना 
रहता है कि इसका रंग फीका पड़ जायगा | अगर काटे जाने योग्य बाँस न काटे जायँ, 
तो न केवल बाँस कलात्मक दृष्टि से निम्न कोंटि का हों जायगा, बल्कि बाँस का वागीचा 
पोषक तत्त्व की कमी के कारण नष्ट भी हो जायगा | 

(६) बाँस की त्वचा के रंग से ही बाँस की उम्र पहचानी जाती है। छोटी 

उम्र का बाँस ताजा और हरा होता है। लेकिन आगे चलकर आयु के अनुसार उसका 
रंग गाढ़ा हो जाता है और अन्त में उसमें थोड़ा पीलापन भी आ जाता है। स्थान-मेद से 
इस नियम में भी अन्तर आता है। इस कारण बाँस की वास्तविक आयु क्‍या है, यह 
पता लगाना कठिन है। इसके लिए ही बाँस की उत्पत्ति के व म॑ ही स्याही से उस पर 
लिख दिया जाता है। मौसम के आधार पर कींड़ों की उंत्त्ति स्वतः होती है। इसलिंए 
बाँस काटने के समय मौसम की जानकारी भी आवश्यक है, अन्यथा काटे हुए बाँस में कीड़े 
लगने की सम्भावना रहती हैं। इस गलती से सावधानी बरतने की भी' आवश्यकता है | 


काटने का समय 
(१) बाँस काटने के मौसम और उसमें कीड़ा के लगने में गहरा सम्बन्ध है। 


बाँस को अक्टूबर से दिसम्बर तक काटना अच्छा है। इसका कारण यह है कि बाँस 
के बढ़ने का जो समय है, वह उपयुक्त समय के पूर्व ही समात्त हो जाता है। जब 
बाँस बढ़ता रहता है, उस मौसम में यदि उसे काट लिया जाता है, तो उसमें कीड़े लगने का 
भय रहता है। ऐसे समय के कटे हुए बाँस लच्दीले या मुड़नेवाले नहीं होते, टूटनेवाले 
होते हैं। उनकी गाँठ कमजोर हो जाती हैं ओर उनमें अच्छी चमक भी नहीं रह जाती | 
अर्थात्‌, जब बाँस के बढ़ने का समय होता है, तब उसमें रस भरा रहता है और वह मीठा 
होता है तथा उस समय काटने पर बाँस की गाँठों में कीड़े अवश्य ओर अधिक लगते हैं | 

(२) कुछ लोगों की राय में जो बाँस शीत ऋतु में काटा जाता है, वह बहुत ही 
कड़ा और टूटनेवाला होता है। इस कारण मध्य अक्टूबर से मध्य नवम्बर तक बाँस 
काटने का सर्वोत्तम समय है ] 

(३) किन्तु बाँस काटने का दूसरा अच्छा समय सितम्बर से मार्च तक का होता है | 
इसी तरह यदि हरौती बाँस को २१ घुलाई (सबसे अधिक गर्मी के दिन) तक काट 


ट 
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_ लिया जाय, तो उसमें कीड़े लगने का भय नहीं रहता। जापान में २१ जुलाई के एक 
महीने बाद तक काटने की प्रणाली है, यानी बरसात शुरू हॉने के पहले ही काट 
लेना चाहिए | 

(४) आम तौर पर वसन्‍्त ऋतु की अपेक्षा शिशिर में तथा कृष्ण पक्ष में बाँस 
काटना उत्तम होता है। कृष्ण पक्ष में कटे बाँस में अधिक जल रहता है और आग में रखे 
जाने पर भी वह नहीं सूखता है। काफी देर तक आग में रखे जाने पर उसका सारा 
भाष पानी बनकर उड़ जाता है। 

बाँस से इस प्रकार निकलनेवाले जल में चीनी के सदहश एक प्रकार की मिठास 
रहती है, जिससे उसमें कीड़े लगने का भय रहता है, उस रस में 'पेटोजिन' होता है, जिसे 
कीड़े बहुत पसन्द करते हैं। बाँस के प्रारम्भिक वर्ष में (बसन्‍्त से शिशिर तक), बढ़ने के 
समय उसमें बहुत पुष्टिकारक रस रहता है, अतः उसमें कीड़े लग जाते हैं। गर्मी के दिन 
बाँस काटने के लिए उत्तम नहीं होते। मारत में बाँस काठने का सर्वोत्तम समय तो 
अक्टूबर से दिसम्बर तक रहता है | 

इसके विपरीत राय यह है कि शीत-काल में बाँस का पुष्टिकारक रस जड़ म॑ रहता 
इसलिए उन दिनों बाँस में कीड़े नहीं लगते | बाँस के जहाँ बागीचे हों, उसमें से गर्मी में 
बाँस काटना अच्छा होता है; क्योंकि गर्मी में गन्दगी (स्टफ) तुरत ही नष्ट होकर खाद 
बन जाती है। लेकिन लोगों का कहना है कि जाड़े में गन्दगी बनी ही रहती है और वह 
पोषक तत्त्व को बरबाद करती है । 

(५) बाँस के बागीचे के मालिकों का और बाँस से काम लेनेवाले कारीगरों का 
हित एक-सा नहीं रहता है। बाँस का व्यवहार करनेवालों को बाजार में मिलनेवाले 
बाँस के सामानों पर ध्यान देना चाहिए कि बाँस उपयुक्त समय में कटा है कि नहीं । 

(६) ऊपर की बातों से यह निष्क्रषं निकलता है कि कीड़ा लगना और बाँस के 
विभिन्न भेद--इन दो बातों के साथ बाँस काटने के समय की समस्या सम्बद्ध है | 

(७) ऐसे बाँसों कों काटने के लिए कोई निश्चित समय की चिन्ता नहीं करनी 
होती है, जिनके बने सामानों को रँगा जाता है | 

(८) सितम्बर से नवम्बर तक का कटा बाँस साधारणतः कड़ा होता है और 
उसमें कीड़े नहीं लगते; क्योंकि इस बीच कीड़े अण्डे नहीं देते हैं | 

(६) शिशिर ऋतु में नहीं काटे गये बाँस, मार्च ओर अप्रैल में अवश्य ही काट 
लिये जाये, फिर भी ये बाँस शिशिर में कटे बाँसों के समान अच्छे नहीं होते | किन्तु 
जो स्थान बर्फीले नहीं है, वहाँ शीत ऋतु ही बाँस काटने का सर्वोत्तम समय है | 

(१०) भदवा (पंचक) के दिन भारत में बाँस नहीं काटने का रिवाज है |. जापान 
में भी इसी प्रकार की प्रथा है। भारत में तो भदवा के ५ दिन होते हैं, लेकिन जापान में 
भदवा १२ दिनों का होता है, जो वष में ६ बार आता है। यह निश्चित है कि पंचक 
अथवा अन्य वजित दिनों में यदि बाँस काटा जाय, तो उसके बने सामानों में कीड़े अवश्य 
ही लग जायेंगे। 
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(११) भारत तथा अन्य देशों के किसान बाँस का रंग देखकर ही उसकी आयु 
बता देते हैं। खास उम्र में बास का खास रंग हो जाता है। इसलिए किसानों और 
बाँस के विशेषज्ञों के लिए आयु बता देना आसान है| बाँस की पैदावार में लगे हुए 
जापान के किसान बाँस की खेती में बड़े निपुण होते हैं। वे कई खेतों में बाँस लगाते हैं 
ओर उनका नक्शा बनाकर, पूरे ब्योरे के साथ लिखित रूप में रखते हैं। इस प्रकार वे 
बाँस की खेती-सम्ब्न्धी सारी बातें ठीक वक्‍त पर पूरा करते हैं । 

मेंने जापान के सादो'” द्वीप के 'अकादोमारी' गाँव में बाँस-अनुसंधान-प्रतिष्ठान” में 
काम करते हुए देखा कि एक किसान ने बाँस की खेती में खाद का व्यवहार करके बाँस 
के विकास में आशातीत सफलता प्राप्त की। खाद के व्यवहार से मोठी किस्म के बाँस 
उत्पन्न होने लगे | क्‍ 

(१२) जिन बाँसों या बाँस की कोठ में फूल निकल आता है, वे बाँस बेकार हो 
जाते हँ--किसी काम के नहीं होते | ऐसे बाँस केवल जलावन अथवा कागज बनाने के काम 
में ही आ सकते हैं। बाँस में फूल निकल आना हमारे देश में अशुभ माना जाता है और 
अकाल का लक्षण समझा जाता है। ऐसा विश्वास जापान में भी है। गत महायुद्ध के 
समय जापान में बाँसों में फूल निकल आये थे | इसका फल खाने के काम में भी आता है। 


बाँस में लगनेवाले कीड़ों की रोक-थाम 


बाँस में लगनेवाले अधिकांश कीड़े उसके अन्दर घुसकर उसे खा जाते हैं। इस 
कारण, बाँस के कटे और चीरे गये सामान सुरक्षित रखे जाने चाहिए। टोकरी अथवा 
पिंजड़ा बन।नेवाले कारीगर, जो सालों-भर काम करते हैं, एक वर्ष के लिए शिशिर ऋतु में 
कटे बाँस खरीद लेते हैं। लेकिन जब उनका सामान खत्म हो जाता है ओर उन्हें शिशिर 

हले बाँस के सामान की जरूरत पड़ती है, तब शिशिर के लिए वे वसन्‍्त में कटे बाँस 

खरीदते हैं। कारीगर बाँस को काट-फाड़ कर, कीड़ों से बचाने के लिए, एकत्र कर रख 
देते हैं। जब वे उन सामानों से टोकरी या पिंजड़े बनाने लगते हैं, तब उन्हें दो-तीन दिनों 
तक पानी में रख छोड़ते हैं। आशिक दृष्टिकोण से एक ही समय सामान को काट-फाड़ 
लेना और उन कठे-फटे सामानों से एक वर्ष के लिए बस्तुएँ तैयार कर लेना, सबसे अच्छा 
तरीका है | 

अनेक अनुसंधानों से यह सिद्धान्त अस्वीकृत हो चुका है कि बाँस में जो रस 
रहता है, उसी के कारण उसमें कीड़े लगते हैं अथवा बाँस कृष्ण पक्ष में काटा जाना 
ही चाहिए । 

बाँस के बने सामान अथवा वस्तुओं में कीड़े लगने ओर गर्मी में साइडिड (गेरुई रोग) 
लगने की समस्या कारीगरों के लिए बहुत जटिल है। लेकिन, इन समस्याओं के हल के 
लिए कृषि-विभाग तथा विभिन्न स्थानों की अनुसंधघान-समितियों ने कई बातें बताई हैं। 

बाँस का सभी रस निकल जाने पर ही उसे व्यवहार में लाया जाता है। अगर 
बाँस की आद्रता १२ से १७ प्रतिशत सुरक्षित रख ली जाय, तो उसमें अथवा उसकी बनी 
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वस्तुओं में न तो कीड़े लगेंगे और न वह खराब ही हो सकेंगी। बॉस का रस ऊपर 
लिखित परिमाण में रह जाने पर ही उससे बनी वस्तुएँ फटती नहीं हैं | यदि बाँस तथा उससे 
बनी वस्तुएँ ऐसे स्थान पर रखी जायें, जहाँ उनकी आद्र ता बनी रहे, तो वे .वस्तुएँ फटंगी नहीं, 
ज्यों-की-त्यों बहुत समय तक बनी रहेंगी । बाँस ऐसे स्थानों में रखे जायें, जहाँ उसे 
पूरी हवा मिले और छाया भी हो | द 

ऊपर बताया जा चुका है कि बाँस काटने के समय में और कीड़े लगने में बहुत बड़ा 
सम्बन्ध है। लेकिन, आम तौर से लोग काटने के उपयुक्त समय से अनभिज्ञ होते हें, 
. इसीलिए बाँस में कीड़े नहीं लगे, इसका कोई उपाय दूँढ़ना जरूरी होगा । हमलोग अपने 
घरों में बाँस की बनी जिन वस्तुओं को व्यवहार में लाते हैं, वे अगर ठीक समय पर कटे 
बाँसों की बनी हों, तो उसमें शायद ही कीड़े लगंगे। अगर बड़ी संख्या में ये वस्तुएँ एक 
ही स्थान पर रखी जाती हैं और संयोगवश उनमें से एक भी वस्तु ठीक वक्त पर कटे बाँस 
से नहीं बनी है, तो उसमें कीड़े लग जाते हैं ओर वे कीड़े ठीक समय पर कटे बाँस से बनी 
सभी वस्तुओं में फेल जाते हैं। यह सबसे अधिक खतरनाक स्थिति है। इसलिए जब 
हम बड़ी संख्या में बाँस के सामान एकत्र कर रखते हैं, तब हमें उनकी सुरक्षा के विषय में 
भी सोचना चाहिए। बाँस में लगनेवाले कीड़े अनेक प्रकार के होते हैं, जिसमें प्रमुख 
एक कीड़ा होता है, जिसका चित्र यहाँ दिया गया है । 

कीड़ों से बाँस को बचाने के लिए अब कई तरीके ज्ञात हो गये हैं, जिनसे लाम 
पहुँच रहा है। लेकिन भिन्न-भिन्न स्थिति में उन तरीकों से लाम और हानियाँ दोनों 
देखी गई हैं। इसलिए कीड़ों से बचाने के लिए सरल और अधिक उपयोगी तरीके 
नीचे दिये जा रहे है| द 

4. पुताई--बस्तुएँ तैयार करने के पहले सर्वप्रथम बाँस से ठेल निकाल 
लेते है। उसके बाद बाँस के भीतरी भाग को लेप करके पूर्ण रूप से ढँक देते हैं। 
इस प्रकार, कीड़े उस पर आक्रमण नहीं कर सकते| इस मामले में सबसे अधिक 
महत्त्वपूण भाग भीतरी और दोनों छोर होते हैं। कीड़े शायद ही कभी बाँस के बाहरी 
धरातल से प्रवेश करते हैं, इस कारण उस पर लेप नहीं करते हैं; क्‍योंकि उसकी 
द स्वाभाविक सुन्दरता नष्ट हो जाती है। 
इस विधि में भी कभी-कभी कीड़े उस 
स्थान पर प्रवेश कर जाते हैं, जहाँ से 
रंग हट जाता है | 

२. रासायनिक तरीके--- 
कीड़ों की रोकन्‍-थाम के लिए 
निम्नलिखित द्रव्य लाभकारी होते हैं-- 

कॉपर सह्फेट (०077५ 
30)86), जिंक सल्फेट (470 
5906), कारबोंलिक (फिनौल) 
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(78०700)), एसिड। लेकिन ये वस्वुएँ विपेली हैं, इसलिए खाने के बरतन में इन्हें 
नहीं रखना चाहिए। इसके अतिरिक्त एसिटिक अम्ल (8८७४० 8८6) और सॉल्ट, 
फिटकरी (5&]प070), कोरोंसिव सब्लीमेंट ((४07709ए86 छप्र)]796), सोडियम 
फ्लोराइड (50वप्70 वीघ्रए'ं॑त७) भी कीड़ा मारने के लिए उपयोगी हैं। कॉपर 
सल्फेट सॉल्युशन भी कीड़ा मारने के काम में लाया जाता है। कभी-कभी गंध के कारण 
लगनेवाले कीड़े के लिए गरम पानी भी काम में आता है | 


|. ३. गेंस-प्रयोग--फारमालिन (07709/7) तथा गंधक ०८] कीड़े मारने 
का एक तरीका गंधक-गेंस का प्रयोग भी है। जुलाई तथा अगस्त महीने में बाँस में 
(389प00प8, ?%॥०पघ४, #५50.970, |/०7९०)) कीड़े लगते हैं। ये कीड़े 
ओसतन पग्रतिमास ४०-४० बच्चे देते हैं और हर तीसरे महीने बच्चे देते हैं। मादा कीड़े 
भीतर ही रहते हैं, लेकिन नर कीड़े बाहर चले जाते हैं। ये कीड़े ६० दिनों के बाद अण्डा 
देना शुरू कर देते है। एक वर्ष तक उसमें रहने के बाद वे कीड़े बाँस को छोड़ देते हैं 
लेकिन बाँस तबतक बरबाद हो जाता है। अतः, कीड़ों से रक्षा के लिए जुलाई-अगस्त 
मास के पहले ही उपाय किये जाने चाहिए | कीड़े सूखे सामान में जाना नापसन्द 
करते हैं; क्‍योंकि उन्हें वहाँ रसीला द्रव्य नहीं मिलता | 


(२७८९! 50]70707) को अगर बोरिक एसिड के साथ मिला दिया जाय और 
उसमें बाँस का सामान रखकर १४ से २० मिनट तक गरम किया जाय, तो उसमें भी कीड़े 
मर जाते हैं। 

.. कीड़ों से सुरक्षा के लिए बाँस के बने कच्चे सामान में उपयु क्त सॉल्युशन का 
अच्छी तरह लेपकर पचा देना काफी होगा, लेकिन इस सॉल्युशन में अगर वे सामान डुबो 
दिये जाये, जिससे वह उनके भीतरी भाग में भी प्रवेश कर जायें, तो यह और भी' अच्छा 
तरीका होगा। 


साधारण प्रेसर प्रेडयूसिग विधि 

वेकुअम पम्प से बाँस में मिश्रित पदार्थ पचाया जा सकता है-- 

(क) सह्फेट ऑफ कॉपर का सॉल्युशन ०'८ से १'*२५७/ 

(ख) एसिटेट का सॉल्युशन १० से | 

(ग) फिनोल १० से २*०/५ 

हमें क, ख तथा ग का व्यवहार करना चाहिए । जिक-सल्फेट बाँस के कच्चे 
सामान को थोड़ा रंगीन बना देता है, इसलिए इसका व्यवहार नहीं करना अच्छा होगा | 
जिंक सल्फेट तथा एसिटेट सॉल्युशन विषेले पदाथ हैं, अतः इसमें व्यवह्ृत बाँस के बने 


व वेणु-शिल्प 
खिलौने अथवा ऐसे ही बने अन्य सामान इस लायक नहीं होते, जिन्हें हम तथा हमारे 
बच्चे अपने मंह में रख सके | 

४. राप्तायनिक द्वब्यों में डुबोना--(क) पोटासियम बाइक्रोमेट १/२ प्रतिशत 
जल ६६*/ दोनों की मिलावट में बाँस को कुछ देर के लिए डुबोना- चाहिए । 
थोड़ी देर बाद निकालकर कपड़े से बाँस को पोंछ॒ देना चाहिए। इस विधि में थोड़ा 
यह अवशुण भी है कि इससे बाँस में कुछ लाली आ जाती है। 


(ख) पेंटाक्लोरो फिनोल (?. ९. ?.)--बाँस को कीड़े से सुरक्षित रखने के लिए 
यह सकोत्तम द्रव्य है। यह अन्य लकड़यों की रक्षा के काम में भी आता है। इस द्रव्य 
से कीड़े निश्चित रूप से मर जाते हैं। घाँस को खेतों से हटाने के लिए किसान इस 
द्रव्य का व्यवहार करते हैं। घर के खम्मे तथा चोखट आदि को कीड़ों से बचाने के लिए 
२ प्रतिशत (2. ९. 7.) लगाते हैं। ५४सेछ प्रतिशत तक (?. (९. ??.) में बाँस को 
उबालकर उसके बाद (38., 20,, 22.) जेसे भारी द्रव्यों के लवण में पानी के साथ 
मिलाना चाहिए | यह विधि बहुत कठिन है। खासकर बड़े-बड़े बाँसों के लिए यह प्रयोग 
तो अवश्य ही कठिन है। इसके अतिरिक्त यह विधि अधिक खर्चीली भी है। बड़े बाँसों 
के लिए 50]प्र06 07] 7. (*. ??. व्यवहार करना सरल होगा | | 


पी० सी० पी० (?. ०. 7.) को बाँस के बने सामान में लाकर उस पर से 
'एनामेल” पेंट कर दें, तो समान में कीड़े नहीं लगेंगे; लेकिन केवल 'एनामेल” लगाया 
जाय, तो कीड़ों का लगना बन्द नहीं हो सकता। इससे कीड़े नहीं मर सकते | पी० सी० 
पी० पाउडर १ ग्राम में थोड़ा-सा पानी मिलाकर चला दिया जाता है। उसमें १०० ग्राम 
जल मिलाया जाता है, जिसमें बाँस को २४ घंटे तक रखा जाता है। फिर बाँस, को 
निकालकर उसे कपड़े से पोंछ दिया जाता है। बाद, उसे पाँच दिनों तक सूखने के 
लिए छोड़ देना पड़ता है। 

तैयार सामान पर #. 0. ?. तथा 3. प्र. 0. दोनों को मिलाकर उससे लीठि 
दिया जाता है। इसके बनाने की विधि में इनका अनुपात 7, 0, ?. १ ग्राम, 
3. 9. (.. १ ग्राम और जल १०० ग्राम होता है। उनको अच्छी तरह मिलाकर छींटा 
देते है और दो रोज तक सूखने को छोड़ देते हैं। 

.. बॉस के सामान का परिमाण अधिक हो जाने पर रासायनिक पदार्थों तथा जल का 

अनुपात बढ़ा दिया जाता है। 
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० वेणु-शिल्प 


उबालते हैं| बिना नमक के पानी में भी सामान रखकर उबालते हैं। (देखिए, चित्र २) 
जापान में निर्घन किसानों में यही विधि प्रचलित है। पोलीसेक्राइड (?0]9- 
380॥87४06) नामक एक प्रकार का रस, बाँस में रहता है। जिससे भी उससें कीड़े 
लगते हैं। बाँस को उबाल देने से वह रस खत्म हो जाता है, इसलिए उसमें कीड़े लगने 
का भय नहीं रहता | 

उपर्थक्त विधि एक साधारण तरीका. है। उत्तम प्रणाली चित्र २ (क) में 
दिखाई गई है। चित्र २ में ऊपरवाले अंश में टब दिखाया गया है। इस प्रणाली 
के द्वारा बाँस से पानी भी निचोड़ा जा सकता है और रंग भी किया जा सकता है | 

६. रेगने की प्रणाली---एसिड रंग (2८० व 496७) से रँंगने से भी बाँस में 
कीड़े नहीं लगते। विस्माक ब्राउन, मल्काईड ग्रीन ((8]9»०॥॥४०), औरामिन 
(4 प्रा'&777 )--ये सब चीजे कीड़ों से बाँस की रक्षा अच्छी तरह करती हैं। कारण यह है 
कि कीड़े रंग पसन्द नहीं करते। प्राचीन काल में, केवल रँगकर ही कीड़ों से बाँस के 
सामान की रक्षा की जाती थी। अन्य तरीके बहुत कम व्यवहार में थे | 


५५:०६ 


फँफुदी से बाँस की रक्षा द 

जब सापेक्ष आद्र ता ८५ प्रतिशत से अधिक हों जाती है, तब समस्त बाँस की 
सतह पर फँफुदी लग जाती है। दो या तीन मीटर प्रति सेकेण्ड चलनेवाली हवा को इसके 
कीड़े पसन्द नहीं करते | ये कीड़े बहुधा जुलाई से अगस्त तक बाँस को बरबाद करते हैं | 

बाँस को कमरे में एकच्र करके अथवा रस्से से बाँधकर नहीं रखना चाहिए । बाँस 
को ऐसे स्थान पर रखना चाहिए, जहाँ काफी हवा आती-जाती हो | विश्लेषण करने पर 
पता चला हैं कि पेंटोजन (260008&॥) नामक द्रव्य बाँस सें कुछ मात्रा में वर्तमान 
रहता है। कीड़े उन्हें पसन्‍द करते हैं। इसलिए 7एव-ठ05प797006 या मिं, 80, 
रसायन द्रव्य को १ प्रतिशत लेकर पानी में घोल देना चाहिए और उसमें बाँस का सामान 
रखकर करीब २ से ३ घंटे तक ऑंटना चाहिए | इससे पंटोजन निकल जायगा | पेंटोजन 
को बाँस से निकालना अत्यन्त आवश्यक है, कारीगरों को यह बात अवश्य जान 
लेनी चाहिए। द क्‍ 

कोई-कोई कीड़ा पंटोजन को पसन्द करता है और कोई-कोई बाँस में लगनेवाले 
बुकनी-जैसे पदार्थ को। बाँस पुराना हो अथवा नया; किन्तु उसमें रहनेवाली एक तरह 
की गंध होती है, जो कीड़ों को प्रिय है। इसलिए अगर बाँस को सुरक्षित रखने तथा 
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कीड़ों से बचाने की व्यवस्था नहीं की जाय, तो बाँस नया हो अथवा पुराना, उसमें उस 
गंध के चलते कीड़े जरूर ही लगेंगे | 

क्रीयोसॉट ऑयल ((7/€08046 0!) कीड़ों से बचाने के लिए बहुत ही प्रभावकारी 
होता है। दूसरा रासायनिक द्रव्य 779॥777॥6 होता है, जो 800!प्ा0 4प7प्र0906 और 
डाइनाइट्रो फिनॉल (/07770700670]) का बना हुआ होता है। यह मिश्रित पदार्थ मी 
कीड़ों को भगाने के लिए बहुत ही उपयोगी होता है | 

लकड़ियों से कीड़े भगाने के लिए हमेशा 779)77॥06 व्यवहार किया जाता है। 
आम व्यवहार के लिए कपूर ((४7770007) तथा गाम के फल (+#ी, 2. र७'शंग07॥ 
पेंप्रांठ०), (एक प्रकार का फल, जिससे निकाला गया रस, जो दो-तीन वर्षा से बोतल में 
बन्द हो) बहुत उपयोगी होता है। इस रस को जापान में चित्रकारी के काम में 
लाते हैं। इससे रौंगने पर कीड़े नहीं लगते| इसी तरह, जापान में भोजन के समय 
काम में आनेवाले सामानों (छुरी, फॉक-स्टिक, चौक-स्टिक आदि) को कृमिहीन करने के 
लिए जापानी, बोरिक एसिड या सॉल्ट बाहर में रखकर उबालते हैं। ये द्रव्य विषाक्त 
नहीं होते । 

यह कहा गया है कि काटे जाने के बाद बाँस का ऊपरी भाग नीचे की ओर करके 
रखा जाना चाहिए, ताकि उसका वह द्रव्य, जिसके कारण उसमें कीड़े लगते हैं, प्राकृतिक 
रूप में नीचे चला जाय । बाँस को काटने के बाद उससे 0]978900&7४06 (चीनी- 
जैसा एक द्रव्य) हटाने के लिए उसकी शाखा तथा पत्ते-समेत बाँस को उसी स्थिति में 
कम-सें-कम एक सप्ताह तक छोड़ देना चाहिए। इससे उक्त द्रव्य बाँस से निकलकर शाखा 
तथा पत्तियों में चला जाता है और बाँस में कीड़े लगने का भय नहीं रह जाता। यह 
पदार्थ अधिकतर बाँस की गाँठ में रहता है, जिससे बड़े-बड़े कीड़े बाँस के मुख्य भाग में 
लगते हैं | 

फँफुदी (मोल्ड) का अध्ययन 

स्परजिलस निगर (3870०7/£7॥]08 'रां2००) (नं० ४) नामक फँफुदी अत्यन्त 

साधारण होती है, जो विशेषकर बाँस में लगती है। 


१. परसीमन रस बनाने की विधि--इसके कच्चे फल का छिलका निकालकर बीज-सहित 
भीतरी भाग को लकड़ी से पीसिए या कूटिए | बाद में उसे कपड़े में या टाट में छान लीजिए । इस 
विधि से संग्रह किये क्वाथ को लकड़ी या मिट्टी के बरतन में, अन्धकारपृर्ण और ठंडी जगह में, एक सप्ताह . 
तक रख दीजिए, जहाँ वायु नहीं जा सके | इसके बाद भी उस क्वाथ को कपड़छान कर थोड़ा पानी मिला 
दीजिए और तब १५-२० मिनट तक आग पर औंटिण | इसके बाद दो से तीन बार कपड़छान कर 
लेना चाहिए। इसके बाद रस तैयार हो जाता है। इसका लेप कागज पर लगाने से वाटर-प्रफ का 
काम देता है। बर्मा, स्थाम, चाइना, कोरिया, जापान आदि देशों में कागज के बने जो छाते व्यवहार 
में आते हैं, उनपर इसी रस का लेप लगा होता है लले० 

मु 


है ह4 





० प 


( चित्र ३ ) 


वेणु-शिल्प 


बाँस में अन्य तीन प्रकार की फँफुदी 
लगती हैं। उनके अँगरेजी नाम ये हैं--- 
(क) 238.07/97)78 2।97०९(8४, (ख) 
380० श्प708. 098०0. तथा (ग) 
380०8 3808/6 । अक्सर ये 
तीन किस्म की फँफुदी चावल, गेहूँ, रोटी 
तथा चमड़े की वस्तुओं में लगती हैं। वहां 
कीड़े अपना स्थान बना लेते हैं ओर वहीं 
अण्डे भी देते हैं। लेई, ग्लूकोज, रोटी आदि 
में स्पोर बहुत जल्द घर कर जाते हैं। (देखिए 
चित्र ३)। हवा में २० सें० से ३० सें० 
तक गर्मी रहने पर और आद्रता ० से 
बढ़कर १०० प्रतिशत होने पर स्पोर बहुत 
तेजी से बढ़ते हैं। साथ ही स्वस्थ स्पोर 
अनेक रंग के होते हैं--जैसे सफेद, लाल, 
काला आदि। जब हवा का तापमान 
५० संटीग्रेड या उससे कम हो जाता है, 
तब स्पोरों का बढ़ना बन्द हो जाता है 
और वे मर जाते हैं। जब तापमान कम 
हो जाता है, तब स्पोर मजबूत होकर 
बढ़ते हैं। जितनी ही अधिक वायु की 
आद्रता होगी, उतने ही ये पुष्ट होते हैं 
और इनकी वृद्धि शीघ्रता से होती है। 
इसलिए इनकी वंश-वद्धि वर्षा ऋतु में अधिक 
होती है और ये अधिकतर बाँस में लगकर 
क्षति पहुंचाते हैं। यदि पूवंकथित 
१००१/, तक आद्रता वायु में आ गई, तो 
केवल तीन दिनों में ही स्पोर बाँस को 
अत्यन्त कमजोर बना देते हैं। इसलिए, 
कभी बाँस को बन्द घर में या बाँधकर नहीं 
रखना चाहिए। बराबर इन्हें ताजी हवा 
मिलती रहनी चाहिए। फफुदी के कीड़े 


ध्द 


_ (स्पोर) २ से ३ मि० तक की वायु-तरंग 


को पसन्द नहीं करते, जो बाहर में और 


खुले बाँस में मिलती रहती है। परीक्षण करके देखा गया है कि उपयुक्त नियमानुसार यदि 


बाँस के विषय में आवश्यक जानकारी ७३ 
बाँस रखे गये हैं, तों उसमें पंटोंजन (बाँस का तेल) की मात्रा बहुतु कम हो जाती है और 
जिसमें फफुदी (मोल्ड) के कीड़े भी कम हो जाते हैं। इस कारण हमें चाहिए कि 
पूर्वकथित रीति से बाँस से पेंटोजन को निकाल दें | द 

स्पोर से बचने की कुछ विधियाँ 
2, फॉरमलिन (#0777७)7) तथा सह्फर(5प्रीए्गाप्मा)) के गेंस की गंध से 
स्‍्पोर मर जाते हैं। स्पोर को कौन कहे, इसके तेज गेस के प्रयोग से मनुष्य तक भी मर 
जाता है। जहाज से भेजी जाने- 
वाली चीजों में फँफुदी (मोल्ड) अधिक 
लगती हैं; क्‍यों कि समुद्र-जल की 
आद्र ता का उन पर प्रभाव पड़ता है। 
इससे बचने के लिए एक बोतल में 
उपयुक्त गैस को रखकर उसकों कागज 
से बन्द कर देना पड़ता है। उस 
कागज में थोड़ा छेद रखना पड़ता है, 
ताकि उस होकर गेंस धीरे-धीरे बाहर 
निकल सके । उसके बाद उस बोतल 
को उस बक्से में रख देते हैं, जिसमें 
फँफुदी लगी चीजें रखी हैं ओर फिर 
बक्से को बन्द कर छोड़ देते हैं। 
इससे फँफुदी नष्ट हों जाती है। 
इसकी विधि चित्र ४ में दिखाई 

गई है | 
२. गंधघक (७5प्रा079प्र/) 
का प्रयोग--इस कार्य के लिए 
एक प्रथक आलमारीनुमा कोठरी 
बनाई जाती है। यह कोठरी 
विशेष प्रकार की बनी होती है। 
उसके अन्दर बाँस की बनी सामग्री 
को रखकर बन्द कर देते हैं। बाँस 
के बने सामानों के सबसे नीचेवाली 
थोक के नीचे गंधक जला देते हैं। 
उसका धुआ ऊपर तक जाता है। 
(चित्र ४) इससे सभी फँफुदी (मोल्ड) खत्म हो 
जाती है। गैस का निकलना बन्द हो जाने पर गंघकवाले बरतन के नीचे एक छेद होता है, 





है. 


जिस होकर गंधक डालकर फिर उसे वन्द कर देना होता है। इस प्रकार, कमरे को 
२४ घंटे तक रखना चाहिए | देखिए चित्र ५ और ५(क)। ४(क) में कोठरी की लम्बाई, 


चौड़ाई और ऊंचाई का सही रूप दिखाया गया है। 


फुँफ॒ुदी लग जाने से बाँस कमजोर हो जाता है। अगर फँफुदी लगे किसी बाँस 
के टुकड़े पर दबाव डाला जाय, तो बह तुरत टूट जाता है। 


्फ््ः गण 
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३.  प्रयोग-प्रामाणिकवा--- 


बिक 


बाँस के समान भाग के दो टुकड़ों 
कों लीजिए। एक को खड़ा करके 
किसी बोतल में रखिए | दूसरे टुकड़े में 
(80007॥) तथा पेंटाक्लोरों फिनॉल 
(. (?. /?.) लगाकर उसे भी दूसरी 
बोतल में रखिए। दोंनों को कम-से- 
कम एक महीने तक र८ से ३०. 


बाँस के विषय में आवश्यक जानकारी ४७ 


सेंटीग्रें ड आद्व ता में रहने दीजिए | उसके बाद देखने से पता चलेगा कि जिस टुकड़े में 
उपयुक्त द्रव्य नहीं लगाया गया है, उसमें फँफुदी लग गई, लेकिन दूसरे में नहीं लगी | 


फँफुदी (मोल्ड) से बाँस को सुरक्षित रखना 

जैसा ऊपर कहा जा चुका है, बाँस में मुख्यतः स्परजिलस ( 3 8]06727]प्र5) 
नामक फँफुदी लगती है, लेकिन इसकी अपेक्षा रिजोपस पेनिसिलम (रिफ्रांट09प5 
7०70० प्र) नामक फँफुदी (मोल्ड) कम हानि पहु चानेवाली है | 

स्पोर एक प्रकार के कीटठाणु हैं, यह जितनी अधिक मात्रा में बढ़ते हैं, उसीके 
अनुसार फँफुदी (मोल्ड) की भी बृद्धि होती है। स्पोर को हम लोग देख नहीं सकते | 
ये कीड़े इतने सूक्ष्म होते हैं कि हवा में भी नहीं देखे जा सकते। अनुकूल वातावरण 
और वस्तु के पाने पर उस पर जम जाते हैं और अण्डा देना आरम्भ कर देते हैं। 

(१) विषाक्त वस्तुओं का प्रयोग--पारदीय रसायन (ध७०७०प्र०॥) तालाशां- 
०७) ) अनेक प्रकार के होते है, लेकिन द्विदीय पारद (0०/८प४० ०॥07006) इस 
काम के लिए प्रयोग किया 
जाता है। इस विलयन को पानी 
के साथ मिलाकर छिड़कते हैं। 
विलयन बनाने की विधि 

( चित्र ६ ) निम्नलिखित है-- 

च् (॥८7८प्रा५७० ०४]0766) (920!, ) ०*? ग्राम और जल १०० ग्राम दोनों को 
मिलाकर विलयन बनाते हैं और साधारणतः तैयार वस्तुओं पर छिड़कते हैं। इसका 
छिड़काव उन्हीं वस्तुओं पर करना चाहिए, जो भोज्य पदाथ नहीं हैं; क्योंकि यह विषैला 
होता है। छिड़काव करने की पिचकारी चित्र ६ में दिखाई गई है | 

(२) अन्य आरगेनिक रासायनिक का प्रयोग--इसकी दों विधियाँ हैं: एक 
शीत-प्रणाली और दूसरी उपष्म-ग्रणाली | 

(क) शीत-प्रणान्ञी---घुलनेवाला पी० सी० पी० (छ0प्र06 ४. (. £.) 
१ ग्राम और जल १०० ग्राम, दोनों को ठीक से मिलाकर उसमें बाँस की बनी वस्तुओं को 
२४ घंटे के लिए छोड़ देना चाहिए।| फिर, उन्हें निकालकर धूप में सूखने के लिए 
कम-सें-कम तबतक छोड़ देना चाहिए, जबतक उनका पानी सूखकर केवल १५*/५ रह 
न जाय | लेकिन, यह विधि सूखे हुए बाँस की वस्तुओं के लिए है | 

(ख) उडउष्म-प्रणाली--यह केवल कच्चे बाँस की बनी वस्तुओं में व्यवहार की 
जाती है। यह विधि बाँस से तेल-पदा्थ निकालने, सुखाने तथा फँफुदी से बचाने के 
काम में व्यवहत होती है। घुलनेवाला (50]प्र0)०) ?. (. ??. १ ग्राम, सोपलेस सोप 
(808ए688 8099) ०८ आम तथा जल १०० ग्राम, इन तीनों को मिलाकर और 
उसमें सामान रखकर २० मिनट तक उबाला जाता है। उसके बाद सामान को निकाल- 
कर सूती वस्त्र से पों॒ दिया जाता है। फिर, उन्हें कम-से-कम दो सप्ताह तक तबतक धूप में 





४ वेणु-शिल्प 


सुखाते हैं, जबतक कि उनमें केवल १४ प्रतिशत ही जल न रह जाय। 4 ँस में जलीय 
परिमाण का पता लगाने का एक यंत्र होता है । 

(ग) अन्य उपाय--कीड़े अधिकतर शिशिर ऋतु में लगते हैं। इस कारण इस 
ऋतु में बाँस के बने हुए सामानों को अगर पानी में डुबोकर रखा जाय, तो इससे उसमें 
कीड़े नहीं लगगे | 

गैड़े से क्षतिग्रस्त सामान को अच्छा बनाने के उद्द श्य से सामान को सदा पानी में 
अथवा नमक मिले हुए जल में डुबोकर रखना चाहिए। इससे कीड़े लगना बन्द हो 
जाता है| 

इसके लिए दूसरा उपाय भी काम में लाया जा सकता है। अगर वस्तु या बाँस 
पर शीशे का तरल लेप एक परत लगा दिया जाय, तो भी कीड़ों का डर जाता रहेगा | 

इसी तरह यदि बाँस को गरम पानीवाले मरने के नीचे कुछ क्षण रख दिया जाय, 
तो उसमे भी कीड़े लगने की सम्भावना नहीं रहेगी | 

अथवा सॉल्युशन ऑफ्‌ एन्‌० ओ० एस० और सह्फ्युरिक सॉल्युशन (80प्रति0॥ 
० ऐ. 0. 8. & 8709प्४० 800ए४४00) इन दोनों को मिलाकर लगा देने से कीड़े 
नहीं लगेंगे। यह भी गरम पानीवाले करने की तरह ही उपयोगी होता है। जहाँ 
गरम पानीवाले मरने का इन्तजाम नहीं है, वहाँ इसे ही प्रयोग में लाना चाहिए | 

अथवा 

बोरिक एसिड सॉल्युसन में यदि १५ से २० मिनट तक बाँस को गरम किया जाय, 
तो कीड़े नहीं लग सकेंगे | 

इस काम के लिए गाम”' फल का रस (#'शंग्गा07 [णां०७) भी व्यवहृत 
होता है। इसे यदि एक बोतल में बन्द करके दो-तीन वर्षों तक छोड़ दिया जाय और 
तब उसको बाँस पर लगा दिया जाय, तों उस बाँस से बनी वस्तुओं में कीड़े हरणगिज 
नहीं लगेंगे । 

इस तरह डी० डी० टी० और पी० सी० पी० रसायन के द्वारा भी कीड़े मारे 
जाते हैं। दोनों को वराबर माग में मिलाकर पतला घोल बना लेना चाहिए | बाद, 

१. गामा (?७७शं॥०णा) एक प्रकार का वृद्ध होता है और उसके फल का नाम 
भी गार्मा ही है। यह भारत में भी सर्बन्न पाया जाता है। पकने पर इसका फल कसैला-मीठा 
होता हे। लोग खाते भी हैं। यह दवा के काम में भी आता हे। जब यह कच्चा रहता है और 
इसका रंग सबुज होता है; तभी इसे संग्रह कर लकड़ी के पटरे पर लकड़ी से ही पीस देते हैं । बाद, 
कपड़छान कर लेते हैं। पश्चात्‌, इसे लकड़ी या मिट्टी के बरतन में उस स्थान पर रख छोड़ते हैं, 
जहाँ घना अन्धकार हो और वायु का प्रवेश भी नहीं हो तथा वह स्थान खूब ठंडा हो । एक सप्ताह बाद 
निकालकर पुनः इसे छान लेते हें और पानी मिलाकर १५ या २० मिनट तक गरम करते हैं। बाद, 
इसे पुनः दो या तीन बार छानते हैं। इस विधि से जब जूम तेयार कर लेते हैं, तब इसका 
व्यवहार करते हैं। जापानी इसे चित्र बनाने के काम में भी लाते हैं |-ले० 





बज आम 


बाँस के विषय में आवश्यक जानकारी हर 


इसके फुहारे (57789) द्वारा यदि बाँस को मिंगों दिया जाय, तो लगे हुए कीड़े भी 
पष्ट हो जायेंगे। ऐसे फुहारे दिये गये बाँस की बनी वस्तुओं में कभी कीड़े नहीं लगेंगे। 

8006प्रा/ 5008/86 50]प009 को पानी में मिलाकर कची से वस्तुओं पर 
पोतना चाहिए और उसे तैयार माल पर लगाना चाहिए । 

कपू र का तेल (केम्फर ऑयल) भी इस कार्य के लिए बहुत ही लाभप्रद होता है। 
बाँस के तैयार माल पर इसका भी प्रयोग करना चाहिए । 

700070]6७ए77 के साथ 307'66०प5५ 50]76009 मिलाकर अगर सामान पर 
लगाया जाय, तो इससे भी कीड़े मर जाते हैं। ीड।प्राः6 ठ ॥706 ते ०0फः०ण' 
5प्री79४8॥8 को १(७०८पा४० ८४)07008 के साथ मिलाकर सामान पर लगाने से भी 
कीड़ों से छुटकारा मिलता है। 

(३) फँफुदी और कीड़ों से बचाव के लिए निम्नलिखित तरीके भी बताये 
गये हैं--- 

(क) बाँस को सीमित अवधि में काटना | 

(ख) बाँस के कच्चे सामान को सुरक्षित रखना और उसकी रक्षा का 
उपाय करना | द 

(ग) तेल को निकाल देना | 
(घ) रासायनिक पदार्थों का प्रयोग | 
(च) रगना। 
(छ) लेप देना | 
(ज) अन्यान्य विधियाँ | 

(क) बाँस को खास अवधि में काटने का ज्ञान किसानों में बहुत दिनों से है, जिसके 
अन्दर बाँस काठने से उसमें कीड़े नहीं लगते। यह प्रमाणित हों चुका है कि बाँस 
काटने के दो समय होते हैं-- (१) अक्टूबर से नवम्बर तक या जनवरी से फरवरी तक 
(जाड़े) में और (२) जुलाई से अगस्त तक | कृषकों का कहना है कि प्रत्येक मास की 

थम तिथि (प्रतिपदा दृष्णपक्षु) को बाँस काटना चाहिए । 

जापान में बाँस काटने और उसके सामान बनाने के बीच का समय कम-से-कम 
४ से ६ महीने तक का होता है। उदाहरणाथ, अक्टूबर में कटे बाँस का तेल जून में 
निकाला जाता है और उसके साफ (3]680॥772) करने का समय भी मई तथा जून 
में होता है | 

बाँस को कीड़े से सुरक्षित रखने के लिए और भी अनेक प्रकार के रासायनिक 
पदार्थ व्यवहार किये जाते हैं| 








१. जापान के कृषि और वन-विभाग के एक रासायनिक वेज्ञानिक श्रीमिझुरा' का मत है कि 
किसानों द्वारा निश्चित अवधि में काटे गये बाँसों तथा अन्य समय में काटे गये बाँसों में कोई खास 
अन्तर नहीं पाया जाता है। हाँ, निश्चित समय पर काटने का विचार अन्य प्रकार की लक ड्रियों में 
अवश्य किया जाता है | का 


ध्ष्य बेणु-शिल्प 

(१) सॉल्ट (59)0), (२) सोडियम-कारबोनेट (80वीप्का (:&700796), 
(३) सोडियम बाइकारबोनेट (800प्रक्ा 80870079|6), (४) सोहागा (30785), 
(५) जिंक क्लोराइड (20०0 09]0/4०), (६) सलफ्युरिक केमिकह्स (5प्रीए॥प्रा7० 
(000709)]8) और (७) सोडियम फ्रोरिक (804ंप्र॥ 77090 & ॥08 (/0.शाछ'- 
९0७] ॥770070९॥8) | 

बाँस का रंग हरा बनाये रखने के लिए बाँस को बहते हुए पानी में रखकर उसे 
पुआल की बनी चटाई से ढक देना चाहिए। इससे बाँस का ऊपरी भाग ज्यादा नहीं 
सूखने पाता । 

तेयार किये गये पदा्था का फेंफुदी से बचाव 

समुद्र में जहाज के द्वारा बाँस की बनी वस्तुओं को ले जाने से उनमें फँफुदी शीघ्र 
पकड़ लेती है; क्‍योंकि समुद्र के वायु-मण्डल में जलीय अंश अधिक होता है। इसलिए 
उससे बचने के लिए (१) फॉरमलिन (+07778॥7 ) गेंस और (२) केमिकल मरकक्‍्युरी 
बाइक्लोराइड से बने विलयन का फुहारा वस्तु पर दिया जाता है। आरगेनिक केमिकल 
2. (८. 7. और * 3. 7९, का भी शीत-प्रणाली द्वारा उन सामानों पर प्रयोग किया 
जाता है, जिनमें से जल निचोड़ लिया गया है। शीत-प्रणाली की विधि पहले बतलाई 


गईं है | 
बाँस काटने की विधि 
बाँस को टेगारी या दबिला (काँता) से काटना अच्छा है। अगर वह आरी से काटा 

जाता है, तों उसकी जड़तक काटना मुश्किल हों जाता है। इसलिए कारीगर बाँस को 
आरी से काटना पसन्द नहीं करते। जब वे आरी से काटते भी हैं, तब वे जड़ पर भी 
अनेक बार प्रहार करते हैं ओर इससे बाँस की जड़ नष्ट हो जाती है। बाँस भूमि के 
नीचे के डंठल से निकलता है, जड़ से नहीं | 
इस कारण जितना जल्द हो, बाँस के जड़ को 
नष्ट ही कर देना सर्वोत्तम है। जब भुके 
स्थान पर के बाँस की काटठना हो, तो प्रथम 
प्रहार नीचे की ओर से किया जाना चाहिए 
और तब दोनों ओर से तथा अन्तिम प्रहार 
ऊपर की ओर से | 

... कटे हुए बाँस को जिघर ले जाना है, 
उसी दिशा की ओर जड़ रखना चाहिए; 
क्यों कि इससे ले जाने में बहुत सुविधा 
होती है| 





बाँस के विषय में आवश्यक जानकारी ४६ 


शाखाओं को काटना 


शाखाओं को काटते समय इस बात 

को सावधानी रखनी चाहिए कि बाँस की 
हरी त्वचा को चोट न पहुँचे और न 
उसमें कोई खुरच हों; क्योंकि खुरच लगे 
बाँस का मूल्य कम हो जाता है। शाखाओं 
को काटने का तरीका यह है कि प्रथम 
हल्का प्रहार जड़ की ओर से शाखा के 
आधार पर करना चाहिए (चित्र ७) और 
तब किनारे से, उसकी विपरीत दिशा की 
ओर से, प्रहार होना चाहिए (चित्र ८)। 
अक्सर इस काम के लिए दबिला (काँता) को 
ही व्यवहार में लाया जाय, तो सर्वोत्तम हो | 

इस ढंग से शाखा आसानी से हट 

जायगी (चित्र ६) ओर बाँस की त्वचा 

भी ज्यों-की-त्यों बनी रह जायगी| अगर 

उपयुक्त ढंग से प्रथम प्रहार नहीं किया 

जाय, तो शाखा के साथ-साथ बाँस की 

त्वचा भी कट जायगी (चित्र १०) और 

बाँस का मूल्य घट जायगा | 

आरी से शाखा को काटने की 

विधि के लिए बाँस की जड़ में पहले 

हल्का कटान करना चाहिए और तब 

_ उसके बाद आरी की मूठ से विपरीत 
दिशा से प्रहार करना चाहिए। इस 

विधि के लिए चित्र-संखया ११ और १२ 

ध्यान से द्रष्टव्य हैं | 


कटे बाँस को सुरक्षित रखना 


ऐसे सामानों से काम करना आसान है, 
जो दो मास पूर्व सूखे और छायादार 
स्थान में रख दिये गये हों। इस प्रकार 
नहीं रखे गये बाँस को चीरना या उससे 
कमचियाँ बनाना मुश्किल होता है। ठीक 
मौसम में काटे गये बाँस करीब १ फुट ऊंचे 





एूठ वेणु-शिल्प 


बने मंच पर ओस या वर्षा से बचाकर रखना चाहिए | इस तरह रखने से लगभग एक 
वष् तक तो बाँस का रंग हरा बना रह जाता है | 
बाँस को सुरक्षित रखने की महत्त्व- 
पूर्ण बात यह है कि उसे धूप, ओस तथा 
वर्षा से बचाया जाय।| अगर बाँस में 
अधिक आद्रता लगे अथवा वह सठा-सटाकर 
रखा जाय, तो वह नष्ट हो जायगा। 
मोड़ने के कार्य के लिए एक वर्ष का बॉस 
अगर फाड़-चीरकर रखा गया हों, तों जब 
कारीगर उससे काम लेना चाहेगा, वह 
उसे दो दिनों तक पानी में छोड़ देगा, 
और तब आसानी से उसकी कमचियाँ 
बना लेगा | 
बाँस की व्यापारिक विधि 
बाँस शायद ही कमी कोई किसी 
क्रिसान की कोठ से खरीदता है। अधिकांशतः 
बाजार से ही लोग खरीदते हैं। इसका 
व्यापारिक तरीका नीचे दिया जाता है--- 
बाँस के व्यास और उसकी लम्बाई 
को ध्यान में रखकर ही खरीद करना 
चाहिए। बाँस के व्यास या उसके मूल्य 
से सीधा सम्बन्ध होता है। व्यास का अथ 
होता है ५» फुट ऊँचाई पर बाँस की 
गोलाई | इस गोलाई की माप ही बाँस 
का प्रामाणिक व्यास माना जाता है। पाँच 
फुट ऊँचाई से नीचेवाले हिस्से का व्यास 
यदि पाँच इंच कम हुआ; तो उसे नहीं 
खरीदना चाहिए | इस तरह भारत में 
बाँस की जाति और सुठाई पर ही इसका 
मूल्य-निर्धारण किया जाता है। 


गटर बनाने की विधि 
. बाँस का गटठर व्यापारिक ढंग से बाँधा जाता है। गदठर बाँधने का तरीका 
बाँस को घुटाई के अनुप्तार होता है। बाँस जितना ज्यादा मोटा होगा, उतनी ही कम 
संख्या एक गटठर में होगी। मोटे बाँसों का एक गटठर ३ से ६ तक की संख्या में 








बाँस के विषय में आवश्यक जानकारी हे 


होता है। पहाड़ी बाँसों का गदठर बारह, सोलह और पचीस की संख्या में होता है। 
जिसे वरही, सोरही और पचीसी कहते हैं। इसकी जानकारी का तरीका रस्से की खास 
लम्बाई के अनुसार होता है। खास लम्बाई के रस्से का उल्लेख होता है, तो इससे समझा 
जाता है कि उसमें बाँसों की संडया इतनी है। विभिन्न स्थानों के बाँस एक गदठर में 
विभिन्न संख्याओं में आते हैं | 


द्वितीय भाग 


सामान तेयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान 


इस भाग में बाँस के सामान बनाने के सम्बन्ध में मूलभूत कार्यों को बतलाया 
जायगा। तैयारी के कार्य का अर्थ होता है--गोल बाँस को काटना, चीरना, कमची 
बनाना तथा बुनाई या सामान बनाने के पूर्व तत्सम्बन्धी सारे कार्य का सम्पादन करना | 
बाँस-शिल्प-कार्य में जापान के दक्ष कारीगर इस कार्य को वस्तु-निर्माण से भी अधिक 
महत्त्व देते हैं; क्योंकि विभिन्न वस्तुओं के निर्माण के लिए सुन्दर कमचियाँ और अन्य 
उपकरण तैयार करने पर ही कलात्मक वस्तुओं को आकषक ढंग से बनाना सम्मव है | 
कारीगरों का कहना है कि केवल बाँस फाड़ने का काम सीखने में ही तीन वर्ष लगते हैं। 
मधुमक्खी के छत्ते के आकार की बुनाई की सेकड़ों टोकरी बनाने के बाद कमचियाँ बनाने का 
काम ठीक से आ सकता है। कारण यह है कि इस तरह की टोकरी बनाने में एक ही 
मुटाई तथा चौड़ाई की अनेक कमचियाँ बनानी पड़ती हैं। ऐसी टोकरी केवल अनुभवी 
कारीगर ही बना सकता है। 


काटना, चीरना तथा अन्य कार्य 

तैयारियों में मुख्यतः काटने और चीरने के काय तथा उनसे सम्बद्ध अन्य काये भी 
आते हैं। तैयारी के कार्यों में निम्नलिखित कार्य करने पड़ते हैं-- 

(१) बाँस की सतह से मेल तथा गद को हटा देना । 

(२) उपयुक्त लम्बाई पर से आवश्यकतानुकूल कटान करना । 

(३) गाँठ काटना। 

(४) कभी-कभी बाँस की त्वचा को छीलना पड़ता है, जिससे रंग करने में आसानी 
हो और सहज में ही उससे तेल निचोड़ा जा सके । 

(४५) आवश्यकतानुसार समान भाग की चोड़ाई में बाँस को चीरना ओर चीरी 
हुई वस्तुओं को इकट्ठा करना | 

(६) आवश्यकतानुसार समान मुठाई में फाड़ना | 

(७) आवश्यकतानुसार समान भाग की चौड़ाई में काटना | 

(८)। किनारा मारना । 

इस तरह की पद्धति को अपनाने से यह निष्कष निकलता है कि मुख्य काम जैेसे- 
काटना, गिरह काटना, फाड़ना, कमची बनाना तथा कलात्मक वस्तुओं के निर्माण के लिए 
ऐसे अन्य काय करना, जिनसे रँगना तथा पॉलिश करना आसान हो | 


सामान तैयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान रे 
पॉलिश करना 


जिनकी त्वचा उजली, बुकनीदार होती है अथवा जिनकी सतह गंदी रहती है 
(जैसा कि चाभ), उन बाँसों में पॉलिश करना जरूरी होता है। 

(१) पानी में बाँस को डबो दिया जाता है और पुआल की बनी रस्सी लपेटकर, 
चिकना करनेवाली बालू से उसे चिकना किया जाता है और तब पानी से धो दिया 
जाता है। इसे रस्सीवाली पॉलिश कहते हैं। 

(२) वाँस के ऊपर की पॉलिश महीन बालू अथवा चिकनी बालू से की जाती है। 
(३) मुलायम त्वचावाले बाँस (हरोती या पहाड़ी बाँस) की पॉलिश करने के 
लिए बालू में उसके बराबर चोकर या भुस्सी मिलाई जाती है और इसी से बाँस को चिकना 
किया जाता है। 

(४) किन्तु केवल धान की भुस्सी से चिकना करना सर्वोत्तम होता है और इससे 
पंखे, कूची आदि की मूठ भी चिकनी की जाती 

चिकना करने के और तरीके भी हैं, जिनसे लकड़ी की बनी वस्तुएं चिकनी की 
जाती हैं। 

(४५) भिन्न-भिन्न प्रकार के बाँस की सतह भिन्न-भिन्न प्रकार की होती है। 
व्यवहार के अनुसार उन्हें तैयार करने की भी विधियाँ भिन्न हैं। उनमें से कुछ विधियाँ 
नीचे दी जा रही हैं-- 

(क) धान की भ्ुस्सी से--साधारण बाँस अच्छी बालू या धान की सुस्सी में (बालू 
और मुस्सी का अनुपात १:४७) पानी मिलाकर चिकना किया जाता है। अच्छी 
किस्म के बाँस को चिकना बनाने के लिए केवल भुस्सी का व्यवहार किया जाता है; 
क्योंकि बालू देने से उसकी सतह को क्षति पहुँच सकती है। रुखड़ी सतहवाले बाँस तथा 
हरोती और पहाड़ी को या ऐसे बाँस को, जिनकी सतह पर काले या उजले धब्बे रहते हें, 
चिकना करना पड़ता है। इस प्रकार, चिकना किये गये बाँस को धूप में सुखा लेते हैं 
और उसमें से तेल निकाल लेते हैं। यह विधि ऐसे बाँसों के लिए नहीं है, जिनकी सतह 
सुन्दर और मुलायम होती है, जेसा कि चाभ या मकोर तथा कुछ अन्य बाँस | यह विधि 
केवल उन बाँसों के लिए है, जिनमें प्राकृतिक सुन्दरता का अभाव रहता है। 

(ख) पुआल की बनी डोरी से--खास किस्म के बाँस को, जिसकी सतह में 
प्राकृतिक सुन्दरता है, सामान्यतः केवल पुआल की डोरी से चिकना किया जाता है। 
इन बाँसों से अगर सब तेल निकाल लिया जाय, तो इनका रंग बदल जाता है और वे बेकार 
हो जाते हैं। अतः, तेल निकालते समय पूरी सावधानी बरती जाती है। 

(ग) बालू से--पहाड़ी बाँस की सतह पर काले धब्बे होते हैं ओर उसमें अच्छी 
चमक भी नहीं होती। इसलिए उन्हें बालू से चिकना किया जाता है। ऐसे बाँस 
अधिकतर बागीचे की सजावट के लिए घेरा के काम में आते हैं ओर मकान के छप्पर छाने 
के काम में भी आते हैं। पतले चाभ को बालू से चिकना कर पहाड़ी बाँस के स्थान पर 
व्यवह्दर किया जाता है। 


पं 


परी वेणु-शिल्प 


(घ) चीनी मिट्दी, हाथी के दाँत, शंख और हरिन के सींग से---इन सबसे चिकना 
करने से बाँस की सतह पर दबाव पड़ता है, जिससे उसका रुखड्रापन दूर होकर उसमें एक 


प्रकार की चमक आ जाती है| 
जम ही का दि कक अ हा के ५७ 6 
यह विधि वस्तु-निर्माण के सामानों को अन्तिम रूप देने के समय काम में लाई 


जाती है। उदाहरणाथ्थ, पंखे के फ्रेम अथवा बाँस की पियारी को चिकना बनाते समय यह 
पद्धति अपनाई जाती है। 


सामानों के लिए बाँस को काटना ओर सामानों को सुधारना 

सामानों को तैयार करने के लिए बाँस को काटते समय दो प्रकार की आरी 
काम में लाई जाती है। एक तो प्रचलित धारवाली आरी है और दूसरी विशिष्ट प्रकार: 
की पतली धारवाली आरी होती है। लेकिन, पहली की अपेक्षा दूसरी ही अधिक 
व्यवहत होती है। 

(१) आरी से काटना-- आरी से काटतें समय कारीगर को यह देखना चाहिए 
कि उसकी धार बाँस पर समकोण बनावे। 

बाँस को बाय हाथ से पकड़ लेना चाहिए और बाँस को चित्र १३ में दिखाई गई 
दिशा में घुमाना चाहिए। काटने का तरीका ऐसा हों कि आरी अपने सामने की ओर ही 


ह04 





( चित्र १३ ) क्‍ 
काटे और उसकी कुन्नी बाँस में ही खिंचकर आवे। अगर बाँस को घुमाकर दूसरी ओर से 
_काटगे, तो कटान की सतह चिकनी न होगी और तब उसे फाड़ना या काटना कठिन 


हो जाता है 


सामान तैयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान फू 


जब चीरें हुए बाँस को काटना हो, तब उसे बाहरी सतह की ओर से काटना 
चाहिए। छुरी के द्वारा सतह की ओर से थोड़ा काट देना चाहिए और तब उसे हाथ से 
तोड़ देना चाहिए | 

(२) काटने में सावधानी--अभीष्ट लम्बाई के सामान काठतें समय बाँस के उस 
स्थान को छोड़ देना चाहिए, जहाँ डालियाँ निकली रहती इस भाग को विमक्त 
करने में कठिनाई होती है 

सामान की बुनाई के काम में आनेवाली कमचियों के लिए बाँस के सबसे अच्छे 
भाग व्यवहार में लाये जाते हैं। चूँकि, नोसिखुए लोगों के लिए लम्बा सामान बनाना 
कठिन है, इसलिए उन्हें सबसे अच्छे बाँस को व्यवहार में नहीं लाना चाहिए। आम तोर 
पर साधारण बुनाई की छोटी टोकरियों के लिए € फीट, ममोले के लिए १२ फीट तथा बड़े 
आकारवाली के लिए १८ फीट लम्बाई होती है। अगर छोटी लम्बाईवाले पोर का बाँस हो, 
तो उससे लम्बे सामान नहीं बन सकते। इसलिए सामान के अनुसार उपयुक्त पोरवाले 
बाँस का व्यवहार करना चाहिए | 

इसके बाद बुनाई करने के लिए कम लम्बाईवाले सामान बनाते वक्त गिरहवाले 
भाग का व्यवहार नहीं करं, इसके लिए भी सावधानी बरतनी चाहिए | दो गिरहों के 
बीच की दूरी देखकर ही उसके अनुसार बुनाई करने के लिए बाँस के सामान 
बनाने चाहिए 

खासकर अद्ब व्यासवाल्ते पिंजड़ों या योकरियों के बनाते समय सतकता बरतनी 
चाहिए। निर्मित वस्तुओं के छोर पर मोड़ दिया जाता है अथवा मह के किनारे पर खोल 
बनाये जाते हैं। यह भाग बनाना बहुत कठिन है और उन स्थानों पर गिरहवाले भाग 
व्यवहार में नहीं लाये जाते हैं। इसलिए बनानेवाली वस्तुओं के आधार-भाग बनाते 
समय न केवल सामान की लम्बाई, बल्कि गिरहवाले भागों के लिए भी सतक रहना 
चाहिए। अगर यह सतकता नहीं बरती जाय, तो उससे बनी वस्तुओं की आकृति बहुत 
भद्दी होगी | 

चँकि, गिरहों के बीच की दूरी अनिश्चित रहती है ओर अभीष्ट लम्बाई मिलना भी 
कठिन है, इसलिए लम्बे सामान का व्यवहार करना चाहिए। इस काम में खच के 
खयाल से मितव्ययिता तो नहीं होती, किन्तु वस्तु के आकार तथा निर्माण की दृष्टि से यह 
सबसे अच्छा तरीका होता है । 

(३) गिरह काटने की विधि---गिरह काटने का अर्थ गिरह के नीचे का उठा 
हुआ भाग काटना है। यह काय बाँस को चीरनेवाले काँते से किया जाता है| 

(४) चीरनेवाले काँते का व्यवहार--बाय हाथ से बाँस को पकड़िए और दाहिने 
हाथ से काँते को पकड़कर काटिए। चित्र १४ में बताई गई दिशा में बाँस को धीरे - धीरे 


५६ वेणु-शिल्प 


घुमाते जाना चाहिए | लेकिन बाँस की सतह खुरच न जाय, इसके लिए सतक 
रहना पढ़ता है| 

खुरच लगने से उस 

स्थान पर बाँस को 

4 पतला करते समय 

... टूठ जाने का भय 

रहता है और जोर 
से काँते के प्रह्यर 
होने से काँता फि- 
सल जा सकता है 
और उससे कारी- 
गर का बाँया हाथ 
कट जाने का डर 
रहता है। इसलिए 
दाहिने हाथ की 
( चित्र १५ ) तर्जनी अँगुली से, 
बाँस को पकड़े 

रहिए और बाँये 

हाथ को फिसलने _ 

से बचाइए। 





7 जब बाँस 


द / ,, की ऊँची गिरह 
श्र आर हों, तो चोट 
3 पहुं चाने के लिए 
है 


( चित्र १४ 





हाथ को घिसका- 
घिसका कर चोट 
करनी चाहिए । 


(५) रंदा द्वारा--(क) छोटे रदे से गिरह काटते समय बाँस को घुमाते 
जाइए, तों गिरह जहद ही हट जायगी | चित्र १७ में देखिए । अथवा बढ़ई के 
रंदे से बाँस को (चित्र १६ में प्रदर्शित ढंग से) घुमाते हुए गिरह हटाइए | 

(ख) गिरह हटाते समय गहरी चोट नहीं देनी चाहिए; क्‍योंकि उससे बाँस के रेशे 
कट जाते हैं, जिससे पतली कमचियाँ बनाना कठिन हो जाता है | 


सामान तैयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान ५७ 
(ग) महीन बुनाई के सामान के लिए गिरह को पूर्ण रूप से हटा देना चाहिए | 
सस्ती वस्तुओं के लिए गिरह काटकर सामान तैयार किये जाते हैं। जब बाँस 
की कलात्मक वस्तुएँ बनानी होती हैं, तब गिरहों को रखना आवश्यक होता है | उससे 


चल 


बने सामान अधिक कलात्मक और सुन्दर प्रतीत होते हैं । 





( चित्र १६ ) 

(घ) कलात्मक वस्तुओं के सामानों को तैयार करते समय बाँस से त्वचा हटाकर 
निखार देना चाहिए। त्वचा लगे बाँस को न तो रंगना सम्भव है और न उचित ही; 
क्योंकि उसमें चिकनापन रहता है| 

(च) चित्र १७ में दिखाये गये औजारों से कमचियाँ बनाने के लिए बॉँस से 

छिलके हटाये 
जाते हैं। इन 
ओजारों का 
व्यवहार करते 
समय बाँस को 
किसी आधार पर 
रखकर. चित्र 
१८ में प्रदर्शित 
ढंग से खुरचना 
चाहिए। त्वचा 
खुरचने के समय 








( चित्र १७ ) द 
गाँठ पर से छिलनेवाले औजार को नीचे की ओर दबाकर ले जाना चाहिए, जिससे गांठ 
और बाँस की सतह आसानी से समान रूप में हो जाय और बाँस पर किसी तरह का 


अाणाब 


फैल 


धूप वेणु-शिल्प 


दबाव भी नहीं 
पड़े। (चित्र १६ 
देखिए)। ऐसा 
नहीं करने से 
गाँठ5 पर औजार 
उछलता है 
तथा गाँठ का 
दूसरा हिस्सा कट 
ना हक जाता है। 
3 9 न 
2 त्वचा हटाते 
समय बाँस के 
टुकड़े को, एक 
सिरे से दूसरे सिरे 
तक, छीलना 
चाहिए। परे का 
न कक पूरा हिस्सा एक 
साथ नहीं छीलने 
४ क्‍ से सुन्दर और 
प्र बरावर सामान 
बनाना कठिन हों 
जायगा | 





( चित्र ८ ) 





( चित्र १६ ) 
कारीगर के अनुभव के अनुसार त्वचा हटाने के सम्बन्ध में निम्नलिखित बात 
महत्त्वपूर्ण हैं-- 
(१) औजार खूब तेज रहे | किनारे को काटते समय खुरच का चिह्न रह 
जाता है, इसलिए औजार को अपने सम्मुख सीधा रखकर व्यवहार करना चाहिए | 


(२) चित्र १७ में दिखाये गये ओऔजार का व्यवहार करते समय, औजार को, 
काटनेवाले किनारे से विपरीत दिशा की ओर भझुका रहना चाहिए (साधारण औजार से 
चर 


इसमें भिन्‍न बात है) और तब जड़ के सिरे से वाँस में खुरच बनाना चाहिए और 
गिरहवाले हिस्से में खुरच बनाते समय बाँस को घुमाते रहना चाहिए । 


बाँस को निखारने की विधि 
बाँस को निखारने की प्रमुख दो विधियाँ हैं--- 


(१) जल और मिश्रित पदा्थ (घोल या सॉल्युशन बनाकर) और 
(२) गरम तरीके से | 


सामान तेयार करने से पू मूलभूत विधियों के ज्ञान पर 


बाँस से जलीय पदार्थ निकालने के बाद बाँस में एक प्रकार का पीला रंग आ 
जाता है, जिसे दूर करने के लिए उसे निखारना पड़ता है। बाँस को किसी खास रंग में 
रंगने के पहले बाँस के स्वाभाविक पीलापनवाले रंग को हटा देना जरूरी होता है, अन्यथा 
रँगने के बाद उस स्वाभाविक रंग के कारण उसमें बाघा पड़ती है। उसकी भी कलक 
रंग में आ जाती है। इसीलिए रँगने के पहले बाँस को निखार लेना आवश्यक है | 

प्रथम विधि---(क) 20७॥76 सॉल्युशन १ अंश में एक घण्टे तक बाँस 
को ड॒बो लेने के बाद उससे निकालकर निम्नलिखित विधि अपनानी चाहिए-- 

एसेंटिक एसिड को पानी में डालकर और बाँस के सामान को उसमें डबोकर उसे 
आधा घण्टे तक उबालना चाहिए। उसके बाद उसे निकालकर पानी से घोकर सुखा 
लेना चाहिए | 

सॉल्युशन की विधि--- 

एसेटिक एसिड (0८९४0 /४८ं0) --५० आम | 

पानी---१००० ग्राम | 

(ख) लकड़ी के बने बक्से म॑ं तख्ते लगाकर उनपर बाँस के सामान को रख देना 
चाहिए। वें सामान पहले से ही पानी में पूर्णरूप से डबाये हुए हों। एक दिन तक उन 
सामानों को वायु-अवरोधक (एयर-टाइट) बक्से में रखना आवश्यक है। उसके बाद बक्से 
के पंदे में सल्फरस एनहाइड्राइड (5परीए#प्रः0प8 #ाजवेणंते०७) को जलाना चाहिए | 
उसके बाद सामान को निकालकर और धोकर सुखा देना चाहिए | 

(ग) चावल के धोवन में २ से ३ दिनों तक बाँस के सामान को डुबोंकर रखने के 
बाद उन्हें धान की मुस्सी, पुआल के रस्से तथा पॉलिश करनेवाली बालू से चिकना करके 
धूप में सुखा लेना चाहिए। इस तरह से सामान अपेक्षाकृत अधिक उजले हो जायेंगे | 
यह विधि प्राचीन काल से व्यवहार में प्रचलित है |" 

(घ) हाइड्रोजन पेरॉक्साइड ४ बूंद और पानी १०० ग्राम मिलाकर इसके 
घोल में केमिकल वस्तु 7७५50५ (सोडियम सिलिकेट) चार बूंद मिला 
दीजिए। इसके बाद इस सॉल्युशन में बाँस को भिंगोकर २० सेंटीग्रेड तापमानवाले 
कमरे में दों दिनों तक रख छोड़िए। उसके बाद बाँस को निकालकर पानी से धोकर 
कपड़े से पों छिए और दो दिनों तक सूर्य की रोशनी में सुखाइए | 

(च) ब्लीचिंग पाउडर और मेंगनेसियम सल्फाइड को ठंडे पानी में मिलाना 
चाहिए | इनका परिमाण इस तरह है--- 

ब्लीचिंग पाउडर---१ ०० ग्राम 

मेंगनेसियम सलह्फाइड--२० ग्राम 

जल---२००० ग्राम 





१. तीन वर्ष के पुराने चाम बाँस में, निखारने पर भी, थोड़ा-सा काला रंग रह 
जाता है। इसलिए चाम के उज़ले सामान बनाने हों, तो हमें १ या २ वर्ष के बाँस को व्यवहार में 
लाना चाहिए +-ले० 
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इसमें बाँस को डालकर ऐसे घर में एक दिन रखिए, जहाँ २० सर्ट्ग्रेड 
तापमान हो। फिर, ठंडे पानी में धोकर और कपड़े से पोंछकर सूर्य-रश्मि में 
दो दिन रखिए | द 

द्वितीय विधि : चापष्प-क्रिया के द्वारा २७ घण्टे तक गैस का प्रयोग करके साफ 
करते हैं ) ेल्‍ 
| (क) सोडियम क्लोराइड (नमक-8(., ) ४ प्रतिशत ३०० ग्राम जल में डालकर 

उसमें ॥०७४० #०ंते २ बाद डाल देना चाहिए। सॉल्युशन में सामान को रखकर 

आधे से १ घण्टे तक, ८० सेंटिग्रेंड तापमान में रखना चाहिए। उसके बाद सामान 
को निकालकर २ घण्टे तक धूप में सूखने के लिए रखना चाहए | 

(ख) सोडियम क्लोराइड ३ ग्राम और जल १०० ग्राम को मिलाकर उसमे 
सामान को डाल देना चाहिए। फिर, उसे १०० स॒० तापमान म॑ ३० से ४० मिनट तक 
रखना चाहिए। उसके बाद सामान को बाहर निकालकर उसे ठंडे जल से धोकर कपड़े 
से पोंछ देना चाहिए | पोंछे हुए सामान को दो दिनों तक धूप में सूखने को दे सकते हैं 
अथवा बिजली के बक्से में ६० सेंटिग्रे ड तापमान में आधे घण्टे तक रख सकते हैं। 


बाँस की त्वचा (8ग0) को निखारना' 

सर्वप्रथम त्वचा-युक्त बाँस को एक घण्टे तक ठंडे पानी में डुबोकर रखते हैं। 
हाइड्रोजन पेरॉक्साइड (रते,0,) ३४ प्रतिशत, सोडियम सिलिकेट ४ प्रतिशत, जल 
१०० प्रतिशत तीनों को मिलाकर बाँस को उसमें रख देना चाहिए और दो दिनों 
तक उसी स्थिति में छोड़ देना चाहिए। बाद में बाँस को बाहर निकालकर दो से 
तीन दिनों तक धूप में सुखाना जरूरी है। उपयुक्त सॉल्युशन में बाँस को रखने से ही 
उससे बुलबुले निकलने लगते हैं। तवचा-युक्त बाँस को सॉल्युशन में खड़ा करके रखना 
चाहिए। त्वचा निखारने की सर्वोत्तम विधि यही है। निखार किया हुआ बाँस 
प्राकृतिक बाँस से कमजोर जरूर होता है, लेकिन उसमें कोई विशेष अन्तर नहीं आता है | 

बहते हुए जल में त्वचा-सहित वाँस को धोना भी अच्छा होता है। 


बाँस से तेल निकालना 
सामान तैयार करने के लिए कटे बाँस को काटने के तुरत बाद उसमें से तेल 
निकालने के बजाय उसे करीब एक सप्ताह सुखा लेने पर तेल निकालना अच्छा है | 
बॉस को सुखाने की विधि यह है कि उसे एक हवादार स्थान में रखते हैं, जहाँ 
सूय की सीधी किरण नहीं लगतीं | उसके बाद उसमें से तेल निकाला जाता है | 
इस काय की भी दो विधियाँ हैं--सूखा तरीका और भींगा तरीका | 


ना नी तक न->4 आकलन नाक. नल सलाम कन-ननतननज 


१. बॉस निखारने से दो लाभ हैं। पहला, निखार की हुई वस्तुओं में कीड़े नहीं लगते; 


दूसरा, निखार करने पर बाँस, लकड़ी, पत्ते आदि स्वच्छ होकर सुन्दर हो जाते हैं। उनपर कोई भी 
. रंग आसानी से चढ़ जाता है |--ले० 


समान तैयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान ६१ 


(१) सूखा तरीका (ड्राइ स्टाइल)--सामान तैयार करने के लिए कटे बाँस कों 
लकड़ी की अथवा कोंक की आग पर रखना चाहिए और बाँस से निकलनेवाले तेल को 
कपड़े से पोंडना चाहिए। इसी प्रयोग से ठेढ़े बाँस सीघे भी हो जाते हैं। ऐसे सामानों 
को एक महीने के लिए धूप में फैला देना चाहिए, लेकिन उनमें रात का ओस नहीं 
लगे | उस हालत में बाँस का रंग पीलापन लिये सुन्दर हो जायगा। जनवरी, फरवरी 
तथा मार्च की धूप इस कार्य के लिए सबसे उपयुक्त होती है | 

गरमी महीने की धूप में बाँसों को रखने से उनके फट जाने का भय रहता है। 
वर्षा से भांग जाने पर तो अच्छा होता है, लेकिन वर्षा-ऋतु में इस विधि से बचाना ही 
अच्छा है। विशेष कर चाम, रोपा, हरोती तथा पहाड़ी बाँसों के साथ यह प्रयोग 
किया जाता है | द 

बड़े पेमाने पर विधि का जो प्रयोग होता है, उसे नीचे दिया जा' रहा है-- 

लोहे के एक बक्से में तख्ते लगा लेते हैं। उसपर बाँस के सामान रख देते हैं। 
नीचे पंदे से १२० से १३० डिग्री सं० के तापमान पर २० मिनट तक गरमी देते हैं। उसके 
बाद सामान को निकालकर उन्हें कपड़े से पोंछ देते हैं। इस विधि में पहले गाँठ का तेल 
निकाल लेना चाहिए। ऐसा नहीं करने पर कभी-कभी गाँठ जोर से फट जाती है | 





कब] का इक्कन दो भागों मं: 
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(२)  भींगा तरीका (वेट स्टाइल)--इस विधि में बाँस के सामान को पानी के 
साथ उबालते हैं। इसके मी दो ठरीके हैं। एक तो केवल पानी में और दूसरा 
रासायनिक पदार्थ मिले पानी में उबालने का तरीका है। पहले की अपेन्षा दूसरा संतोषग्रद 
तरीका है। उसमें बाँस की त्वचा थोड़ी लाल हो जाती है और अधिक जल लेने के कारण 
सूखने में अधिक समय लगता है | 

इस कार्य के लिए रासायनिक पदार्थ कास्टिक सोडा होता है, जिसे पानी में 
मिलाकर उबालते हैं। उसमें बाँस के सामान को रख देते हैं ओर ३० मिनट तक 
उन्हें उबालते हैं। सामान बनानेवाले बाँस में जब पीलापन आ जाय, तब उसे निकालकर 
पॉछ देना चाहिए और धूप में सुखा देना चाहिए। एक हफ्ते के बाद बाँस पीलापन 
पर आकर उजला हो जाता है। बाँस की चमक का मोसम से सम्बन्ध रहता है। 
अत्यधिक रासायनिक पदार्थ के साथ अथवा अधिक देर तक उबालने से बाँस की त्वचा का 
पीला रंग बदल जाता है, लेकिन रासायनिक पदाथ नहीं देने और नहीं उबालने से भी रंग 
अच्छा नहीं आ सकता | यह विधि भी चाभ बाँस के लिए है। उबालने के लिए लोहे 
अथवा जस्ते के चदरे का बना बरतन व्यवहार में लाना चाहिए। बाँस के सामान की 
लम्बाई-चौड़ाई के अनुकूल बरतन बना लेना चाहिए। इस काय के लिए आयताकार 
बरतन बहुत ही सुविधाजनक होता है। देखिए चित्र २० | 


तेल निकालने की अन्य विधियाँ 
(१) बाँस से तेल निकालने की क्रिया के लिए एक विशेष प्रकार के टिन का 
टब (प्र) होता है। उसकी चौड़ाई र॒८ इंच, लम्बाई १४ फुट, ऊँचाई १७ इंच और 
भीतर पानी की सतह १३ इंच होती है। यह टब चारों ओर से लकड़ी के बने फ्रम से 
घिरा होता है | 


सर्वप्रथम बरतन का पानी भाष से अथवा कोयले या जलावन से गरम किया जाता है | 
जब तापमान १००" से० हो जाता है, तब कास्टिक सोंडा ०७ प्रतिशत या ०१ प्रतिशत 
ग्राम और पानी १०० ग्राम उसमें डाल देते हैं। उसके बाद सामान बनानेवाले हरे बाँस को 
उस टब में डाल दिया जाता है | बाँस के ऊपर दबाव डाल देते हैं, ताकि वह पानी के भीतर 
ही ड्बा रहे | उस स्थिति में बाँस को करीब आधे घण्टे तक रहने देते हैं। उसके बाद उसे 
निकालकर सूखे कपड़े से रगड़कर पोंछ देते हैं, ताकि उसमें रसायन का अंश लगा नहीं रह 
जाय | निकालने की क्रिया लोहे की अँकुसी से करनी चाहिए; क्‍योंकि हाथ से निकालने से 
हाथ के क्षतिग्रस्त होने का भय रहता है। उसके बाद बाँस को खड़ा कर ऐसे स्थान पर, 
जहाँ सीधी धूप नहीं लगे, रख देना चाहिए। सीधी धूप लगने से बाँस के फट जाने का 
भय रहता है। इस स्थिति में बाँस को तीन सप्ताह तक रखते हैं। तेल निकालने की 
यह सबसे सरल विधि है | 


सामान तैयार करने से पृ्व॑ मूलभूत विधियों के ज्ञान ६ 


न 


(२) सोडियम हाइड्रॉक्साइड को भी बाँस से तेल निकालने के काम में लाते हैं । 
विधि तो वही है. जो ऊपर दी गई है। इसमें तापमान १००" से० और रखने का समय २० 
मिनट होता है। सोडियम हाइड्रॉक्साइड ०४ प्रतिशत या ० १ प्रतिशत दिया जाता है |] 
और उसमें पानी १०० ग्राम रखा जाता है। 

(३) कपड़े साफ करनेवाले साइुन द्वारा--इसकी विधि भी वही है। उबालने का 
समय आधा घंटा से १ घंटा और तापमान १०० सें० होना चाहिए। साबुन का परिमाण 
०१ प्रतिशत तथा पानी १०० ग्राम होना चाहिए | 


(४) सोपलेस-सोप दह्वारा--उबालने का समय ३० से ६० मिनट तक | तापमान 
९ 


१००० सें० और सोपलेस-सोंप का परिमाण ०१ प्रतिशत, पानी १०० ग्राम | 

(४५) सोप तथा सोडियम हाइड्रॉक्साइड (5800प्र॥ 9 ए0705708) को मिला 
दिया जाता है | 

परिमाण---सोप ०१ प्रतिशत और सोडियम हाइड्रॉक्साइड ($50तीप्रा॥ 
पजतवठ506) ०४ प्रतिशत तथा पानी १०० आम | उबालने का समय २० मिनट और 
तापमान १००० सें० | यह विधि बहुत ही ग्रामाणिक है और इसमें पूरी सफलता मिलती है | 

(६) सोपलेस-सोप और पी० सी० पी०--इन दोनों को मिलाकर व्यवहार किया 
जाता है। सोप १ प्रतिशत और पी० सी० पी० १ प्रतिशत रहता है। तापमान १०० सें०, 
पानी १०० ग्राम तथा उबालने का समय २० मिनट से आधे घंटे तक होता है। यह विधि 
फँफुदी (मोल्ड) को मारने तथा तेल निकालने, दोनों में व्यवहुत होती है। बाँस को 
निकालकर ऊनी अथवा सूती कपड़े से पोंछ देते हैं | 


चीरने की विधि 


बाँस-सम्बन्धी जो भी कार्य हैं, उनमें बाँस को फाइने की क्रिया सबसे अधिक 
कठिन है। इस कार्य के लिए तेज ओजारों का व्यवहार करना पड़ता है और फाड़े हुए 
बाँस के किनारे तेज हो जाते हैं। फलस्वरूप, बहुधा हथियार से अथवा बाँस के उन तेज 
सामानों से कारीगर को बहुत नुकसान पहुंचता है। अतः, अनुभव के अनुसार निरापद 
विधियाँ नीचे दी जा रही हैं-- 

(१) फाइने के विभिन्‍त दाब--यह औजार न केवल बाँस को कफाड़ने, बल्कि 
बाँस के सभी प्रकार की वस्तुओं के बनाने के भी काम में आता है। इन कायों के लिए 


६४ . बेणु-शिल्प 


कई प्रकार के दाब काम 
में आते हैं। बेरेल 
बनानेवाले कारीगर एक 
ही धारवाला दाब 
व्यवहार करते हैं, लेकिन 
दो धारवाले दाब का 
व्यवहार अधिक उत्तम है | 
चित्र २१ में विभिन्‍न 
प्रकार के दाब दिखाये 
गये हैं | 


(क) सबसे अधिक 
व्यवहार में आता है | 
धार की लम्बाई ७' २ इंच 
चौड़ाई*** १९३२ इंच 
मुठाई *** ट्ईच 
वजन *** ८'१० ऑंस 





(ख) करीब १ फुट लम्बा बना दाब अधिक सुविधाजनक होगा। इसकी मूठ 
की लम्बाई ४'८ इंच होनी चाहिए। बेरेल बनानेवालों के लिए दाब और भी बड़े आकार 
का होता है। 


लम्बाई ' ६ इंच 
चौड़ाई '” १३ » रे सूत 
मुटाई के २*५ कर ॥ 

वजन ““” श१पौं० से ११ पौं० । 


(ग) यह दाब ख' के समान ही होता है। इसमें विशेष अन्तर नहीं है। 
कुछ कारीगर चाँद के आकारवाले तेज हथियार का व्यवहार करते हैं, लेकिन ये उतने अच्छे 
नहीं होते द 

(घ) मुख्यतः चाभ बाँस से भात छानने के लिए टोकरी या छितनी, चावल 
रखने की टोकरी और हल्के-छोटे पिंजड़े बनाये जाते हैं। बाँस को फाड़ने के लिए कक! के 
समान दोधारी दाब बहुत ही उपयुक्त होते हैं, किन्तु चाम के सामान अन्य जाति के 
मुलायम बाँस के लिए एक ही धारवाला औजार ठीक होता है।. क्‍ 

“प' चिह्वाला दाब फाड़े हुए बाँस को छुरी के समान काट सकता है, लेकिन उसका 
तेज किनारा काटने के काम में नहीं आता, बल्कि वस्तुओं के किनारे बुनने के काम में 
मदद पहु चाता है। उसकी लम्बी मूठ विना नाप के ही बनी होती है। 


हा 








( ६४ &/%) 


सामान तैयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान ६५, 


(चित्र २२) 





'ड7 बाला दाब सामान्य दाब के 
ढंग का, छोटा आकारवाला, होता है। 
छीलने के बाद फाड़ने के काम में अत्यन्त 
तीछण धारवांले दाब की जरूरत नहीं होती | 
कुछ मोटी घारवाले दाव से भी काम लिया 
जा सकता है। कारण यह है कि फाड़ना 
और काटना-दोनों समान काम नहीं हैं । 


: बाँस से ऊपरी रेशे को अलग करना चाहिए, 


काटना नहीं चाहिए। कारीगर के लिए 
ऐसा करना अधिक निरापद भी है। 
चित्र २२ में भी फाड़नेवाले औजार 
प्रदर्शित हैं | 


अनुभवी कारीगर ऐसे दाब का 


व्यवहार करता है, जिसकी एक चोंट से ही 


बाँस कट जाय, बार-बार चोट नहीं करनी. 
पड़े--यानी भारी और तेज धारवाला दाव 
व्यवहार में लावे। जंग लगा हुआ हथियार 
नहीं व्यवहार करना चाहिए; क्योंकि उससे 
बाँस की सतह चिकनी नहीं हो सकेगी | 
मुलायम लोहे के बने दाब का भी व्यवहार 
नहीं करना चाहिए, बल्कि अच्छे इस्पात का 


बना दाब व्यवहार में लाना चाहिए | 

२.  फाइना--जापान में बाँस को 
सिरे की ओर से जड़ तक फाड़ते हैं ओर 
औजार को व्यास पर रखकर फाड़ते हैं। 
किन्तु, भारत में बाँस जड़ की ओर से ही 


फाड़ते हैं । 


बाँस फाड़ने की आधारभूत विधि 
चित्र २३ में दिखायें ढंग से हमेशा 
हथियार को पकड़ना चाहिए। फाड़े हुए 
बाँस की मुटाई के अनुसार ही उस पर 
अगूठा और तजनी को रखा जाता है। 
लम्बे सामान के फाड़ने के लिए प्रथम बार 
जो प्रहार किया जाता है, छीलने के ही 


६६ वेगु-शिह्प 


समान, उसमें दाब को अपनी तलह॒त्थी से दबाये रहना चाहिए, साथ ही अंगूठे और 
तर्जनी--दोनों अँगुलियों से बाँस के किनारे को पकड़े रहना चाहिए | यह विधि चित्र 


२४ में दिखाई गई है | 


. जब फाड़ा हुआ बाँस हो, तब बाँये हाथ से दबाकर चोट देनी चाहिए; किन्तु जब 
बाँस लम्बा हो तब उसे बाँये हाथ से पकड़-भर लेना चाहिए; क्योंकि तब हाथ से दबाकर 
चलाना कठिन हो जाता है। इस विधि से कारीगर का हाथ कभी नहीं कटठता; क्योंकि दाब 
को तो उसकी अँगुली पकड़े रहती है, इसलिए वह बाँस से फिसल नहीं सकता । ऐसी अवस्था 





( चित्र २४ ) 





बिक ८ 


में फटा हुआ 
बाँस तलहत्थी से 
सटा रहता है 
तथा दाब भी 


झुक जाता है, 


अतः उसका बायाँ 
हाथ नहीं कट 
सकता है। 
बाँस को 
फाड़ने ओर छी लगने 
के लिए यही 
विधि व्यवहार में 
लानी चाहिए | 
(क) पाँच फुट 
से अधिक लम्बे 
बाँस को फाइने 


पकड़ लेते हैं। 
उसके बाद दाब 
की धार बाँस 
के अन्तिम छोर 
से सटा दी जाती 
है और बाँस को 
दाब के साथ ही 
लकड़ी के कुदे 


पर पटक दिया 


जाता है। इस 


सामान तैयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के शान ६७ 


प्रकार बाँस का प्रथम विभाजन किया जाता है। चित्र २४ में इस विधि को देखिए | 
बड़े बाँस को छोड़कर अन्य बाँसों को फाड़ते समय दाब को बाँस के व्यास पर रखा 
जाता है और बाँस को दाब की धार की ओर घुसा-घुसाकर फाड़ा जाता है। फाड़ने का 
काम सीखनेवालों को चाहिए कि वे अपने घुटने पर दाब को रख ले और बाँस को खिसकाते 
चले | फाड़ने की प्रविधि सीखने और कटने-फटने से बचने के लिए यही अच्छा तरीका है | 


बाँस चार टुकड़ों में फाड़ लेने के बाद गिरह के नीचे के प्रमुख भाग को काटना 
चाहिए। फाड़े हुए बाँस को और अधिक भागों में बाँठने के लिए फाड़ते समय उसका 
ऊपरी सतहवाला भाग ऊपर रखना चाहिए। उसका भीतरवाला भाग ऊपरवाले भाग 
से अधिक मुलायम होता है। इस कारण ऊपरी सतहवाले भाग को ऊपर रखकर फाइने से 
बाँस का बराबर भागों में विभाजन हो सकेगा अथवा उनकी चौड़ाई के भेद स्पष्टतः 
दिखाई पड़ सकेंगे | 

बाँस को दो भागों में बाँदना आसान है। कारीगर का इस बात पर ध्यान 
रहता है कि बेटे हुए भागों की चौड़ाई में अन्तर नहीं हो, बल्कि वे सब एक ही चौड़ाई 
के हों। अगर चौड़ाई एक-सी नहीं हुई और आगे फाइ़ना जारी है, तो पहले भाग की 
कोई चौड़ाई बराबर नहीं रह जायगी और उस जगह फाड़ना रुक जायगा | इस कारण 
जब बँटे हुए भाग बराबर न हों, तब बाँस को अधिक चौड़े भाग की ओर झुका दीजिए 
और छुरी तथा मूठ को पकड़े हुए इस तरह से घुमाइए कि जिससे मोटे भाग का हिस्सा 
धीरे-धीरे छोटे भाग के साथ मिलकर बराबर हो जाय | 

अगर बाँस को दो असमान भागों में विभक्त किया जाय, तो जो भाग पतला 
होता है, वह आगे चलकर और अधिक पतला हो जाता है। यहाँ तक कि उस भाग की 
चौड़ाई सर्वथा खत्म हो जाती है और बाँस बराबर भागों में नहीं बँटता | इसलिए बाँस 
को फाड़ने के समय हमेशा यह खयाल रखना चाहिए कि बाँस को बराबर भाग में फाड़ें | 





( चित्र २६ ) 
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(ख) गाँठवाले भागों को फाड़ने की विधि--कारीगर को गाँठवाले भागों को 
भी फाड़ना पढ़ता है। जब सामान बड़ा होता है, गाँठ का फाड़ना बहुत कठिन हो 
' जाता है। जब गाँठवाले भाग को फाड़ना हो, तब वहाँ दाब को रोक दीजिए, थोड़ा-सा 
पीछे हटाकर दाब पर थोड़ी हहकी चोट देकर बाँस को फाड़ डालिए | इस प्रकार, ठीक 
से बाँस फट जायगा। चित्र २६ की ओर ध्यान दीजिए | लेकिन बहुत जोर से चोट 
मत दीजिए, नहीं तो बाँया हाथ कट जा सकता है। प्रहार करने का अन्दाज अनुभव के 
आधार पर ही लगाया जा सकता है। द 


ऊपर वर्णित विधि से फाड़े गये बाँस के भागों की चौड़ाई एक है या नहीं, इसका 
पता गिरहों पर लगाया जाता है और इसलिए कारीगरों को गिरह फाड़ने की क्रिया 
सीखना जरूरी होता है। जो कारीगर गिरह फाड़ने की प्रक्रिया जानता है, उसके लिए 
बाँस फाड़ना आसान है | 


बाँस का यथाथ विभाजन 
छोटे बात को फाडना--खास आकार तक फाड़ने के लिए दाब की धार से बाँस के 
किनारे का स्पशे कीजिए, दाब की पीठ पर अपने हाथ से मारिए और इस प्रकार बाँस को 
दो भागों में विभक्त कीजिए । फिर, इस विधि को उस समय तक दुहराते रहिए, जब- 
तक फटा बाँस आपके उपयोगवाले आकार का न हो जाय | 


विना गिरहवाले बाँस को फाड़ने के लिए खास चौड़ाई के बाँस के छोर पर हल्का 


प्रहार करते हैं ओर तब हाथ से फाड़ 
देते हैं। इससे फाड़ने का काम 
जल्द हो जाता है। 
बड़े बॉस को फाडइना---बाँस 
को दो भागों में प्रथम बार विभक्त 
करते समय इस बात का ध्यान रखना 
चाहिए कि गाँठ पर का वह भाग, 
जहाँ से डाली निकलती है, विभाजन 
में नहीं पड़े | देखिए चित्र २७। दो 
भागों में विभक्त करके दूसरी बार के 
विभक्तीकरण में डाली-निकले भाग 
पर ही फाड़ना चाहिए। इस प्रकार, 
चार भागों में विभक्त करने के बाद 
. फिर सभी भागों को तबतक विभक्त 
.. . करना है, जबतक कि वे अभीष्ट 
( चित्र २७ ) .. आकार के नहीं हो जाते हैं। 





िच कप है हे हा" को ५ 
सामान तैयार करने से पूव मूलभूत विधियों के ज्ञान ६६ 


स्पाइडर हैंड विधि 
व्यवहार करना चाहिए । 





लम्बे बाँस को फाड़ते समय स्पाइडर हैंड” नामक हथियार 





(स्पाइडर हैंड' लोहा तथा कहीं-कहीं कड़ी लकड़ी का बना होता है, जिसमें -+- 


आकार से काँटियाँ लगी रहती हैं। 
भागों में भी विभक्त हो जाता है। 


इस हथियार से बाँस आसानी से चार और बहुत 
चित्र र८ में बाई ओर प्रदर्शित तरीके से बाँस फाड़ा 


जाता है। बाँस के सिरे पर प्रथम थोड़ा फाड़ दिया जाता है और उस कटान में 


स्पाइडर हैंड” को रख देते हैं | 





उसके बाद दाब के पिछले भाग से चित्र २८ की दाहिनी 


ओर से नीचे की ओर उस पर प्रहार 
करते हैं। चित्र र८ में इसके कई 
प्रकार दिखाये गये हैं| इस समय बाँस 
को बाय हाथ में रखा जाता है, लेकिन 
जब सामान बहुत लम्बा हों, तब बड़े 
और बेटे हुए बाँस के मजबूत भाग 
को नीचे की ओर भुकाकर रखते हैं| 
इसका कारण यह है कि फटे हुए 
बाँस का निचला भाग अपने ही 
बजन से टेढ़ा हो जाता है। बहुभागों 
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&५ 


में विभक्त करने का ढंग चित्र २६ में देखिए | चित्र २६ (क) में इसी की ठीक-ठीक 
माप--लम्बाई-चौडाई इत्यादि दिये गये हैं। साथ ही, हाथ से पकड़नेवाला हिस्सा भी 
दिखाया गया है। 





( चित्र २€(क) ) 
लम्बे बाँस को विभक्त करने की दूसरो विधि--कभी-कभी बाँस नीचे लिखे ढंग से 
भी फाड़े जाते हैं। यह ढंग चित्र ३० में प्रदर्शित है, जिसका विवरण इस प्रकार है--- 


लोहे की छड़ लकड़ी की मंगरी से ठोककर जमीन में गाड़ दी जाती है और बाँस के 

फटे हुए मुंह को छड़ में लगा देते हैं तथा बाँस को खींचते हैं। छड़ में बाँस के जड़वाले 

भाग को घुसाकर खींचना चाहिए। इससे बाँस आसानी से फट जाता है। इस विधि में 

इस बात की सतकता बरतनी चाहिए, जिससे कि बाँस अपने ही वजन से न भुके | अगर 

बराबर नहीं फट रहा हो, तो बाँस के मोटे भागवात्ते अर्द्धाश को थोड़ा क्ुकाकर 

खींचना चाहिए | 

विभक्त भाग को और मी विभक्त करने के लिए यही तरीका काम में आता है। 

इस रीति से एक ही 

_ बार चार भागों में उसे 

फाड़ा जा सकता है। 

मेंगरी से ठोकी गई 

 छड़ के सामने एक दूसरी 

छुड़ का भी व्यवहार 
करना चाहिए | 

. चाम के समान 

दूसरे बाँस के लिए पाँच 

इंच लम्बी काँटी या 





सामान तैयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान ७१ 


(सी आकार की लोहे का क्रास लगी छड़ का व्यवहार करना चाहिए | देखिए चित्र ३१। 
प्गर गिरह फाड़ने में कठिनाई होती हो, तो गिरह पर दाब की पीठ की ओर से चोट मारनी 
॥ चाहिए।| देखिए चित्र १२ 

| की बाइ ओर का ढंग। यह 

ल चोट गिरह के निकट ही बाँस 


क्‍ को धक्का देते हुए लगानी 


चाहिए, अन्यथा गिरह कई 
टुकड़ों में छिन्न-भिन्न हो 
जायगा | 
छोटे आकारों में विभक्त 
करना--बाँस को फाड़ते समय 
( चित्र ३१ ) कारीगर वस्तुओं की चौड़ाई 
गे ध्यान में रखकर उसमें ठीक से लग जानेवाले आकार में बाँस को विभक्त करता है और 
तब उसे व्यवहार में लाता है। इसलिए बाँस को बराबर चौड़ाई के भागों में सदा नहीं 
वेभक्त करना पड़ता है। साधारण कार्यों में बाँस को चार भागों में बाँठकर तब उन 
भागों को अनुकूल चौड़ाई में बाँटते हैं | उदाहरण के लिए (६ इंच चौड़ाई के सामान 
ब्रनाने की विधि इस प्रकार है-- 
द सर्व प्रथम बाँस को 
नि हे इंच की चौड़ाई मे बाँट 
लेना चाहिए, फिर उसको 
चार भागों में बाँटकर ८६ 
इंच चौड़ाई का सामान बना 
लेना चाहिए | अथवा ६ इंच 
की चोड़ाई को भागों में 
बाँयकर ६६. इंचवाला 
सामान बनाना चाहिए | 
| | अगर बाँस बड़ा नहीं है 
तथा विभक्त भाग भी 
आयताकार नहीं है, तो तैयार 
सामान देखने में अच्छा नहीं 
( चित्र ३९ (क) द लगेगा | चित्र ३२ (क) में 
3 इंचका८ वाँ भाग और (ख) में हे इंच का चौथा भाग दिखाया गया है | (ग) वाला माग 
छोटा है और $ इंच का चौथाई भाग काटने के बाद फिर दो भाग करके दिखाया गया है | 
उपयुक्त आयताकारवाले विभक्त भागों को ग्राप्त करने के लिए ८ इंच व्यासवाले 
बाँस अथवा झ इंच चौड़ाई के लिए ५ इंच व्यासवाले बाँस की जरूरत पड़ती है। 
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अगर बाँस फाड़ने का काम ठीक से नहीं किया गया हो, तो उसके रेशे टूट जाते हैं 
और वे पूरी लम्बाई तक टूटते ही जाते हैं, जिससे आखिर में सामान कम तादाद में ही 
तैयार होते हैं तथा बहुत-सा भाग बेकार हो जाता है। 





( चित्र ३४ ) 


बाँस के ऊपरी छोर के विभक्त सामान से जापान में लालटेन बनाते हैं। बाँस के 

कई वार विभक्त करने या कमची बनाने में छुरी को धीरे-धीरे केवल ई इंच से 
२ 5 बे कर ० बाप 

४ इंच तक, घुसाना चाहिए। जेसा चित्र ३३ में दिखाया गया है छुरी चलाते समय 


सामान तैयार करने से पृव मूलभूत विधियों के ज्ञान ७३ 


दोनों हाथ एक-दूसरे के इतने निकट रहते हैं कि उन्हें चलते हुए देखना किसी के लिए 


कठिन हो जाता है। 





( चित्र ३५ ) 





( चित्र ३६ ) 


साधारण टोकरी तथा पिंजड़े, छिल्ले और 
फाड़े गये सामान से बनाये जाते हैं, जिसे 
अद्धवचा (छ5व०ऋां #8तं॥) कहते हैं। 
अद्ध त्वचावाले बाँस उसको कहते हैं, जिसकी 
ऊपरी त्वचा तथा नीचे का थोड़ा-सा भाग 
हटाया गया होता है। मितव्ययिता की दृष्टि से 
इच्छित वस्तु में लगनेवाले सामान का दों- 
तिहाई भाग बाँस की भीतरी पेटी का रहता है 
और एक चौथाई भाग बाँस की ऊपरी त्वचा 
का रहता है। केवल भीतरी पेटी का बना 
समान कमजोर होने के साथ-साथ देखने में 
भी अच्छा नहीं होता है। इस कारण उच्चच 
कोटि के सामानों तथा पिंजड़ों में केवल बाँस 
की ऊपरी त्वचावाले भाग ही व्यवहृत होते हैं | 

विभक्त भागों को अन्तिम रूप देना--- 
ज्चाभ! बाँस के अन्तिम रूप में फाड़े गये 
सामान को ठीक आकार का तथा गोल बनाने 
के लिए चित्र ३४ में दिखाये गये लकड़ी के 
चौखूट घन को व्यवहार में लाया जाता है | 
जैखूटे लकड़ी के घन पर छुरी को 
रखकर सामान को खींचा जाता है। उसके 
बाद फिर दूसरी ओर से भी वेसा ही किया 
जाता है। इस प्रकार त्रिकोणाकार बुनाई 
के सामान आसानी से तैयार हो जाते हैं| 

ऐसे सामानों को अन्तिम रूप देने 
के लिए जो छुरी काम में लाई जाती है, 
वह चित्र ३४५ और ३६ में दिखाई 
गई है। साथ ही चित्र ३६ (क) में छुरी की 
सही माप- चोड़ाई, मोटाई, लम्बाई आदि-- 
विशेष रूप देखी जा सकती है। ये छुरियाँ, 
किनारे पर के काम करने के अतिरिक्त बाँस- 
सम्बन्धी अन्य सारे कार्यों में भी व्यवहृत 
होती हैं। 


: तैयार सामानों को रखना--चीरे गये 


हु वेणु-शिल्प 


सामान को तुरत भी व्यवहार कर सकते हैं, 
किन्तु ऐसे सामानों को भाण्डार में इस तरह' 
रखकर व्यवहार करना उत्तम होता है, जो 
फाड़े जाने के बाद सुखा लिये गये हों। 
व्यवहार करने के पूर्व ऐसे सामानों को दस 
मिनटों के लिए पानी में डाल देते हैं । 

ऐसे सामानों से बनाई गईं वस्तु बहुत 
मजबूत होती है | इसलिए एक बार सामानों 


हे 
कप 
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2£88॥ 
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दाह |, 
हैः न को जमा कर लेने और फिर वर्ष-भर बीच- 
' श्र बीच में उन्हें व्यवहार करने में सुविधा 
१ क्रम कर 
् होती है " 
2 52 बाँस की पेटी छीलना--फाड़े हुए बाँस 
च् के त्वचावाले भाग कों ऊपर की ओर रखकर 
। चीरते हैं। यह काम बाँस के सिरे की ओर 
से किया जाता है। कारीगरों में कहावत 
प्रचलित है, '“बाँस को सिरे से और लकड़ी 
चमिव २६ को | को जड़ से ।! इसके लिए पहली बार 


हा 


सर 


हर 





( चित्र ३७ ) 
कमची चीरने की विधि चित्र ३७ सें दिखाई गई है। वह वही विधि है, जो फाड़ने की 
विधि होती है। दो भागों गें बेटे हिस्से को पुनः बाँटना चाहिए, जबतक कि वह अभीष्ठ 
आकार का न हो जाय | 


० काल-र जम काला 4०५ क ५७० “नल॑न ना जन+-- कि 


१. देखिए--बाँस काटने का समय और कीड़ा-निवारणवाला अनुच्छेद | 


सामान तैयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान ७ 


क्‍ पेटी छीलने में सावधानी 
(क) बाँस का त्वचावाला भाग उसकी पेटी के भाग से अधिक कड़ा होता है, 
इसलिए त्वचावाला भाग जरा अधिक पतला होना चाहिए | उनका अनुपात ( ६ समान 
भागों में) 
लचावाले भाग 
में ६ और पेटी- 
वाले भाग में 
१० होना 
चाहिए | 
(ख) गाँठ के 
ऊपर 
कुछ मोटे हो 


का हर) औ ४ 


जाते है 


० 
| 
च्य 


पतले। इस 
कारण इस बात 
की सावधानी 
बरती जानी 
चाहिए कि पीठ 
की ओर से चीरे 
हुए भाग को 
पुनः-पुनः चीर- 
कर उसे अभीष्ट 
मुटाई का बना 
लेना चाहिए | 
_ पेटी छीलने 
8 8 प्रविधि 
2] पेटी छीलने 
ही के कई तरीके 
ै हैं| वे नीचे दिये 
जाते हैं-- 
प्रथम विधि-.- 
रह इस विधि में 





( चित्र ३८) 





७५६ 


वही छुरी व्यवहार में लाई जाती है, जो बाँस के फाड़ने में व्यवह्तत होती है। 
अनुभवी कारीगर उस छुरी से छिले बाँस की सतह और अन्य सामान सुन्दर बनाते हैं। 


“पेश 
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( ज्ित्र ४१ ) 


गिरह के पास 
फाड़ने में निम्न- 
लिखित तरीका 
काम में लाना 
चाहिये। गाँठ 
को बाँये हाथ के 
अँगूठे ओर तजनी 
अँगुली से पकड़- 
कर, इन अगुलियों 
के बीच में रहने- 
वाले भाग में ही 
छुरी लगानी 
चाहिए | देखिए 
चित्र ३८ । छुरी 
अगुलियों और 
बाँस के बीच में 
छिप जाती है। 
इसके अलावा 
बाँये हाथ का 
अगूठा, जो बाँस 
को पकड़े हुए हर 
दाहिने हाथ के 
अंगूठे की रोक 


देता है, जिससे 


छुरी अँगुलियों 
को घायल नहीं 
कर सकती | 


दूसरी विधि-- 


यह विधि गाँठों- 


वाले बाँस के लम्बे 
सामानों के लिए 
है। दाहिने पेर 


8. 


की अँगुलियों से 


सामान तैयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान ७७ 


बाँस के एक भाग को दबा देते हैं और दूसरे भाग को छुरीवाले दाहिने हाथ में लेते हैं | इस 
प्रकार खींचते हुए बाँस को छुरी फाड़ती जाती है | इसे चित्र ३६ में देखा जा सकता है| 


इसके अतिरिक्त 

बाँस को फाड़ने 

तथा कमची बनाने 

५ के लिए कुछ 
और छुरियाँ चित्र 
४० में दिखाई 
गईं हैं। छुरियों 


की चौड़ाई, 
लम्बाई आदि 
माप ढठीक-ठीक 


दिखाई गईं है। 
दाहिने ओर की 
चोड़े फलकवाली 
छुरी विशेष तोर 
से भारतीय है | 
तीसरी विधि--- 
( चित्र ४२ ) कमची फाड़ने के 
लिए यह सबसे 
निरापद विधि है; 
क्योंकि इससे 
हाथ नहीं कटता | 
फाड़े हुए बाँस 
की कमची बनाने 
का यह तरीका 
सुविधाजनक है। 
कारीगर अपने 
बाँये हाथ की 
थक 5..." द तलहथी पर मोटी 
| . कमची को रख 
लेता है और 
>> 7" अपने बाँये हाथ 
की अगुलियों से 
( चित्र ४३ ) पीछे के भाग को 
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पकड़ लेता है। दूसरे भाग को छुरीवाले अपने दाहिने हाथ के ऑँगूठे से पकड़ 
लेता है और तलहथीवाले माग पर दबाव डालकर छुरी को घुसेड़ता चलता है। इस 
ढंग से वस्तु के किनारे पर के मढ़नेवाले सामान भली भाँति तैयार हो जाते हैं। 
इस विधि से गाँठ पर फाड़ने में बार-बार छुरी को खिसकाना और धवका देना 
पढ़ता है। इसे चित्र ४१ में देखिए । 
| चोथी. विधि-- 
किनारे पर के मढनेवाले 
बहुत पतले सामान 
तेयार करने की विधि 
ट॑ इंच को ४ से & 
भागों में बाँटनेवाली है | 
एक छिले भाग को 
दाँत से पकड़कर दूसरे 
भाग को छुरीवाले दाहिने 
हाथ से पकड़ते हैं 
और दाँत तथा हाथ से 
खींचकर बराबर मुटाई 
की कमची बनाते हैं। 
गाँठ की जगह आने 
पर केवल छुरी से फाड़- 
कर फिर दाँत और हाथ 
के व्यवहार से ही 
फाड़ते जाते हैं। विधि 
चित्र ४२ में दिखाई 
गईं है | 
बाँया हाथ कमची 
बननेवाले भाग को 
पकड़े रहता है ओर चीरे 
हुए भागों को- एक 
( चित्र ४६ ) समान बनने में संतुलन 
रखते हुए पीछे की ओर उसे खिसकाया जाता है | 
अगर दाँत से पकड़े हुए भाग की मुठाई कम हो रही हों, तो उसे ऊपर करके 
मोड़ना उत्तम होगा और अगर दूसरा भाग कम मोटा हो रहा हो, तो उसे नीचे कर देना 
चाहिए। यह विधि चित्र ४३ में प्रदर्शित है। हमलोग पहले ही जान चुके हैं कि मोड़ा 
हुआ भाग अक्सर पतला हों जाता है। 








» 3५. का ! £. (०, ७. 
सामान तैयार करने से पृ4 मूलभूत विधियों के ज्ञान ७६ 


एक वर्ष पुराने ओर फाड़कर रखे गये चाभ बाँस के सामान को, जो किनारे 
पढ़ने के काम में लाया जाता है, प्रायः दो दिनों तक पानी में छोड़ देना चाहिए | 
फिर, उसे तीन भागों में चीरना चाहिए | चित्र ४४ देखें। इस कार्य के लिए चाम बहुत 
ही उत्तम बाँस होता है, लेकिन उसकी पेटी का भाग बहुत ही कमजोर होता है। यह 
बहुत ही मुलायम बाँस होता है, इसलिए चित्र ४३ में प्रदर्शित मुंहवाले तरीके से उसे 





( चित्र ४८ ) 
बदलता रहता है, लेकिन बुनाई की जाली की संख्या एक सामान ही रहती है) इस 





फाड़ना चाहिए, चित्र ४२ में प्रदर्शित ढंग 
से नहीं। क्‍योंकि, वेंसा करने से सामान 
टूट जाता है | 

पाँचवीं विधि--यह विना गाँठवाले 
बाँस को तेजी से चीरने का तरीका है। 
सर्वप्रथम एक छोर पर छुरी से प्रथम कटान 
कर दोनों हाथ से दोनों भागों को चित्र ४२ 
में प्रदर्शित तरीके से पकड़ लेते हैं। मूड़े 
हुए भाग के निकट से सामान तेजी से 
फटता जाता है। यदि सम भाग में 
कमचियाँ बनाना है, तो यह सुलभ और 
उत्तम तरीका है। इस काम के लिए जो 
छुरी होती है, उसकी धार की पीठ चोड़ी 
होती है | क्‍ 

छठी विधि--बाँस को उसके भीतरी 
किनारे से ऊपरी सतह तक फाड़ने ओर इस 
प्रकार सम्पूर्ण गोलाई को कई भाग में 
विभक्त करके फाड़ने को रेडियल या 
त्रिज्याकार विभक्तीकरण कहतें हँ। चित्र 
४६ देखिए] इस प्रकार से फाड़ी गई 
कमचियाँ जालीदार वस्तुओं के बनाने में 
व्यवहुत होती हैं। वस्तु बनाने का ऐसा 
सामान छोीले गये बाँस को चीरकर बनाया 
जाता है। इसलिए, यह अन्य प्रकार से 
चीरे गये सामानों से भिन्न होता है। बाँस 
के पहले की मुटाई की ही चौड़ाई कमचियों 
की चौड़ाई हो जाती है। 

चित्र ४७ में प्रदर्शित उदाहरण 
त्रिज्याकार विभक्त सामान का है। ऐसे 
पिजड़े (जिनका व्यास पेंदे से सिरे तक 
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छिले हुए बॉस 
को तेयार करना-- 
छिले हुए बाँस के 
बने सामान (कम- 
चियाँ आदि) एक 
ही मुठाई के नहीं 
होते हैं। जिनकी 
ऊपरी सतह छील 
दी जाती है (चित्र 
४६), उनके द्वारा 
बने सामान कमजोर 
और असुन्दर होते 
हैं| अच्छी वस्तुओं 
के बनानेवाले 
सामानों की सुठाई 
और सफाई एक ही 
समान होनी 
हर चाहिए, जिसकी 
विधि इस प्रकार 
हर 
सामान्य विधि-- 
यह है कि मोटे 
कपड़े को जाँघ पर 
रखकर उस पर 
सामान को रखना 
चाहिए। उसके 
बाद छुरी की धार 
से सामान पर दबाव 
देकर खींचना 
चाहिए | तब 
क्‍ उसकी सतह चोड़ी 
(चित्र (०) और सुन्दर हो 
जाती है। दूसरा तरीका है--लकड़ी के कुन्दे पर रखकर खींचा जाता है, जिसे. 





( चित्र ४६ ) 





११ 


सामान तैयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के शञान 





हे हट टी टी 


४2८८ हो 


( चित्र ४२ ) 






सतना 
५ ( 


कट | 





; ५2: शा #धि न 
7 था, 


प्र 
चित्र ४० में 
दिखाया गया है | 


इस काम के लिए 
जो छुरी व्यवहृत 
होती है, वह 
चित्र २१ में घ! 
वर्ण की छुरी है। 
मुटाई निश्चित 
करने के भी दो 
तरीके हैं, जो यंत्र 
के द्वारा होते हैं | 
यंत्र भी दो प्रकार 
के. हैं--एक 
मुटाई निश्चित 


हा 
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करने के लिए और एक चौड़ाई के लिए। दोनों के चित्र यहाँ दिये गये हैं| चित्र ५१ 
और ५४२ देखना चाहिए | यदि ऐसे सामान को, चिकना करनेवाले तरीके के अनुसार 
ही व्यवहार करते हैं तो इससे यह थोड़ा वक्र हो जायगा। 











( चित्र ४५२ (ग)) 


हाथ से खोंचकर कमची बनाने का 
तरीका--यह विधि (चित्र ५२) केवल बनने 
वाले सामान तैयार करने के समय व्यवहार 
में लाई जाती है। यह विधि और इसके 
औजार बहुत उपयोगी हैं तथा यह विधि 
कमचियों की मुटाई बराबर रखने में सर्वोत्तम 
है। इसकी छुरी चित्र ५२ में नीचे दिखाई 
गईं है | द 
इस विधि के लिए जो सर्वोत्तम और 
अति आधुनिक उपयोगी यन्त्र तैयार किये 
गये हैं, वे चित्र १२ (क), ५२ (ख) और 
५२ (ग) में दिखाये गये हैं। इन यन्त्रों के 
उपयोग से कमचियाँ निश्चित रूप से शुद्ध 
ओर स्वच्छ होंगी ही | 

फाडने और कमचियाँ. बनाने के 
सिद्धान्त---बाँस का कोई भाग अधिक मोटा 
और कोई कम मोठा होने पर उनके छुकड़ों 
की चौड़ाई एक नहीं होगी, अर्थात्‌ अधिक 
मोटे टुकड़ों के भाग अधिक मोटे और चौड़े 
होंगे तथा कम मोटे टुकड़ों के हिस्से पतले 
और संकीणण होंगे। ऐसी स्थिति में मोटे 
भाग को ही मोड़ना चाहिए। इससे उसकी 
मुटाई घट जायगी और उनके चीरे हुए भाग 
की चौड़ाई और मुटाई एक-सी होगी। 
बहुत छोटे टुकड़े को चीरते समय केवल छुरी 
को ही अधिक मोटे और चौड़े भाग की ओर 
घुसा देना चाहिए। देखिए चित्र ५४३ | 
ऐसी स्थिति में मोड़ने की जरूरत नहीं है। 

बाँस में त्वचा, आगगेनिक स्ट्रक्चर तथा 


रेशे होते हैं और बाँस को फाड़ने तथा 


कम चियाँ बनाने में रेशे का सबसे महत्त्ववूण 


_ स्थान है | बाँस के रेशे चित्र ५४ में प्रदर्शित 


थे सु कि का | विं 5 ४ 
सामान तैयार करने से पूव मूलभूत विंधियों के ज्ञान प्र 


न्पपि 


रुप में बँंटे होते हैं। ये रेशे सीधे नहीं, बल्कि ठेढ़ें होते हैं। बाँस के ऊपरी भाग के रेशे 
पक िप ७९ 8 ज. सर ३ रे 
भीतर की ओर और निचले भाग के रेशे त्वचा की ओर गये होते हैं तथा बाँस की जड़ 


में अधिक रेशे होते हैं, किन्तु सिरे पर कम | 


इसलिए बाँस के सिरे की ओर से फाड़ना 


ज्यादा आसान होता है। लेकिन चाभ के समान मुलायम बाँस को सिरे की ओर से 
फाड़कर अन्तिम रूप में जड़ की ओर से फाड़ते हैं। यह बाँस की बनावट पर निर्भर 
करता है। अनुभवी कारीगर दोनों ओर से बाँस को फाड़ते हैं। द 








(चित्र ४४) 
आपवश्यकता के अनुसार चौड़ाई बनाना--अनुमवी कारीगर अमीशट चौड़ाई में बाँस 
को चीरते हैं। बाँस की सामान्य वस्तु बनाने में खास चौड़ाई के सामान की जरूरत 


इसका दूसरा भी कारण है। 
चित्र ५४ में प्रदर्शित ढंग से गाँठवाले 
भागों में रेशे की बनावट की जाँच 
कीजिए | नीचे भाग से निकले रेशों 
के आगे बढ़ने पर उनमें से कुछ 
शाखाएँ निकलती हैं, जिनमें से एक 
ऊपर जाने के बजाय नीचे की ओर 
चलती हैं ओर दूसरी ऊपर की और | 
अतः, जड़ की ओर से फाइड़ने से 
गिरह पर बाँस ठेढ़ा हो जाता है। 
ऐसी अवस्था में यह ग्रतीत होगा कि 


सिरे की ओर से फाड़ना ज्यादा 
आसान होता है। 
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नहीं होती है, किन्तु कलात्मक अथबा उच्च कोटि की वस्तु बनाने के लिए खास आकार 
के बने-बनाये गोल सामान की जरूरत अवश्य होती है| 


इस काम को सीखनेवालों के लिए 'साइजिंग बिडथ' नामक हथियार का 

व्यवहार करना अधिक सुविधाजनक होता है। उक्त हथियार की बनावट चित्र ५४ में 
दिखाई गई है। इस चित्र में 
काटनेवाली धार दो खूटियों के बीच 
जकड़ दी जाती हैं और चोड़ाई 
निश्चित कर ली जाती है। अब 
अभीष्ट चौड़ाई से कुछ अधिक चोड़े 
सामान को खुले स्थान में रख देते हैं 
और बाँये हाथ में रखे बाँस से उसको 
धक्का देते हैं ओर खींचते हैं । 

इस काय के लिए अनेक प्रकार 
के ओजार होते हैं, लेकिन चित्र १४ 
में प्रशित औजार ही सरल हैं, जो 
अधिकतर व्यवहार में लायाजाता है। 
लकड़ी के बने घन पर दो छोटी 
छुरियाँ अभीष्ट दूरी पर गाड़ दी जाती 
हैं ओर बीचवाले खुले स्थान होकर 
सामान को खीँचते हुए यह काम 
आसानी से कर लिया जाता है। इस 
ओजार के बाँटनेवाले कोण को बाँस 
के कड़ापन के अनुसार संतुलित कर 
लेना होता है और बहुत तेज छुरियाँ 
व्यवह्ुत कर सामान की सतह सुन्दर 
बनाई जा सकती है। छुरियों की 
आकृति चित्र ५६ में देखिए | लेकिन 
छुरियों की धार किस तरह रखी जाय, 
यह अनुभवों से ही सीखा जा 
सकता है | 
सामान की सतह बराबर करना 

तथा उसे गोल बनाना 

वस्तुओं को बनानेवाले सामानों 

के खास आकार के बना लेने के बाद 
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उनकी सतह बराबर की जाती है; क्योंकि उनके किनारे बहुत ठेज होते हैं। यह कार्य चित्र 


५७ में प्रदर्शित औजार से किया जाता है | 


इस हथियार का व्यवहार करने के लिए बाँस से बने सामान को पहले मोटे कपड़े 





( चित्र ६७ ) 
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पर रख देना चाहिए और 
ओऔजार के साथ लगे उन 
सामानों को धक्का देकर खींच 
लेना चाहिए | यह विधि चित्र 
परत सें प्रदर्शित है। इसके 
अतिरिक्त (चित्र ४७) ऑजार 
को लकड़ी के बने घन म॑ गाड़ 
दिया जाता है और उस होकर 
मोटी कमची को खींचा जाता 
है। यह तरीका चित्र ६० में 
दिखाया गया है | 

इन ओजारों से वस्तु 
बनाने का सामान जिन 


आकारों में काटना चाहते हैं, उन कमचियों को उसी आकार में बना लेना चाहिए | 

कारीगर बहुधा चित्र ५६ वाले औजार को अपने सामान को गोल बनाने के काम में 
भी लाते हैं। लेकिन बत्तियों के लिए गोल सामान बनाने के लिए 'राउंडिग टूल नामक 
एक खास औजार को व्यवहार में लाते हैं, जो चित्र ६० में प्रदर्शित है। 
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( चित्र ४६ ) 


यह औजार इस्पात के 
चदरे का बना होता है, जिसमें 
उचित व्यास के छिद्र बने 
होते हैं। इस ओऔजार से 
काम लेने के लिए छेद से 
थोड़ा अधिक व्यास का सामान 
छेद होकर खींचते हैं। उसके 
बाद उससे अधिक छोटे छेद 
होंकर सामान को खींचते हैं, 
जिससे पहले से भी अधिक 
गोल और स्वच्छ सुन्दर सामान 
बन जाता है। सेंड पेपर से 
चिकना कर देने पर वह और 
अधिक अच्छा हो जाता है | 
बाँस से बननेवाले अच्छे पर्दे के 
सामान इसी तरीके से बनाये 
जाते हैं। इसी औजार से 
3 इंच से कम चोड़ेवाले सामान 
को गोल किया जाता है। 





( चित्र ६० ) 


सामान तैयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान द७ 





( चित्र ६१ ) 
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( चित्र ६१ ) 
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इस विभिन्न प्रकार के 
छिद्रवालें ऑजार से आप 
अपनी इच्छा के अनुसार मोदे- 
पतले सामान तैयार कर 
सकते हैं | 

सतहदार सामान बनाने 
की सर्वोत्तम विधि--इसके 
लिए चित्र ६१ में प्रदर्शित 
विधि ही व्यवहार में लाई 
जाती है, अर्थात्‌ अभीष्ठ कोण 
की गड़ी छुरियों के बीच 
सामान को खींचते हैं। इस 
प्रणाली को चित्र में भली 
भाँति देखा जा राकता है। 


घन का वह भाग, जहाँ 
छुरियाँ गाड़ी जाती हैं, घन के 
बाहरी भाग से अच्छा और 
चिकना बना होता है। इस 
पर गड़ी तेज छुरियों से 
सतहदार सामान बनाने का 
काम किया जाता है, जिससे 
तेयार सामान की सतह बहुत 
सुन्दर हो जाती है। गोल, 
सुन्दर और बारीक सामान 
तयार करने के लिए विभिन्न 
प्रकार के ओजार चित्र ६२ में 
दिखाये गये हैं । 


जब सामान की चौड़ाई 
बहुत संकी्ण रहती है और ऊपर 
वर्णित ढंग से काम करना 
असम्भव हो जाता है, तब छोटे 
बाँस के बने सामान गाँठ पर 
टूट जाते हैं और सतहदार 


सामान बनाना सुश्किल हो जाता है। ऐसी अवस्था में चित्र ६३ में प्रदर्शित विधि से 


काम करना पड़ता है | 


७०“ वेणु-शिल्प 


दाहिने हाथ की तर्जनी अँगुली को छुरी पर फैलाकर और अँग्रुलियां से तथा छुरी 
से सामान को पकड़कर कारीगर हाथ को बढ़ाता जाता है और सतहदार सामान तैयार 
होता जाता है। इस पद्धति से बिना टूटे ही सामान की सतह बराबर हो जाती है। बाँस 
से बननेवाले शिल्पों के लिए जितने प्रकार के औजार काम में आते हैं, उनके नमूने एक 


साथ चित्र ६४ में दिखाये गये हैं | 


सामान को 
मोडना या सीधा 
करना-बाँस बहु 
लचीला होता है, 
इसलिए... इसे 
मोड़ना. बहुत 
आसान है, लेकिन 
टेढापन को बिल- 
कुल उसी तरह 
निश्चित रखने 
के लिए निम्न- 
लिखित विधि 
काम में लाई 
जाती है। 
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( चित्र ६४ ) 
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बाँस के भीतरी भाग को गरमी पहु चाकर मोड़ा जाता है। उसे तबतक गरम 

.. करते रहना चाहिए, जबतक 
बाँस से निकलनेवाले तेल 
से बाँस की सतह भींग न जाय | 
उसके बाद बाँस को मोड़ना 
चाहिए और फिर तुरन्त उसे 
उसी हालत म॑ हाथ से पकड़कर 
जल में डबा देना चाहए। 
यदि सामान पानी में नहीं 
रखा जाय, तो उसे भींगे कपड़े 
से पोंछुकर ठंडा कर लेना 
उत्तम होता है। अगर दोनों 
तरीके से ठंडा नहीं किया जा 
सके, तो सुड़े हुए रूप में ही 
१० मिनट तक पकड़कर 
रखना चाहिए। (चित्र ६४ 
देखिए) 


बाँस के सामान को मोड़ते 
समय इस बात के लिए सतक 
रहना चाहिए कि उसे गाँठ 
पर से नहीं मोड, बल्कि दो 
गाँठों के बीच भाग पर वह 
मोड़ा जाय | 
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( चित्र ६७ ) 
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नये बाँस को, जो बहुत पहले नहों काटा गया है, मोड़ना बहुत सरल है, लेकन 
पीछे चलकर वह पर्ववत्‌ सीधा हो जाता है। इसलिए अच्छी तरह सूखे हुए बाँस को 
मोड़ना चाहिए, जो पीछे चलकर भी नहीं बदलता | 


< 


>हे बाँस को भी सीधा करने के लिए मोंड़ा जाता है, जिसका तरीका पहले 
बतलाया जा चुका है। 


.- | 


के समान मुलायम और पतले बाँस को 
' जहू समता का लकड़ी के बने मोड़नेवाले 
न (से वर पयपयारक सादा औजार के उस हिस्से में, 
घुसा देना चाहिए, 
जहाँ बाँस को घुसाने 
का स्‍थान बना है। 
मि है / फिर, उस भाग को 

( चित्र ६८ ) की गरम करना 
न चाहिए, जबतक उसमें. 

से तेल न निकल 
भाये | जब तेल पसीजने 
लगे, तब उसे मोड़कर 
ठंडे जल में रख देना 
चाहिए | यह ओऔजार 
और मोड़ने का तरीका--- 
दोनों चित्र ६५ और 
(चित्र ६६ ) ६६ में दिखाये गये हैं। 

क्‍ बड़े सामान को 

आर ह मोडना-मोड़नेवाले भाग 
के ऊपर तेल लेपकर, 
तेल निकल आने तक, 


गोलाकार पतले बॉस को मो डना-- बिलो 
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जे मेक 
"३७ ज हम उसे गरम करते रहिए | 
कई हे जे ् २३५ 8, 
] गा ४३७ [फर, स॒ मांड्ुन वाले 
! रे | ३ ञौ जे 
| जार, चित्र ६७, में 


| | | लगाकर इच्छानुसार 
।/ | [47 


मोड़ दीजिए। लेप 
करनेवाला तेल प्रायः 
( चित्र ७० ) रेंड़ी का होता है। 
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१. देत की जाति का सरपत हैे। यह प्रायः समस्त भारत में पाया जाता है; किन्तु कश्मीर में 
बनने जल 0 को करन लक कन 3 नर पत 28% 4 मं अ । 


रच के ५6 ५३ ५ 
सामान तैयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान ६१ 


गरम करते समय बाँस को घुमाते रहना चाहिए, नहीं तो अधिक ताप से जल जाने 
की सम्मावना 
है। ऐसे बाँस 
को, जी अन्दर 
से पोला हो 
और. जिसकी 
गिरह हटा दी 
गई हों, गिरहों 
पर छेद करके 
तथा पोले में 
अच्छी. तरह 


: चाहिए। मोड़ने 
के बाद बालू 
को हटा देना 
चाहिए। बालू 
से गरमी फेलती 
है और इससे 
बाँस, टूटने पर 
फटने से बच 
जाता है| कहीं- 
कहीं बाँस के 
ऊपर तेल लगा- 
कंर फिर उसमें 
गोबर लगाकर 
गरम करते हैं | 
इस प्रयोग से 
बाँस की सतह 
ः खराब नहां 
( चित्र ७३ ) होने पाती । 
किसी भी तरीके से, आकार में विकृृति आये बिना, बड़े सामानों को मोड़ना बहुत 
कठिन होता है। 










| 
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बड़े गोल बाँस को तो केवल ताकत लगाकर भी सीधा किया जा सकता है। इसका 

एक यह भी तरीका होता है कि गोबर का लेप देकर फूस की आग पर गरम करके सीधा 

करते हैं। भारत में सर्वत्र यह पद्धति प्रचलित है। इसके अतिरिक्त आसानी से सीधा 
करने की विधि निम्नलिखित है-- 

(क) एक विधि चित्र 

६७ में प्रदर्शित है। 

मोड़ने के काम के लिए कड़ी 

लकड़ी का बना औजार काम 






में लाया जाता है। बाँस को 
4 “के कु 
। ४; छिद्रवालें भाग पर पकड़कर 


इस ओजार के जरिये मोड़ना 
या सीधा करना चाहिए। 

(ख) चित्र ८६ में 
दिखाये गये ढंग से काम 
करनेवाली बेंच पर लकड़ी की 
दो मोटी कीलों को ठोक दिया 
जाता है। इसमें बाँस को 
डालकर और दबाकर सीधा 
किया जा सकता है अथवा उसे 
मोड़ा जा सकता है। दो सटे 
हरे पेड़ों या दो सटी हरी डालों 
में भी फैसाकर तथा रगड़- 
रगड़कर बाँस को सीधा किया 
जाता है या मोड़ा जाता है । 


६६६५६४६ ६६४७६४४४ 





(ग) कहीं-कहीं इस काम 

) के लिए ऐसा औजार होता है, 

जो ह इंच लोहे का बना होता है और व्यवहार में सुविधाजनक होता है। यह ओजार 
चित्र ६६ में प्रदर्शित है | द द 

(घ) चित्र दृ८ में दिखाई गई काम करने की विधि, जिसमें उच्चित आकार 

के सामान बन सकते हैं, ऊपर की विधि से अधिक अच्छी होती है; क्‍योंकि उससे बाँस की 

लचा बरबाद नहीं होती | इस विधि से सीधा किया गया बाँस चित्र ७० में प्रदर्शित है | 

फाड़े हुए बाँस को मोड़ना--ठोकरी या पिंजड़े के फ्रेम बनाने के लिए मोटे फाड़े 

हुए बाँस को मोड़ना अधिक सरल है। जिस भाग को मोड़ना है, उसके भीतरी भाग को 

गोल बटाली या झखानी से काट लेना चाहिए। ऐसी बटाली चित्र ७१ के 


कर 


से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान ६३ 


सामान तयार करने 


ऊपरी हिस्से में प्रदर्शित 
है। बाँस के निचले 
भाग को, जिस तरफ 
छिलका है, गरम किया 
जाता है और तबतक 
गरम करते रहते हैं, जब- 
तक उसमें से तेल न 
निकल आवे | फिर, 
भीतरी भाग को भी 
थोड़ा गरम करते हैं। 
बाद, मोड़ लेने पर 
सामान को ठंडा कर 
देते हैं। ये सभी कार्य 
चित्र ७१ में ही दिखाये 
गये हैं | 





गरम लोहे से पतली 

कमचियों को सोड़ना--- 

( चित्र ७३ ) टोकरी अथवा किसी 
वस्तु के फ्रम के सामान 
बुनकर टेढ़े किये 
जाते हैं। कपड़े रखने 
के बक्से आदि में फ्रेम 
के सामान व्यवहुत 
होते हैं, उनके किनारे 
तीखा कोण लिये होते 
हैं। ऐसे कोण बनाने 
के लिए जो मुटाई 
होती है, उसमें लोहे को 
गरम करके अथवा 
बिजली के यन्त्र से 
गरमी पहुंचा करके 
मोड़ बनाई जाती है। 
इस काम में आनेवाले 
ओजार चित्र ७२ में 
( चित्र ७४ ) दिखाये गये हैं। कभी- 


हे 
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कभो इस काम के लिए आयताकार लोहे अथवा ताँबे के तार से भी काम लिया जाता 
है। व्यवहार करने के लिए, गरम किये गये दो लोहे रखना उत्तम होता है, जो एक के 
बाद दूसरा गरम किया जाता है | द 

लोहे के द्वारा मोड़ने मे, जिस भाग को मोड़ना है, उस भाग को गरम लोहे पर रख 
देते हैं | लोहे पर बाँस रखते समय उसकी गरमी यदि ठीक रही, तो बाँस का रंग 
भूरा हो जाता है। ऐसे गरम लोहे पर कुछ ज्ञणों तक सामान कों रखकर, जब वह नरम 
हो जाय और उसका रंग भूरा हो जाय, तब सामान को मोड़ देना चाहिए। विधि 
चित्र ७३ के निचले भाग में प्रदर्शित है । लोहा बहुत गरम होने पर सामान जल 
जायगा और बहुत ठंडा होने से कोई लाभ नहीं होगा। इसलिए, लोहे की 
गरमी उपयुक्त होनी चाहिए। 

इस काम के लिए लोहा लकड़ी के कोयले से गरम किया जाता है, फिर भी लोढे 
की गरमी एक-सी नहीं रहती है। लेकिन, बिजली के द्वारा गरम किये यन्त्र में यह दोष 
नहीं होता है; क्योंकि इसमे इच्छानुतार गरमी पहुं चाई जा सकती है। यन्त्र को गरम 
करने के लिए विद्युतशक्ति ४० डब्ल्यू से ६० डब्ल्यू तक होनी चाहिए। यह 
यन्त्र चित्र ७२ के दाहिने भाग में दिखाया गया है। किन्तु, इस बात की सावधानी 
रखनी चाहिए कि मोड़ टूट न जाय; क्योंकि गरम करके मोड़ने से लचीलापन खत्म हों 
जाता है | 

लोहे की गरम छुड़ का व्यवहार--एक ही आकार के बहुत-से सामान को मोड़ते 
समय गरम लोहे की छुड़ों को व्यवहार करना उत्तम होता है। यह लोहे की छुड़ 
* इंच से ई इंच तक की बनी होती है। चित्र ७४ में प्रदर्शित ढंग से काम करनेवाली 
ब्रेंच में वह जकड़ दी जाती है ओर उस गरम छुड़ को घिसका-घिसकाकर बाँस को मोड़ा 
जाता है। छुड़ की गरमी भी आवश्यकतानुसार ही रखनी पड़ती है। सामान मोड़नेवाला 
बाँस का रेक बनाने के लिए # इंच लोहे की छुड़ व्यवहार में लाई जाती है | 
उसका व्यास कार्य के अनुसार कम या अधिक बनाया जाता है। बाँस में जितना ही 
अधिक जलीय पदार्थ होता है, उतना ही अधिक समय उसे गरम करने में लगता है। 
मोड़ने के पहले सामान को सुखा देने से लाभ होता है। 

तेज कोण बनाने की विधि--बाँस को मोड़ते समय भीतरी भाग का किनारा 
कुछ-कुछ अंगरेजी अक्षर ४४ के आकार का हो जाता है, जिसकी आकृति चित्र ७४ में 
दाहिनी ओर दिखाई गई है । 

तेज कोण बनाने के लिए मोड़ने और फिर गरम करने की क्रिया कई बार दुहरानी 
पड़ती है। अगर तेज कोण को एक ही बार मोड़ दिया जाय, तो वह या 
तो दूट जायगा अथवा उसमें दरार हो जायगी। इस कार्य के लिए लकड़ी 
का कोयला, टाउन गैस, टार्च लेप, अल्कोहल लेंप, मोमबत्ती आदि व्यवहार में 
लाते हैं । 


सामान तैयार करने से पृव मूलभूत विधियों के ज्ञान पु 

गरम किये 
जानेवाले भाग 
के, सीमित रखने 


पल: - के लिए (फायर 

के पे क्‍ के लिए (फा 

गे ब्रक) कोयला के 
८ 7#:27 02200 00... 





चूल्हे के मु हृपर, 
एक दूसरे के 





| 20 77 है से ला पक 
(६ ही रख दी जाती हें, 
0 कक जिससे चूल्हे का 

। | मुह छोटा हो 

ह । जाता है और बाँस 
कि की खास जगहपर 

( चित्र ७५ ) ही आग की 


गरमी पहुँचती है तथा उसी भाग पर ही मोड़ बनाई जाती है। इसके लिए चित्र 
७५ देखिए | 

कलात्मक वस्तुओं के सामान को अल्कोहल लेंप या कड़आ तेल के लेप (चित्र ६५) 
अथवा मोमबत्ती से गरम करते हैं| इससे फायदा यह होता है कि बाँस में धुएँ के कालापन 
का दाग नहीं पड़ता है | 

गरम करते समय इस बात के लिए सावधानी बरतनी पड़ती है कि अगर सामान को 

गोल करना हो, तो घुमाते रहना चाहिए | मोड़ने के योग्य तापमान २४० संटीग्रेड अच्छा 
होता है; पर लकड़ी का कोयला व्यवहार करने पर यह तापमान ४०० सेंटीग्रेड हो जाता 
है। ऐसी स्थिति में बाँस जल्दी-जल्दी घुमाना पड़ता है, जिससे बाँस म॑ं अधिक ताप न लगे । 

कमचियों को मोड़ने की दूसरी विधि-- कमचियों को गोलाकार फ्रेम के रूप में 
बनाने की एक दूसरी विधि भी है। इसके लिए भी एक प्रकार का चूल्हा होता है, जो 
चित्र ७६ में दिखाया गया है। इस विधि से उच्च कोटि की वस्तुओं के निर्माण के 
लिए गोंलाकार फ्रेम तैयार किया जाता है। इस चूह्हे के बीचवाले माग में लोहे के १० 
हिस्से होते हैं। चूहहे के भीतर, भोजन पकानेवाले पत्थर-कोयले के चूल्ह की तरह 
ही, लोहे की छड़ लगाई जाती है। इसमें उसी तरह आग भी सुलगाई जाती है। चूल्हे 
के ऊपरी मुंह पर बटखरे के आकार के, पाँच छोटे-बड़े गोलाकार लोहे के बटखरे 
(फ़ेम) रख दिये जाते हैं। इसे चित्र ७७ में दिखाया गया है। ये फ्रमवाले छोटे-बड़े 
बटखरे चूह्हे के अन्दर को आग को आँच से गरम हो जाते हैं। इन तप्त बटखरों के सहारे 
कपचियों के गोलाकार फ्रेम अत्यन्त सुविधापूर्वक बनाये जा सकते हैं | 

विधि--सर्वग्रथ्म कमचियों को आवश्यकतानुसार आकृति की बना लेने के 
बाद चूल्हें में आग रखकर उसे गरम करना पड़ता है। चूल्हे के पास ही एक 
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( चित्र »७ ) 
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पात्र में पानी रख 
लिया जाता है। 
जब गरम होते- 


होते चूह्हे के 
ऊपर के रखे 


बटखरे गरम हों 
जाये, तब कम- 
चियों को बटखरे 
में फँसाकर, दोनों 
हाथों से कमचियों 
के दोनों छोर 
पकड़कर, धीरे- 
धीरे अपनी ओर 
खींचना चाहिए। 
यह प्रक्रिया चित्र 
७८ में दिखलाई 
गई है। जब 
कमचियाँ बहुत 
गरम हो जाये 
और जलने की 
अवस्था... तक 
पहु च जायें, तब 
उसी अवस्था में 
पकड़े हुए जल- 
पात्र में ड॒बो देना 
चाहिए. और 
उसके बाद भी 
थोड़ी देर पकड़े 
रहना चाहिए। 


यह विधि भी उसी 


चित्र छ८ में ही 


 दीख रही है। 


यदि वैसी अवस्था 
में पकड़कर कमची 
नहीं रखी जायगी, 
तो वह सीधी 


सामान तैयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान ६७ 









गा / 


| 


/6#7< 


है | बि हक व 





हो जायगी | इस तरह मोड़ने के 
समय इस बात पर ध्यान रखना 
चाहिए कि एकाएक कमचियाँ 
नहीं मोड़ी जायँ। मोड़ने 
के लिए आहिस्ता-आहिस्ता 
प्रयास करना ही अश्रेयस्कर 
होता है। 








कुछ मोड़ी हुईं मोटी कम- 

चियाँ चित्र ७६ में दिखाई गई 

हैं। मोड़ी हुईं कमचियों को 

सुक्षित रखने के लिए भी 

तरीके और साँचे हैं, जो चित्र 
८० और ८१ में प्रदर्शित हैं । 
इस विधि से रखने पर कम- 

चियाँ उस मोड़ी हुईं अवस्था में 

बहुत दिनों तक रह सकती हैं। 





६८ 





.... वैणु-शिह्प 








चित्र ८२ भी ऐसी ही विभिन्न 
कमच्ियों का है | 


बाँस को तख्ते की तरह 
सीधा करने की विधि--गोंल 
बाँस को ठीक बीच से विभक्त 
कर लेते हैं। विभक्त करने के 
पहले ही आवश्यकतानुसार 
मोटाई रखकर, चित्र करे में 
दिखाई जगह के पास से बाँस 
का छिलका हटा देते हैं। 
छिलका हटाने के लिए 'काँता' 
व्यवहुत होता है। छिलका 
हटाने के पश्चात्‌ उसे रदे से 
रंदकर चिकना कर लेना 
पड़ता है। चिकना करने की 
विधि चित्र ८४ में दिखाई गई 
है। बाँस को दो भागों में 
विभक्त करने का तरीका 
और स्थान दोनों चित्र ८५ में 
दिखाये गये हैं। सीधा करने 
के काम में बाँस का, 
दो गाँठों के बीचवाला, 
भाग ही काम में लाया 


जाता है। जिस तरफ 
से छिलका निकाला गया 


है, उसी भाग की 
तरफ से सेंककर अथवा 
गरम लोहे की छंड़ से 
दबाकर सीधा करते हैं। 


सीधा करते समय इस बात 


का ध्यान रखना चाहिए कि 


बाँस को एकबारगी ज्यादा 
गरम नहीं करें या न 
एकबारगी सीधा ही करें| 
सीधा करने के लिए आहिस्ता- 


सामान तैयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान ६६ 


आहिस्ता दबाया जाता है ओर बार-बार गरम किया जाता है| जितनी बार आग पर सेंककर 
अथवा लोहे की छड़ से दबाकर सीघा किया जाता है, उतनी ही बार बाँस को पानी से पोंछना 
भी पड़ता है और उसी हालत में दबाकर रखना पड़ता है, अन्यथा बाँस अपनी पूर्वावस्था में हो 





( चित्र ८२ ) 





(चित्र ८३ ) 





( चित्र ८४ ) 


जायगा | कितने लोग बिजली 
के प्रेसर या साधारण प्रेसर से 
भी दबाकर सीधा करते हैं| 
इस काम के लिए दो 
विधियाँ हें। एक का नाम 
सूखी विधि! और दूसरी का 
नाम भींगी विधि! है। ऊपर- 
वाली विधि 'सुखी विधि! है| 
भींगी विधि--वस्तु बनाये- 
जानेवाले बाँस के सामान को 
पहले पानी में उबालते हैं। 
उबालते समय आधा प्रतिशत 
(३४८) कास्टिक सोडा डालते 
हैं। इससे वस्तु बनाये जाने 
वाले सामान नरम हो जाते हैं। 
बाद में सामान को लोहे या 
बिजली के औजार से दबाकर 
सीधा कर लेते हैं | इस विधि में 
भी पहले की तरह ही आहिस्ता- 
आहिस्ता दबाकर सीधा करना 
पड़ता है, नहीं तो सामान 
के फट जाने की सम्भावना रहती 
है। सामान को कम-से-कम 
तीन बार सीधा करना चाहिए 
और उन्हें दो बार उबालना 
चाहिए | प्रेसर में दबाकर सीधा 
करने की विधि चित्र ८६ में 
दिखाई गई है। इस विधि से 


तैयार किये गये सामानों से 


विभिन्न प्रकार की उपयोगी 

बह ३ ७०, 
वस्तुएँ बनाई जाती हैं--जेसे, 
तस्तरी, बक्से आदि। 


१०० क्‍ वेणु-शिल्प 
समनोनुकूल सीधा करने की ऋरम-विधि 


(१) बाँस को काट लेने के बाद और उससे छिलका हटा लेने के पहले उसे बारह 
घंटे तक पानी में डाल- 
कर रखना चाहिए | 
(२) नीचे से ऊपर 
तक, समभाव में, बाँस से 
छिलका हटाना चाहिए | 


(३) बाद में रदे। 
से उसे अच्छी तरह रंदकर 
चिकना कर लेना उचित 
होता है| 

(४) रंदाई करते 
समय  मुठाई बराबर 
रहे, इसका ध्यान रखना 
पड़ता है । 

(५) अच्छी रदाई 
हो जाने के बाद उसे एक 
ओर से फाड़ना चाहिए | 

(६) इसे आग पर 
गरम करते समय समभाव 
में धीरे-धीरे भुकाना 
पड़ता है। 





( चित्र ८५ ) 


(७) तत्पश्चात धीरे- 
धीरे मनोनुकूल आकृति 
में सीधा करने का 
प्रयास जारी करना 
पड़ता है। एकाएक 
कभी नहीं मोड़ना 
चाहिए | 





ह (८) पुनः पानी से 
(चित्र ८६) बाँस को पोंछुकर पव की 


स्थिति में ही उसे कुछ देर पकड़े रहना पड़ता है, नहीं तो बाँस अपनी पूर्वावस्था में आ 
जाता है । 


क 


से किक | ७, 
सामान तंयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान १०१ 


(६) बाद में, फिर उसे गरम करना पड़ता है और दबाकर मनोनुकूल आकृति 
में कुकाने का प्रयास करना पड़ता है| 
(१०) इस तरह क्रमागत प्रयास जारी रखना चाहिए, जबतक वाँस पूर्णरूप से 
मनोनुकूल आकृति के रूप में न आ जाय | 
(११) मनोनुकूल आकृति देने के लिए सबसे अच्छा तरीका यह है कि गरम लोहे 
के दबाव से काम लिया जाय | 
(१२) लोहे के दाब को 
लकड़ी के कोयले पर गरम 
करना चाहिए | 
(१३) बाद में सेंड पेपर 
(8970 0०087) से सामान 
( चित्र ८७ ) को साफ करना पढ़ता है। 
साफ करने के लिए पहले मोटे सेंड पेपर व्यवह्ृत करते हैं, बाद में महीन सेंड पेपर का 
उपयोग किया जाता है। 





(१४) सबसे अन्त में रंग देने के लिए लाह या चपड़े का व्यवहार होता है। 
भींगी विधि में इस बात की पूर्ण रूप से आवश्यकता है कि बाँस को अच्छी तरह गरम 
पानी में उबाल लेने पर सामान को लोहे के दाब में लगभग बारह घंटे तक दबाये रखना 
जरूरी होता है| प्रेसर से दबाकर सीधा किया गया सामान चित्र ८७ में दिखाया गया है | 


बाँस के सामानों को साठने के लिए लेई या लेप 
इस काम के लिए तो अनेक प्रकार के लेप या छेई हैं; पर इन लेइयों या लेपों में 
यह दोष पाया गया है कि पानी लगने पर इनके द्वारा साटे गये सामान अलग हो जाते हैं । 
इसलिए, यहाँ ऐसे लेप या ल्ेइयों के बनाने की विधि दी जाती है, जो किसी भी 
दशा में न घुल सकती है या न सटा सामान अलग हो सकता है। विधि इस प्रकार है-- 
(१) चिनियाबादाम में एक प्रकार का चिपचिपषा तरल पदार्थ होता है, जो 


साठने के काम में उपयोगी होता है। पहले चिनियाबादाम के बीज को खूब महीन पीस 
लेते हैं और तब अलकली (3]]7७]) सॉल्युसन उसमें फेंटकर अच्छी तरह मिला देते हैं। 
अलकली सॉल्युसन पानी तथा चूना और तरल अममोनियम (87777077077) को 
मिलाकर बनाते हैं। यह लेप बाँस या लकड़ी के सामानों को साठने में स्थायी 
होता है। द 

(२) पहले दूध का खोआ बना लेना चाहिए। जितना खोआ हो, उसके 
परिमाण के अनुसार उसमें ५४ से १०४८ एसिड एसिलेटेड (20०0 8&९९९|७/९व ) 
मिलाना चाहिए और तब उसे कपड़छान करना चाहिए। बाद, इसे धूप में सुखाकर 
पाउडर बना लेना चाहिए। सामानों के साटने के समय में इस पाउडर को उपयुक्त रीति _ 


१०२ | वेणु-शिल्प 


से बने अलकली सॉल्युसन में घुलाकर लेप बना लेते हैं, जो साठने के काम में वज्जेप का 
काम देता है । द 

(३) मैंदे को पहले खूब कड़ा सानकर अच्छी तरह गूघ लेते हैं। फिर, गू थे 
हुए मैंदे को पानी में डालकर उसपर हाथ फेरते हैं। हाथ फेरते फेरते गू थे मेंदे का जब 
उतना भाग रह जाय, जो हाथ फेरने पर भी उसमें से द्रव पदाथ नहीं निकले, तब उसे पानी 
से बाहर निकाल लेते हैं। बाद, उसमें चूना और मधु मिलाकर तथा खूब फेंटकर ल्ेई 
बना लेते हैं। यह लेई भी साटने के काम में दृढ होती है | 


(४) युरिया (769७) और मेलामिन ()(6]97776) इन दोनों को मिलाकर 
लेई बनाते हैं, जो जोड़ने या साटने के काम में आती है। उसे थुरिया पेस्ट कहते हैं, जो 
पानी आदि पदार्थों के लगने पर भी नहीं छुटता है। यह लेई प्लास्टिक लेई की तरह 
मजबूत और टिकाऊ होती है । 


(५) बोंद (3070) को पानी में मिलाकर ऑंट देते हैं ओर लेई बना लेते हैं। 
यह युरिया पेस्ट के सदश ही टिकाऊ होता है। बोंद सबसमें उत्कृष्ट होता है। बोंद एक 
प्रकार का चूर्ण है, जो बाजार में मिलता है | 

(६) अक्रिल मिनियल (&०7०ए] ए7७)) बहुत हहका होता है और जिसके 
लगाने पर भी चीजों का आन्तरिक रूप नजर आता (7७78]06"8760) है। इसका 
अधिक व्यवहार उसी कार्य में किया जाता है, जिसमें कलापूर्ण और बारीक काम किये गये 
सामानों को जोड़ना होता है। इससे कला की रेखाओं तथा रंगों में खराबी नहीं 
आ पाती | 


(७) ब्लड पेस्ट (8)006 98808) में अलकलो सॉल्युसन मिलाकर जो लेप 
तेयार किया जाता है, वह भी साटने ओर जोड़ने के काम में अच्छा होता है | 


(८) युरिया रेजिन (07:8७ 768४0670) ७०५४ और थरारोट (50970) ५०% 
से ३०/८ तक--दोनों को मिलाना चाहिए। इसमें गूंधने का काम करना पड़ता है। 
इसकी अच्छी तरह गु धाई होनी चाहिए। इसकी विधि इस प्रकार है-- 


 (क) सवप्रथम अरारोट को १०% पानी में डालकर औंटते हैं। जब यह गाढ़ा 
हो जाता है, तब उसमें युरिया रेजिन मिलाकर गू धते हैं| इस प्रकार की बनी लेई 
जोड़ने या साटने के काम में अच्छी होती है | 


(ख) केवल युरिया रेजिन में पकड़ने की ताकत नहीं है, इसलिए युरिया 
रेजिन में एसिड (सए4700॥000) किंवा &एाए०्मांपा ए70800906 पिन 4 
20 3 ४८४ मिलाकर गरम करना चाहिए। इसमें गरमी ८० सेंटिग्रेड तक आनी 
चाहिए। उस तरीके से बनाई गई लेई में चिमड़ापन अच्छा आ जाता है और तब यह 
साठने के काम में लाई जाती है | 


सामान तैयार करने से पूर्व मूलभूत विधियों के ज्ञान १०रै 


(६) सरेस से भी सादने का काम लिया जाता है। इसके प्रयोग की विधि 
इस प्रकार है-- ह 


साधारणतः इस काम के 
लिए खास प्रकार का चूल्हा 
होता है, जो चित्र व्८ 
में दिखाया गया है। उसी 
चूल्हे पर किसी बड़े पात्र में 
पानी रखते हैं, जो चूल्हे की 
आँच से गरम होता रहता है। 
जिस पात्र में सरेस रखा रहता 
है, उस पात्र को पानीवाल्े 
बरतन के ऊपरी भाग में 
रख देते हैं, जिसका सु ह- 
वाला ऊपरी भाग पानी से 
ऊपर रहता है। सरेस अपने 
बरतन में, नीचे के गरम पानी 
की भाष से, गल जाता है 
( चित्र द८ ) ओर तरल हो जाता है। 





प्रयोग-विधि---इसके बाद जहाँ जोड़ना हो, लकड़ी या बाँस के उस स्थान 
पर पानी में भींगा ब्रश चला देना पड़ता है, जिससे स्थान कुछ आद्र हो जाता है। 
इसके बाद सरेस को लगाकर लकड़ी को दबाना पड़ता है। दबाने से जो सरेस 


इधर-उधर निकल जाता है, उसे भींगे कपड़े से पोंछ देते हैं। इस विधि से सामान 
अच्छी तरह सट जाता है। 


इस विधि में एक दोष है कि जब सटा हुआ सामान पानी में भींग जाता है, तब 
उसका जुड़ाव छूट आता है। इससे बचाने के लिए कारीगर को चाहिए कि जोड़े गये 
सामान पर ब्रश के द्वारा फॉरमलीन सॉल्युसन! (07779)70 80]प7007४) को बाहर से 
लगा दे। ऐसा करने से जोड़े गये सामान पर पानी का जरा भी असर नहीं पड़ता है। 
फॉरमलीन व्यवहार करने के पहले बाँस में रहनेवाली चिकनाहट को हटा देना चाहिए, 
अन्यथा फॉरमलीन उसे पकड़ नहीं पाता । सरेस के द्वारा जोड़े गये सामान पर कड़ी धूप 
या किसी प्रकार के दाष्प की गरमी का कोई असर नहीं होता है। इसलिए इसके द्वारा 
की गई जुड़ाई में यह एक विशेष गुण भी है। इसका शत्रु एकमात्र पानी ही है। 


(११) पाइरोक्सिलिन (?970०5ए॥7) और सेलुलेट का तरल मिश्रण भी' 
जोड़ने के काम में आता है। 


१०४ वेणु-शिहप 
बाँस पर कागज चिपकाने की लेई 


लेई बनाने के लिए, गेहूँ के आटे या मैंदे में थोड़ा नमक मिलाकर पानी में डाल- 
कर फेंट देते हैं। बाद में मोटे कपड़े या टाट के टुकड़े में रखकर उसे तख्ते पर घिसते हैं | 
पघिसते रहने से उससे जो तरल पदार्थ निकलता है, उसे लेकर धूप में अच्छी तरह 
सुखा लेते हैं। सूखी बुकनी को पानी में मिलाकर तथा पकाकर लेई तैयार कर लेते हैं | 
कागज साटने में इस लेई का उपयोग होता है। पर, इससे भी बढ़िया तरीका यह है 
कि उक्त रूप से बनी ल्लेई को मिट्टी के बरतन में रख और उसका मु ह बन्द कर जमीन के 
अन्दर गाड़कर मिट्टी से ही ढक दें। दो वर्ष बाद उस लेई को जमीन से निकालें। अब 
आप देखेंगे कि उसमें कीड़े पढ़ गये हैं। बाद, कीड़ों को हटा देने पर उसके नीचे 
सफेद अंश मिलेगा। यह सफेद लेईइवाला अंश साटने के काम में अत्यन्त उपयोगी 
होता है | 


बाहर भेजते समय बाँस के सामानों को फेफूदी (१/0०५७॥०) से बचाना 


वर्षा ऋतु में, बाँस में फँफूदी लग जाती है। इससे बाँस का बहुत नुकसान होता है | 
बाँस जब शीतोंष्ण कटिबन्ध-प्रदेश में भेजा जाता है, तब रास्ते में भी उसमें फँफूदी 
लग जाती है। बाँस की इस बीमारी के कारण उसके व्यापार में बहुत बड़ा पक्का 
पहुंचता है। इसलिए, व्यापारियों को बाँस के इस रोग से बचने का तरीका जानना 
आवश्यक हो जाता है | 

बाँस को रेंगकर--चूं कि, बाँस के सामान में जल को ग्रहण करने का गुण है, 
इसलिए उसपर जल के ग्रमाव से कई तरह की फँफूदियाँ निकल आती हैं। इसलिए अगर 
उन सामानों पर ऐसे पदार्थ का लेप लगा दें, जहाँ से होकर सामानों के भीतर पानी प्रवेश 
करने का भय है, तो पानी का उसपर कोई असर नहीं पड़ सकता है। ऐसा लेप तैयार 
सामान पर लगाना चाहिए, बिलकुल कच्चे माल पर नहीं । 

बाँस की सतह पर शायद ही कभी फँफूदी लगती है, इसलिए अधिकतर भीतरी 

भाग को ही रँँगा जाता है | 

सूखा रखकर--बाँस और उससे बनाये गये सामान में लगनेवाली अनेक प्रकार 
की फँफूदियों का कारण हवा की आद्र ता है। उदाहरण के लिए, १०० प्रतिशत आद्रता 
में उन्हें रहने से ३ दिनों के पश्चात्‌ उनमें फँफूदी लगती है। उससे अधिक समय व्यतीत 
होने पर और अधिक मात्रा में फँफूदी लगती है। इसके विपरीत ८० प्रतिशत से कम 
आद्व हवा में रखने से बाँस के सामानों में ४० से भी अधिक दिनों तक में भी फँफूदी नहीं 
लगती | ८० प्रतिशत आद्रता तक शायद ही कभी फँफूदी लगती है। 

ऊपर के परीक्षणों से विदित होता हैं कि पँफूदी से बचाने के लिए बाँस या उससे 
बने सामान को सूखे बक्से अथवा सूखे कमरे में रखते हैं। उसके बाद बक्स तथा कमरे को 
चारों ओर से ऐस। बन्द कर देते हैं कि बाहरी हवा उसमें प्रवेश नहीं कर सके | साथ ही 


कु 


न 8 8. ( के 
सामान तैयार करने से पूव मूलभूत विधियों के ज्ञान १०५ 


कास्टिक या एडसोल के थेलों को रख देते हैं, जिसमें हवा की आद्रता खिंच आती है| 
सामान अगर थोड़ा-सा रहे, तो उसे पाराफिन कागज से लपेटकर उसपर आद्र ता खींच 
लेनेवाले रासायनिक पदार्थ रख देते हैं 

स्टेराइलीजरी द्वारा--ऐसे अनेक रासायनिक पदाथे हैं, जिनके प्रयोग से फँफूदी 
नहीं लगती | इनमें निम्नलिखित रसायनों के उपयोग मुख्य हैं--- 

(क) तारपिन और सरसों के तेल, तारपिन तेल, तारपिन सेलिजिल एसिड या 
ओंटा हुआ सरसों का तेल लगाना | | 


(ख) बोरिक एसिड सॉल्युशन के साथ उबालना | द 

(ग) पाराफाम पाउडर के पेकेटों को निम्नांकित रासायनिक पदार्थों के साथ 
रखना--एक प्रतिशत सरसों तेल तारपिन तेल में मिलाकर और पाँच प्रतिशत 'मेरिला 
नेकिनेनसिस' तेल में मिलाना | 


द्ृष्टच्य --यद्यपि उबाला हुआ सरसों तेल बहुत ही लाभदायक होता है, तथापि 
उसमें बड़ा अबगुण यह है कि उसके कारण बाँस में पीलापन आ जाता है। इसलिए, उसे 
व्यवहार में नहीं लाया जा सकता | क्‍ 
बाँस के सामान को सुखाना 


१. प्राकृतिक ढंग से--बाँस का पहला रंग गहरा हरा रहता है। इस कारण 
उनके तन्‍्तुओं की सुरक्षा की दृष्टि से उन्हें सुखा लेना आसान है। टुकड़े-टुकड़े किये 
गये बाँसों को सुखाने में १० से २० दिन लगते हैं और सम्पूण बाँस को सूखने में तीन 
से चार महीने तक का समय लगता है | इस अवधि में अगर बाँस ठीक से सुखाये जायें, तो 
उनका रंग पहले हल्का हरा और तब हल्का पीलापन लिये भूरा हो जायगा। अगर इसी 
बीच उनमें आद्रता (नमी) लग गईं, तो उनमें फँफूदी पकड़ लेगों ओर उनका रंग भूरा अथवा 
काला-भूरा हों जायगा और उनकी चमक जाती रहेगी | | 

२. बनांवटी ढंग से--साधारणतः गरमी पहुँचाकर बाँस को सुखाया जाता है। 
ऊँचे तापमान और अधिक आद्र वातावरण में सुखाने पर उसका रंग बदल जाता है 
और चमक भी खत्म हो जाती है। उत्तम तापमान ४६ सेंटीग्ड और अधिक 
आद्रता ५४ प्रतिशत से भी कम है। हवा पहुँचाकर, जिसमें हवा तेजी के साथ सामान 
पर से होकर गुजरे, सुखाना अच्छा होता है। अगर तापमान इससे अधिक होगा, तो 
बाँस का रंग बदल जायगा | इस बात की ओर बराबर सावधानी रखनी पड़ती है । 

बड़े गोल बाँस को, उनके बने सामान से ज्यादा, धीरे-धीरे सुखाना पड़ता है। 
लेकिन फँफूदी, ऊपरी सतह से अधिक बाँस के भीतरी भाग में लगती है, इसलिए काटने 
के तुरत बाद अगर बाँस के सामान सुंखा नहीं लिये जाते हैं, तो उन्हें बड़े बाँस की ही 
हालत में रख देना चाहिए और उसी हालत में सूख जाने पर उनके टुकड़े बनाने चाहिए | 





शैडें 


तुतीय भाग 


बाँस की वस्तुओं की बुनाई 


: पूर्व में बाँस के जिन कार्यों के सम्बन्ध में बताया गया है, उनमें बाँस उपजाना, 
बाँसों को सुरक्षित रखना और बाँसों के सामान तैयार करने से पूर्व उसकी मूलभूत विधियों 
का ज्ञान प्राप्त करना आदि विषयों पर प्रकाश डाला गया है। इस भाग में यथावर्णित 
सामानों से बननेवाली वस्तुओं के सम्बन्ध में कहा जायगा | 

बाँस की बनी वस्तुएँ चूँकि अधिक सस्ती होती हैं, इस कारण उनका आकार और 
रंग केवल व्यावहारिक ही नहीं हों, बल्कि कलात्मक भी हों, इस बात पर भी कारीगर 
को पूरा ध्यान देना चाहिए | द 


बाँस से बननेवाली वस्तुओं को निम्नलिखित श्रेणियों में बाँठा जा सकता है-- 
(१) व्यवहार में आनेवाली वस्तुएँ, (२) कलात्मक वस्तुएँ और (३) खिलौने | 

उपयुक्त वस्तुएँ तीन प्रकार के बाँसों से बनती हैं-- 

१. प्रे-के-पूरे गोल बाँस की बनी | 

२. सूखे चीरे हुए बाँस की बनी | 

३- चीरे तथा कमचियों से बनी | 


लेकिन, बाँस की वस्तुओं में, पिजड़े, 
सूप, डगरे, टोकरियाँ आदि सबसे अधिक 
बनते हैं। हमारे देश में गहस्थ का एक भी 
ऐसा घर नहीं है, जहाँ बाँस की बनी इस 
तरह की वस्तुएँ व्यवहार में न आती हों। 








हैं. >>>कपा५०० हि 4७००४ हि ००७० ०मव्न्‍नमभनन- कही २०७३०७००+०००+++न 


- नि नवितितनि बाँस की अनेक प्रकार की ठोकरियाँ 
ः मनन हट तथा पिंजड़े होते हैं। उनकी बनावट 
नितिन] 
जज नकल काल लि में भी बहुत-स भाग एक तरह के होते हैं 
बिन जाल दल जे के तरह क॑ हात ह। 
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हाल । ला गग गीली चित्र ८5८ और ६० में प्रदर्शित विभिन्न 
॥# 7 ॥ ॥ | . प्रकार से बुने सामानों के एक ही प्रकार 
के बने हिस्से हैं । 


बाँस की वस्तुओं की बुनाई १०७ 


पिंजडे ओर टोकरियों की बनावट--- 





१. पेंदा | 

२. पेंदे से कोने तक का भाग | 
३. पाश्व॑-भाग। 

४... मंह। 

















७ इनमें निम्नलिखित प्रकार के सामान 
हा लिख 40% 
शक हे! १. पेंदे के लिए सामान | 
। जिला २. गोलाकार बनाने के लिए सामान। 
३. किनारे के लिए सामान | 
(चत्र €० ) ४. मुंह के लिए सामान | 
५. पदे से मुंह तक के लिए फ्रेम के 
(४ 0 कक 8 सामान | 
४ ६ / ९ ५७ ० 
न >“ररन्ट्गत्टी आगे के पन्‍नों में इन भागों की लम्बाई, 
00% है 2 हक 
[२ ३ चौड़ाई आदि पर विचार किया जायगा | 
७७0 ७ ७ ३० लैंयार करते 
24 2 स्टर सामान को तैयार करते समय यह खयाल 
३989७ ७ जप हज 
ह“₹९/₹९/९/ (९४ रखना चाहिए कि उनसे बनाई जानेवाली 



















वस्तुओं और उसके आकार में अनुकूलता रहे | 
लेकिन बाँस जिस तरह का हो, उसके 
अनुसार आकार में परिवत्तेन भी होना 
चाहिए। बुनने की विधि को निम्नाँकित 
श्रेणियों में बाँठा जा सकता है-- 

(१) पेंदा बनाने की विधि और उसकी 


बुनावट | 

(२) गोलाकार बुनने की विधि और 
उसकी बुनावट | 

(३) पार्श्व भाग बुनने की विधि और 
उसकी बुनाबट | 

(४) मँह बुनने की विधि और उसके 
छोर की बुनाबट | 

टोकरी तथा पिंजड़े की बुनावट को भी 
कई श्रेणियों में बाँट सकते हैं-- 


. (१) पेंदे तथा अगल-बगल की बुनावट 
में कोई भेद नहीं है । 





१०८ पा बेणु-शिल्प 


(२) पेंदे तथा किनारे की एक ओर की बुनावट के लिए एक ही तरीका है | 

(३) पेंदे तथा किनारे की दूसरी ओर की बुनावट के लिए भिन्न तरीका है। 

सामान की बनावट का तरीका देखकर ही बाँस, सामान, बुनावट आदि के दंगों 
को समझ लेने पर तुरत वस्तुएँ बनाई जा सकती हैं। 

पेंदे की बुनाई--पेंदे . की बुनाई के विभिन्न तरीके चित्र ६९ और ६२ में 
प्रदर्शित किये गये हैं। इनमें पिंजड़ा बुनाई, चौखुटा बुनाई, चौखुटा पेंदा बुनाई, मधुमक्खी 
के छत्ते की तरह (घठकोण) बुनाई, फूल की पंखुड़ियों के सदश बुनाई आदि कई प्रकार की 
बुनाइयाँ हैं। आगे चलकर यह समझ में आयगा कि ये बुनाइयाँ कितनी महत्त्वपू्ण हें; 
क्योंकि इन्हीं के कारण वस्तुओं के नाम चौखुटा पेंदा पिंजड़ा, मघुमवखी पिंजड़ा, फूल 
पेंदा पिंजड़ा आदि रखे जाते हैं। आगे के प्रष्ठों में इन बुनाइयों की विधियाँ बताई गई हैं। 

नहीं विधियों द्वारा बाँस की सूक्म-से-सूह््म और कलात्मक वस्तुएँ तैयार की जाती हैं | 

पंदे की बुनाई की अन्य विधियाँ भी बताई गई हैं। उनके नाम फाँसदार 
मधुकोष (॥75७% #076ए ००7४०), जूट पत्ता (#65 62), जालीदार (7४७४ 
ए077) आदि हैं। लेकिन ये विधियाँ समतल वस्तुओं की बुनाई के लिए हैं। हमारे 
यहाँ इस तरह के नामकरणों की अभी कमी है| 


गोलाकार बनाना--इस काय॑ में पंदे से पाश्व॑ तक की बुनाई होती है। यह 
बुनाई नौसिखुओं के लिए कठिन होती है| फ्रेमवाले सामान को टेढ़ा करना पड़ता है, 
साथ ही उसे बुनना भी होता है। इसलिए ठीक से गोलाकार बनाने के लिए अनुभव 
प्रात करना पड़ता है। 


गोलाकार बनाने की प्रविधि अगले अध्याय में बताई जायगी। इतना जान लेना 
आवश्यक है कि बुनने के पहले ही कमचियों को मोड़ दें। और, ऐसा मोड़ना चाहिए, 
जिससे कहीं पर टूटे नहीं। सामान मोड़ने के कुछ तरीके नीचे दिये जाते हैं--- 


(क) कमंत्िियों को अंगूठे और तर्जनी के बीच से मोड़ना चाहिए। पाश्व॑ 
की बुनाई में फ्रेम की कमचियों को, जिसे गोलाकार बुनना है, इसी प्रकार मोड़ते हैं । 
कमचियों को भिंगो लेने से मोड़ाई और बुनाई अधिक आसान हो जाती हैं| 

(ख) पेंदे की बुनाई पूरी करके उसे धरती पर रख देना चाहिए। जिस भाग 
को टेढ़ा करना है, उस पर पेर का अँगूठा। रख देना चाहिए और हाथ से फ्रेम की कमचियों 
को मोड़ना चाहिए। साथ ही उसी समय मोड़ को, दूसरी ओर, दूसरे हाथ से, दबांव 
देना चाहिए। 

(ग) यह विधि चौखुटा बुनाई के काम में आती है| पेंदे की बुनाई खत्म हो जाने 

पर, बुनें सामान के बराबर का ही एक काठ का तख्ता रख देना चाहिए और पैर से उस 
तख्ते पर दबाव डालते हुए फ्रेम को मोड़ना चाहिए 


(घ) गोलाकार बुनाई में खास प्रकार की कमचियों की जरूरत पड़ती है। 
उन कमचियों को मजबूत होना चाहिए। फ्रेमवाली कमचियों को मोड़ देते हैं और 


बाँस की बस्तुओं की बुनाई १०६ 


तब लम्बी डोरीदार बुनाईवाली कमचियों से उसे बुनते हैं। इसलिए फ्रेम की कमचियों 
से बुनाई की कमचियाँ अधिक मजबूत होनी चाहिए । 


(छझ) अगर गोलाकार भाग तीन-चार बार बुना जा चुका है और फ्रेम 
उचित ढंग से नहीं मुड़ा है, तो समझना चाहिए कि बुनाई बहुत ढीली रह गई है | 
इसलिए बुनाई की कमचियों को और अधिक कस देना चाहिए | इसके साथ ही फ्रेम को 
भी मोड़ देना चाहिए। ऐसी अबस्था में फ्रेम ठीक से मुड़ जाता है| 


(व) फ्रमवाली कमचियों को समकोण बनाने के लिए गरम लोहे का प्रयोग 
किया जाता है। इसकी प्रक्रिया पहले बताई जा चुकी है | 


(छ) कभी-कभी पेंदे में अतिरिक्त कमचियाँ भी घुसेड़नी पड़ती हैं। बुनाई होने 
पर फ्रेम की कमचियाँ मुड़ जाती हैं, जिससे कमी-कभी पेंदा भी ठेढ़ा हो जाता है। 
इसलिए अगर चौरस पेंदे की जरूरत हो, तो उत्तम यह है कि अलग से मजबूत कमचियों 
को पंदे में घुसेड़ दें। ये घुसेड़ी गई कमचियों को पेंदे के व्यास के रूप में, एक छोर 
से दूसरे छोर तक, रखना चाहिए | 

ऊपर दिये गये विभिन्‍न तरीके गोलाकार बुनाई में व्यवहृत होते हैं। पेंदे तथा 
पाश्व॑ की बुनाईवाली कमचियों को बदल देने से गोलाकार बुनाई ठीक से नहीं हो 
सकती | बुनाई की कमचियाँ भी नहीं बदली जानी चाहिए | ये बातें आगे के प्रृष्ठों 
में बताई गई हैं। 


पाश्व की बुनाई--पाश्व॑ भाग की बुनाई की कई विधियाँ हैं। फ्रेम तथा बुनाई 
कीं विधि के समान ही चौखुटा बुनाई, जालीदार बुनाई, मधुकोष बुनाई अथवा फाँसदार 
बुनाई की जाती है। 


साधारण टोकरियों अथवा पिजड़ों के बुनने में चौखुटा बुनाई, जालीदार बुनाई और 
मधुकोष बुनाई व्यवहार में आती है। कभी-कभी छोटी-छोटी चीरी हुईं कमचियाँ घुसेड़नी 
पड़ती हैं, इसे अतिरिक्त बुनाई कहते हैं। अतिरिक्त कमचियाँ कुछ वस्तुओं में एक ही 
आकार की होती हैं | 


अगर गलती से पाश्व॑ की 
बुनाई करते समय फ्रेम की 
कमचियाँ टूट जायें, तो किनारे 
को नुकीला बनाकर दूसरी 
कमची को वहाँ लगाकर 
बुनते जाना चाहिए। बुनाई 
की कमचियों को जोड़ने के 
लिए नई और समाप्त होने- 
वाली कमची को मिलाकर 
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बुनना जारी रखना चाहिए। लेकिन, जिस स्थान पर दोनों मिलाई जाये, उस स्थान पर 
जाल के रूप में बनाकर फँसा दी जाती हैं, अन्यथा जोड़ पर से पिंजड़ा ढीला हो जाता है। 
इसके लिए चित्र ६३ देखिए | 


(१) पिंजडे की बुनाई के लिए अतिरिक्त जोड़--फ्रेम की बुनाई के लिए कमचियाँ 
विषम संख्या में हों या सम संख्या में, अन्त में वे सम संख्या की हो ही जाती हैं; क्‍योंकि 
गोलाई की बुनाई करने पर फ्रेम में सामान ढुगुने हो जाते हैं | 

फ्रेम की कमचियाँ सम संख्या में रहने पर पिंजड़े की बुनाई संभव नहीं होती 
क्योंकि इस बुनाई में बुनने की कमची को फ्रेम की एक कमची के आगे और दूसरी के पीछे 
लगाना पड़ता है। इसलिए जब फ्रेम की कमचियाँ सम संख्या में रहती हैं, तब बुनाई 
की कमचियाँ सवबंदा फ्रेम की कमचियों की एक ही ओर पड़ेगी और पिजड़ा नहीं बुना 
जा सकता है। 


चित्र ६४ में बुनाई के लिए दो प्रकार की कमचियाँ एक ही साथ दिखाई गई हैं । 
बुनाई की इस विधि को सादा बुनाई कहते हैं । 


.. अगर बुनाई की कमची एक ही हो, तो बुनाई की विधि बहुत आसान हो जाती है 
नीचे कुछ विधियाँ दी जाती हैं-- 


एक बार बुन लेने के बाद 

फिर वहीं पर पहुँचना पड़ता है, 
जहाँ से बुनना शुरू किया गया 
था। दूसरी बार की बुनाई में 
फ्र म-बुनाई का काम दो-दो कम- 
चियों को एक साथ लेकर, शुरू 
क्ररते हैं ओर दोनों बुने हुए 
भाग बुनावट द्वारा प्रथक्‌ कर 
दिये जाते हैं। लेकिन, यह 
बुनावट देखने में अच्छी नहीं 
होती, सलिए -ऐसे भागों 
को इस तरह से बुनते हैं, जो 

क्‍ दिखाई नहीं पड़ते, जैसे पेंदा । 
कब हक इसे मी चिंत्र ६४ में अच्छी 

द .. तरह देखा जा सकता है। 





(२) क्र सम बनाने की कमचियों को विषम संख्या का बनाना--प्रथम विधि में चतुष्कोण 
या चतुष्कोण जालोदार बुनाई के पेंदे में, जेंसी विधि चित्र ६५ के ऊपरी भाग में दिखाई 
गईं है, पहले फ्रेम बुनने की एक कमची घुसेड़ देते हैं और फ्रेम बुननेवाली कमची की 
_ संख्या विषम रख लेते हैं। उसके बाद एक ही बुनाई के सामान से वस्तु बुन जाती है। 


बाँस की वस्तुओं की बुनाई 


|जजजजक्ज्ा खख््श्यिय्य्य्यय् छा ४ 
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( चित्र €५ ) 
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दूसरी विधि में जब 
फ्रेम बुनने के योग्य 


_ कमचियाँ एक दूसरे के 


समानान्तर हों, तो फ्रेम 
बुननेवाली एक कमची 
को दो भागों में बाँट 
देना पड़ता है। इससे 
फ्रेम बुनने की कमचियाँ 
विषम संख्या में हो 
जाती हैं। इसे चित्र 
६७ के निचले भाग में 
देखा जा सकता है। 

तीसरी विधि में 
अगर फ्रम बुननें की 
सामग्री मजबूत हो, तो 
उसे दो भागों में बाँट 
देना अच्छा है। इससे 
फ्रेम बुनने की सामग्री 
विषम संख्या में हो 
जाती है | 

चतुष्कोण . पेंदा- 
बुनाई का एक उदाहरण 
दूसरे स्थान में बताया 
गया है। फ्रेम बनने 
की कमचियों के छोर 


को दोनों ओर वढ़ा देते हैं और तब बुनाई की कमचियाँ समानानतर कर दी जाती हैं। 


उसके बाद बढ़े हुए फ्रेम के सामान को बुना जाता है। 


चौथी विधि में पेंदे की बुनाई अगर जालीदार बुनाई रही, तो की कमचियों 
को, जिनसे पेंदा बुना गया है, सतफेर (सेवुन टन) कहते हैं। वे कमचियाँ फ्रेम की 
कमचियों तक बढ़ा दी जाती हैं। उसके बाद फ्रेम की कमचियाँ विषम संख्यावाली 


बना दी जाती हैं। 


पिंजड़े की बुनाई का काम, जिसके विषय में बताया जा चुका है, साधारण पिंजड़ों 
और टोकरियों के लिए बहुतायत रूप में व्यवहृृत होता है। कभी-कभी यह बुनाई 


कलात्मक वस्तुओं के निर्माण में भी व्यवह्नत होती है | 


“१९% द हर । बेणु-शिल्प 


। । की. पाश्व-बुनाई-... 


न जलन कल मम नल मै डक इस तरह की कलात्मक 





हि] 


प््स हे वस्तुओं के पाश्व॑ की 
बुनाई भी कई प्रकार से 
की जाती है | बहुतायत 
_स्यस्‍सस्स्स्च्स्स्न क्‍कक्‍सटससन सन रू पय रूप में व्यवहृत होनेवाली 
लिप ्नस्विस्सिस्ल्स्न ध्विस्यिकन विधियाँ ये हैं-- 


न जाओ कि हााक हु अल दे अमल लात की विद (१) एक और दो 





व्वतासमनच्यततार5 न. -पनस्तनस्या पक ->- बुनाई---इस बुनाई के 
् _] | लिए नियमतः अधिक 
न मय जी चौड़ी कमचियाँ व्यवहृत 
|! होती हैं | इसे चित्र ६६ 
ध्ह जि में प्रदर्शित किया 
' गया है। बुनाई की 
( चित्र ६६) कमचियों को एक 
के फ्रेमवाली कमची के 

अन्दर और दूसरी दो को बाहर बुनते हैं। इसलिए इसका नाम एक और दो बुनाई है। 


५ 


इसी के समान दो और तीन बुनाई, चित्र ६६ के ऊपरी भाग में तथा तीन 
ओर चार बुनाई उसी चित्र के निचले भाग में प्रदर्शित है। कभी-कभी इन दोनों को 
मिलाकर एक तीसरी ही विधि व्यवहत होती है | 

(२) उलटी बुनाई--एक और दो बुनाई के विपरीत बुनाई को उल्टी बुनाई 
कहते हैं । क्‍ 

(३) धारावाहिक बुनाई--चिन्र ६६ में प्रदर्शित रीति से बुनी गईं वस्तुएँ जल की 
धारा की जैसी मालूम पढ़ती हैं, मानों प्रवाहित हो रही हैं, इसलिए इसका नाम धारा- 
वाहिक बुनाई रखा गया है। द 


(४) रस्सानुमा बुनाई--बुनाई की यह विधि फूलदान बनाने में व्यवहत होती है । 
यह तीन बुनाईवाली कमत्ियों से बुनी जाती है। यह विधि चित्र ६७ के ऊपरी भाग 
में प्रदर्शित की गई है। तीन बुनाई की कमचियों में सबसे बाई तरफवाली कमची दो फ्रेम 
बुनाई की कमचियों तथा दो बुनाई की कमचियों के ऊपर होकर जाती है और तब फिर 
फ्रमबाली एक कमची के पीछे होकर वक्र रूप में आती है। इसे चित्र ६७ के ऊपरी (क) 
अंश में देखना चाहिए | शो क्‍ द 

(५) चार बुनाई या चार रस्सानुमा बुनाई--यह विधि रस्सा-बुनाई के सहृश 


बाँस की वस्तुओं की बुनाई .. ११३ 


यह चित्र €९ के निचले 
भाग (छ) में प्रदर्शित है। 
चारों बुनाई की कमचियों में 
सबसे बाई ओरवाली कमची 
अन्य तीन कमचियों तथा तीन 
फ्रेमवाली कमचियों के 'ऊपर 
होकर जाती है और उसके 
बाद फ्रमवाली एक .कमची 
दूसरी ओर से बवक्र रूप में 
आती है। तीन रस्सानुमा 
बुनाई में फ्रमवाली कमची को 
जोड़ना कठिन होता है | 


(६) वरंगनुमा जालीदार 
बुनाई--यह बुनाई. फूल 
रखनेवाली चेँगेली की बुनाई 
के काम में आती है। बुनने 
की कमचियाँ थोड़ी अधिक 
चौड़ी रहती हैं और इसकी 
बुनावट जलतरंग-सी दिखाई 
पड़ती है। फ्रेम खड़ा करने- 
वाली कमचियाँ बुनाईवाली 
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कमचियों से छिप जाती हैं। 


वर्जन सिल्क ज्च्च्चणटटसिचचच 2 इसे चित्र १०० में दिखाया 


( चित्र १०० ) 





























गया है। 
आम 5 (७). देवदार-पतन्नाकार 
ला तल 50 
न  ग  आा बुनाई इसकी बुनाई तरंग 
का नुमा बुनाई के समान होती है 
( चित्र १०१ ) ओर जब फ्रेमवाली कमचियाँ 


सम संख्या में होती हैं, तब यह 
११ 


११४ 
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( चित्र १०४ 
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वेणु-शिल्प 


विधि व्यवहार में लाई 
जाती है। यह बुनाई चित्र ६६ 
के ख वाल्ते अंश में देखी जा 
सकती है। यह देवदार वृक्ष के 
पत्रोंसी दिखाई पड़ती है, 
इसलिए इस बुनाई को देवदार- 
पत्नाकार बुनाई कहते हैं । 

(८-६) वापसी तरंगनुमा 
बुनाई और वापसी देवदार-पन्ना- 
कार बुनाई-- उपयुक्त प्रसंग ६ 
तथा ७ में वर्णित विधियों के 
समान ही इनकी बुनाई भी 
होती है; लेकिन ६ तथा ७ वाली 
वस्तु के भीतर की बुनाई ८, ६ 
वाली विधि में वस्तु के ऊपरी 
भाग की बुनाई होती है। इन्हें 
चित्र ६६ के ग! और 'घ? अंशों 
से भली भाँति समझना चाहिए | 

(१०) केचुलनुमा बुनाई--- 
धारावाहिक बुनाई के समान ही 
यह बुनाई भी होती है, लेकिन 
इसके फ्रमवाली कमचियाँ एक 
के बाद दूसरी मोटी और पतली 
होती हैं। चित्र १०१ में इसे 
देखना चाहिए | 

(११) ईं'टनुमा बुनाई--- 
इसकी बुनाईं भी उक्त केचुल- 
नुमा ढंग की होती है, 
लेकिन इसमें फ्रेमवाली कम- 


_ चियाँ पतली और बुनाई की 


कमचियाँ चौड़ी होती हैं। 


इसकी प्रक्रिया चित्र १०२ में 


देखिए | 
(१२) कर्ण रेखावत्‌ बुनाई--- 
इस बुनाई के लिए कमचियाँ 


बाँस की वस्तुओं .की बुनाई श्श्प 


चोड़ी और महीन-ोनों 
होती हैं। इसे चित्र १०३ में 
दिखाया गया है। केवल महीन 
और गोल कमचियाँ व्यवहृत 
करने पर यह बुनाई नहीं चलेगी | 

(१३) अनियमित बुनाई-- 
न हि इस बुनाई में सर्वप्रथम मधु- 
द कोष बुनाई करनी पड़ती है और 
तब चौड़ी-पतली सभी प्रकार 
की कमचियाँ लगाई जाती हैं | 
देखिए चित्र १०४| यह 
बुनाई बहुत आसान दिखाई 
पड़ती है, लेकिन चतुर कारीगर 
ही इसे बुन सकते हैं | 

(१४) स्तृपाकार फाँस- 
नुमा बुताई--सिरे पर और 
पेंदे के निकट तीन-चार बार 
रस्सानुमा बुनाई के बाद 
बीच में चौड़ी और पतली 
कमचियाँ लगा दी जाती हैं। 
इसके बाद नीचे और ऊपर पुनः 
रस्सानुमा बुनाई की जाती है। 
इस बुनाई के लिए चित्र 
१०५ देखना चाहिए | 

(१५७) टिकटठीनुमा बुनाई--- 
इसमें सर्वप्रथम पेंदे की फूल- 
दार बुनाई होती है। उसके 
बाद चौड़ी और पतली कमचियाँ 
लगाई जाती हैं। कमचियाँ 
तिरछी, लम्बी, खड़ी तथा 
पड़ी-सभी प्रकार से एक में 
दूसरी फँसाई जाती है। इसे 
चित्र १०६ में दिखाया 
गया है। 

इस बुनाई की और भी 
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विधियाँ हैं; लेकिन 
कलात्मक ढंग की चीजें 
कारीगर स्वयं अपने 
अनुभव और बुद्धि से 
बनाता है। कमचियों के 
सुन्दर रहने और सुन्दर 
प्रकार की बुनाई होने से 
वस्तु सुन्दर बनती है। 
कठिन बुनाई होने का 
यह अथ नहीं होता है 


 किवह सुन्दर भी हो | 


सुदक्ष॒ कारीगर अपने 
अनुभव और ज्ञान के 
सहारे नई-नई कलात्मक 
बुनाई का स्वयं 
आविष्कार कर लेते हैं। 

किनारे की अन्तिम 
बुनाई-ड लियों, चेंगेलियों 
टोकरियों आदि के बनाने 
में उसके किनारे के भाग 
की बुनाई उनका अन्तिम 
कार्य होता है। इसी 
की बनावट पर वस्तुओं 
की मजबूती तथा 
सुन्दरता निर्भर करती 
है | अधिकांशतः इसी 
भाग के नष्ट होने से 
वस्तुओं का नष्ट होना 
शुरू होता है। 

इस किनारे के भाग 
को पूरा करने की अनेक 
विधियाँ हैं; लेकिन इस 
काम में, गुम्फन-बुनाई- 
वाला किनारा तथा 


बाँस की वस्तुओं की बुनाई 
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( चित्र १११ ) 


११७ 


घुमावदार बुनाईवाला 
किनारा अधिकतर 
व्यवहुत होते हैं। 
इसे चित्र १०७ में 
देखना चाहिए | 
किनारा बनाते समय 
पाश्व॑ की बुनाईवाली 
कमचियों को एक 
दूसरी कमचियों के 
साथ फँसा देना 
पड़ता है | 


फ्र मवाली कम- 
चियों को मजबूत 
ढंग से लगाने के कई 
तरीके हैं। लेकिन 
कोन-सी विधि किस 
वस्तु के लिए सबसे 
अधिक उपयुक्त है, 
इसका निश्चय करना 
बहुत कठिन है। यह 
सुदक्ष कारीगर के 
अनुभव ओर ज्ञान के 
आधार पर ही अवब- 
लम्बत है | 


फ्र मबाली कम- 
चियों को लगाने 
और वस्तुओं के ऊपरी 
भाग को पूरा करने 
की कुछ विधियाँ 
नीचे दी जाती हैं-- 

(१) क्र मवाली 
कसचियों को लगाना 
“-किनारे की बुनाई 
के अन्तिम कार्य को 
समाप्त-क्रिया या पूण- 


वेणु-शिहप॑ 
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की भी विधियाँ हैं | 


क्रिया कहते हैं| इसकी प्रथम विधि 
चित्र १०८ की कठौतीनुमा टोकरी में 
दिखाई गईं है। 

इसकी दूसरी विधि «चित्र 
१०६ में प्रदर्शित चतुष्कोण बुनाई के 
काम में आती है। चतुष्कोण पेंदे, 
फूल पंदे ओर जालीदार पेंदे में भी 
यह विधि व्यवहृत होती है | 


इसकी तीसरी विधि चित्र 
११० में दिखाई गई है, जो जाली- 
नुमा चतुष्कोण, फूलदार एवं साधारण 
जालीदार और चतुष्कोण पंदे की 
होती है। ऐसी वस्तुओं के किनारे 
की बुनाई बहुत-कुछ 'वेणी-गुम्फन- 
बुनाई तथा धघुमावदार बुनाईं'- 
बाली विधि की प्रणाली से ही बुनी 
जाती है, जिसकी बुनावट चित्र ११० 
के निचले भागों में प्रदर्शित है । 

फ्रेमवाली कमचियों को मोड़ने 
इनमें से एक 
विधि चित्र ११५१५ में दिखाई 
गई है। यह भीतरी मोड़ है। बाहरी 
मोड़ चित्र ११२ के निचले भाग में 
प्रदशित है। पहली विधि छोटी- 
छोटी चीजों और दूसरी विधि बड़ी- 


बड़ी वस्तुओं के लिए उपयुक्त है। 


फ्रमवाली कमचियों को मोड़ते 


. समय उनकी ऊँचाई पर ध्यान देकर 


काटना चाहिए, ताकि फ्रेम की एक: 
कमची दूसरी को नहीं छू सके। इसे 
चित्र ११३ में देखा जा सकता है। जब 
फ्रमवाली चोड़ी कमचियाँ लगाई गई 
हों, तब उनकी दो-तिहाई चौड़ाई भाग 
को काटकर कम कर देना चाहिए । 


बाँस की वस्तुओं की बुनाई 
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इसके बाद चौथी 
विधि चित्र ११४ से 
प्रदरशित है, जो जाली- 
दार फूल पेंदा बुनाई के 
लिए तथा घुमावदार 
किनारे के लिए उपयुक्त 
होती है। इस विधि 
से बुनी गई वस्तु भारी 
वजन सहन. कर 
सकती है; क्योंकि बुनाई- 
वाले किनारे को छोड़ 
फ्रे मवाली कमचियों और 
बुनाईवाली कमचियों 
के साथ जकड़ा 
रहता है | 


पाँचवीं विधिवाली 
बुनावट चित्र ११५१४ में 
प्रदर्शित है, जो फूलदार 
ओर जालीदार पेंदा- 
बुनाई तथा साधारण 
घुमावदार पृर्ण-क्रिया के 
लिए उपयुक्त होती है। 
इसके किनारे की 
कमचियों तथा बुनाई 
की कमियों के बीच 
रिक्त स्थान होता है, 
जिसमें किनारे की 
कमचियों को मोड़कर 
फूसा दिया जाता है। 
फँसा देने के बाद रिक्त 
स्थान को पुनः बुनकर 
भर दिया जाता है। 
इसलिए, यह विधि चौथी 
विधि के समान ही भारी 


१२० वेणु- शिल्प 


सामानों को उठानेवाली या माल ढोनेवाली वस्तुओं के बनाने के काम में लाईं 
जाती है। 

छुठी विधि घुमाव द्वारा पूर्ण-क्रिया करने के काम में व्यवह्ृत होती है। बुनाई की 
एक कमची या फ्रेम की कमची किनारे पर के बाँस के ऊपर होकर मोड़ दी जाती है। 
इसे चित्र ११६ में देखिए | 

सातवीं विधि चित्र ११७ में प्रदर्शित है, जो लोहे के तार-सहित व्यवहृत होती है । 
फ्रेमबाली कमचियों को एक दूसरे पर आर-पार (क्रॉस) करके चार बुनाई के ढंग से 
टोकरी बुनते हैं और उसका किनारा घुमाकर तथा काठकर पूरा करते हैं। लोहे के तार. 
को उसी प्रकार लगा देने से टोकरी और ज्यादा मजबूत हो जाती है। 

आठवीं विधि के द्वारा बुनाई के समान ही फ्रेमवाल्ली कमचियों को आर-पार 
(क्रॉस) करके जालीदार टोकरी बनाई जाती है। केवल ऊपरी भाग काट देने से वह 
ढीला न हो जाय, इसलिए अच्छी तरह मजबूत फ्रेमवाली कमचियों को उसमें तानकर 
जकड़ देते हैं। इसे चित्र ११७ के निचले माग में मली भाँति दिखाया गया है। 

ऊपर में कमचियों को लगाने का जो तरीका दिया गया है, वह तो उदाहरण 
मात्र है। सामान लगाने की किसी विधि में पहले इस बात पर विचार करना 
चाहिए कि काम केसा है ? 

(१) शवसटर लगाना--फ्रेम की 


क्‍ कमचियों में अतिरिक्त कमचियाँ भी लगाई 

( | जाती हैं और इसके साथ ही इस विधि 
र से किनारे का काम पूरा किया जाता है। 
५, इसको संयुक्त किनारा! भी कहते हैं। यह 
पके विधि छोटी-छोटी टोकरियों के लिए ठीक 


ऐ के होती है। 


क्‍ इसे पूरा करने की विधि यह है कि फ्रेम 
| की सभी कमचियों को दो भागों में चीर 
पा लेना चाहिए और उन्हें काटकर करीब 
नमन ््न्ट चार इंच का बना लेना चाहिए । तब किनारे 
का घेरा लगभग ५४'८ व्यास का बनाना 
चाहिए, जो टोकरी के व्यास से # इंच 
कम हो | घेरावाले बाँस को एक स्थान 
पर तार या डोरी से बाँध देना चाहिए | 
(२) छिपाकर बॉस लगाना-- चित्र 
 बेलत हद आओ .... ११८ में प्रदर्शित ढंग से किनारे को. 
। पूरा करने के लिए फ्रे मवाली कमचियों का 
व्यवहार होता है। यह विधि रद्दी कागज रखने या फूल रखने की टोकरी बनाने के 





बाँस की वस्तुओं की बुनाई 


( चित्र १२२ ) 


६ मी“ 





१५२२१ 
काम में आती है। फ्रेम की 
कमच्ियाँ यदि एक-दूसरे के 
निकट सटी रखी जाये, तो यह 
विधि अच्छी होती है। 


विधि इस प्रकार है-- 
फ्रेम की कमचियों का छिलका 
हेटाकर उन्हें सुधार देना 
चाहिए। उसके बाद उन्हें 
भीतरी भाग में मोड़ देना 
चाहिए और २ से ६ बुनाईवाली 
कमचियों तक खींच ले आना 
चाहिए और तब फ्रमबाली 
कमाचियों के बाहरी भाग को 
भीतर की तरफ घुसेड़ना 
चाहिए। इसे चित्र शश्टमें 
दिखाया गया है। यदि फ्रेम- 
वाली कमचियाँ छोटी होंगी, 
तो छिपाकर लगानेवाला यह 
काम कभी नहीं हो सकता। 
ऐसी अवस्था में चित्र ११८ के 
चले भाग में प्रदर्शित विधि 
को काम में लाना चाहिए | 


फ्रेमवाली कमचियों को 
चीरने के बाद किनारे के घेरे 
को उपयक्त तरीके के सहृश 
ही बनाइए और तब फ्रेमबाली 
कमचियाँ लगाइए | अगर 
फ्रमवाली कमचियाँ . अत्यन्त 
छोटी हैं, तो पूण्-क्रिया के लिए 
दूमरी पद्धति काम में लाइए | 
जैसे--वेणी-गुम्फन बुनाई की 
पद्धति | 


तीसरी विधि में दो किनारे 
पर के घिराव को ले लेते हैं 


वेणु-शिल्प 
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( चित्र १२३ ) 








( चित्र १२४ ) 


और उनके बीच में बाँस रखकर लोहे 
के तार से बाँध देते हैं | 

इस विधि से बनी बसस्‍्तुएँ 
मजबूत होती हैं और यह विधि बहुत 
प्रचलित है। टोकरियों की बुनाई 
के अनुसार पूरा करने की विधि भी 
बदलती है। कुछ उदाहरण नीचे 
दिये जाते हैं-- 

(क) तार के व्यवहार करने 
पर--चित्र ११६ में प्रदर्शित ढंग 


के अनुसार तार से बाँधघना चाहिए। 


तार इतना लम्बाहोना चाहिए, जिससे 
वह आसानी से बंध जाय| इस 
बात के लिए सतक रहना पड़ता है 
कि बँधे हुए तार को उसके बन्धन के 
निकट से काटकर किनारे के भीतर 
इस तरह से मोड़े, जिससे कहीं खुरच 
न लगे। 

लगातार घुमाव के लिए निम्न- 
लिखित विधि काम में आती है | 

(ख) बेंत के व्यवहार करने 
पर--उपयुक्त विधि में बाँधने का 
जो तरीका बताया गया है, वह बेंत 
के लिए ठीक नहीं है; क्‍योंकि इससे 
बन्धन के ढीला हों जाने का भय 
रहता है। छोटी-छोटी वर्गाकार 
टोकरियों के लिए चित्र १२० 'ख में 
दिखाई गई विधि को काम में लाना 
ठीक होता है। कभी-कभी दो-तीन 


बार करके समानान्तर ढंग से. 


बाँधते हैं। इसे भी चित्र १२१ 

और १२२ में दिखाया गया है। 
कभी-कभी लगातार घुमा-घुमा- 

कर बाँधा जाता है, जिसे चित्र १२३ 


के निचले अंश में दिखाया गया है। 


बाँस की वस्तुओं की बुनाई १२३ 








( चित्र १२४ ) 
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( चित्र १२७ ) 


घ॒ुमाव द्वारा किनारा पूरा करना... 
चोड़े चीरे हुए बाँस को घुमा-घुमाकर 
गोलाकार बनाते हुए किनारे को 
पूरा करते हैं | 
घुमाव के काम के लिए जो बाँस 
व्यवह्ृत होता है, उसे मुलायम और 
पतला होना! चाहिए। अनेक बार 
ऐसे ही भीतर और बाहर घुमाते भी हैं । 
यह विधि अनेक प्रकार की टोकरियों 
ओर पिजड़ों में व्यवहत होती है और 
इस प्रकार की बनी वस्तु मजबूत और 
टिकाऊ होती है। 
जब फ्रेमवाली कमचियाँ 
समानान्तर ले जाईं जाती हैं, तब यह 
बुनाई बहुत सुन्दर लगती है। कभी- 
कभी इसे किनारे पर एक इंच नीचे 
से बुनना पड़ता है। इसे चित्र १२३ 
के निचले भाग में दिखाया गया है। 


घुमावदार तरीके से किनारे को 
पूरा करने की विधियाँ---(क) कभी- 
कभी ये 'दों घुमाव! (ट्टू टठन्‍्स) 
और तीन घुमाव (थी टर्न्स) 
कहलाते हैं। टोकरी के आकार के 
अनुसार घुमाववाले सामान के सिरे 
को दो या तीन-चार बार घुमाकर 
मढ़ते हैं। विशेष स्थिति में तो 
छुह बार तक मढ़ते हैं । 

चित्र १९४ के निचले भाग 
के गा में केवल एक घुमाव, ख!' 
भाग में दो घुमाव और 'घ' में तीन 
घुमाववाली विधि प्रदर्शित की गईं है। 

मढ़नेवालें सामान को एक बार 


. मढ़कर पुनः उसी स्थान पर आ जाना 


चाहिए। 


१२४ बेणु-शिहपं 

चित्र १२४ के गा! तथा घर में प्रदर्शित विधियों में फ्रेमबाली कमचियों के 
बीच समानान्‍्तर ढंग से मढ़ने का काम बताया गया है। 

मढ़नेवाले सामान के छोर को लगाने की कई प्रविधियाँ हैं; लेकिन वे सब वस्तुएँ 
जिस ढंग की हैं, उसके अनुतार ही ये विधियाँ काम में लाई जाती हैं। कुछ विधियाँ नीचे 
दी जा रही हैं--- 

चित्र १२७ में दिखाया गया है कि मढ़नेवाली कमचियाँ ढीली न हो जायें, इस 
लिए उसे बुनाईवाली कमचियों के साथ दो या तीन बार घुमाकर जकड़ देते हैं या फ्रेम- 
बाली कमचियों तक मढ़ देत हैँ अथवा फ्रमवाली कमाचियों के साथ ही जकड़ देते हैं । 

इस बात की भी सावधानी रखनी पड़ती है कि घुमाव की नई कमचियों को जोडते 
समय जोड़ का भाग ढीला न हो जाय | आरम्म में घुमाववाली कमचियों को लगाते 
समय देख लिया जाता है कि जिस तरह वे मजबूती से लग जाती हैं, उसी तरह वह समाप्त 
होने पर भी मजबूती के साथ लगी रहें | 


चित्र १२६ में दिखाया गया है कि एक बार के घुमाव के बाद घुमाव की कमच्ियों 
को फ्रे मवाली कमचियों के साथ लगा दिया गया है। कमचियाँ यदि मुलायम होंगी, तो 
वस्तु का छोर ठीक से जकड़ जाता है। 


चित्र १२६ के निचले भाग में घुमाव की कमचियों को छोर पर लगाने की कठिन 
विधि दिखाई गई है। घुमाव की कमचियों के छोर को किनारे के नीचे से घुमाते हैं, तब 
फ्रेमवाली कमच्यों के बीच के एक खाली स्थान से उसे निकालकर फिर दूसरे रिक्त 
स्थान होंकर डालते ओर निकालते हैं। 


किनारे को मजबूत बनाने के लिए कभी-कभी दुहरी मढ़ाई करनी पड़ती है। 
चित्र १२७ के ऊपरी भाग में यह दिखाया गया है। इसकी विधि यह है कि भीतर से 
बाहर तीन घुमाववाला किनारा लगाने का साधारण तरीका अपनाकर फिर दो बार ऊपरी 
घुमाव देना पढ़ता है। ये घुमाव निचले घुमाव होते हैं और पहले घुमाव की विपरीत दिशा 
में होते हैं। ऊपरी घुमाव में त्वचा-युक्त कमचियाँ लगाई जाती हैं । 

किनारा मजबूत बनाने के लिए चित्र १२७ का निचला भाग देखना चाहिए। 
निचले घुमाव के बाद ऊपरी घुमाव बनाने के लिए दूसरी कमची की जरूरत पड़ती है | 
इस विधि को 'दुहरा किनारा पूर्ण-क्रिया पद्धति! कहते हैं। 





( चित्र १%८ ) 


बाँस की वस्तुओं की बुनाई श्श्पू 


डोरीनुसा बुनाई--यह भी किनारा पूरा करने की एक विधि है और यह विधि फूल 
रखने की चैंगेलियाँ तथा कलात्मक ढंग की टोकरियाँ बनाने के काम में आती है | 

किनारे को मढ़कर पूरा करने के लिए घुमाव की कमचियों का त्वचा-वाला भाग 
ऊपर की ओर रखते हैं। डोरीनुमा मढ़ाई में मढ़ने की कमचियों को घुमाते रहते हैं और 


त्वचाबाला भाग ऊपर 

व््राउचछा , की ओर रखते हैं। 

इसे चित्र श्श्ण म॑ 
० ४ उश पक 

डोरीनुमा बुनाई में 

या शएशणा ० निम्नलिखित ढंग 


अपनाते हँ-फ्र मवाली 

॥॥| । ॥॥ | सी। >> दो गोल मोटी कम॑चियों 
(चित्र १२६ ) को, जो अधंगोलाकार 
होती हैं, ले लेते हैं और 


॥] भीतर और दूसरी को 

अति कह है 2 हि हि है है . बाहर लगाकर मढ़ने- 

॥॥4॥44॥॥॥॥| वाली कमची से किनारा 
| ]0 0 / 05 


मारकर मढ़ देते हैं| 
0 


१ ॥॥॥ मढ़नेवाली कमची 
000 


की चोड़ाई, वस्तु के मुंह 
अथवा फ्रमवाली कम- 
नल चियों की संख्या पर, 
निभर करती है। 
किनारा मढ़ने के लिए 
विभिन्‍न तरीके व्यवहुत 
होते हैं। इसमे सुन्दर- 
से-सुन्दर बुनाई होती है। 
इसकी प्रत्येक बुनाई में 
विभिन्‍नता होती है। 
कोई तो बिलकुल सहज तरीके से होता है और कोई आलंकारिक होने के कारण कठिन 
होता है। किन्तु, इस विधि में किनारे को खुल जाने की संभावना कम है | 
डोरीनुमा मढ़ाई की निम्नलिखित दो विधियाँ-- 
(क) एक ही साथ मढ़ने की कई कमचियों का व्यवहार करना--चित्र १२६ में 
प्रदर्शित रीति के लिए ८ या ६ घुमाव की कमचियों को लेना चाहिए तथा उन्हें घुभाववाली 












( चित्र १३१ ) 


१२६ वेणु-शिल्प॑. 


३ 


कमचियों और फ्रेमबवाली कमचियों के बीच में समानान्तर रूप से घुसाकर लगाना 
चाहिए। उसके बाद घुमाववाली कमचियों को, बाँये हाथवाले छोर को घुमाकर, फ्रेम- 
वाली कमचियों के बीच के खाली स्थान के भीतर डालते हैं। यहाँ घुमाववाली कमचियों 
का दाहिना छोर होता है | द 


इसके बाद ऊपरी मंहवाले हिस्से 

पर एक बार लपेटकर घुमाव का काम 

करना पड़ता है और इस प्रकार किनारे 

का काम पूरा किया जाता है। किन्तु, 

घुमाववाली कमचियों के छोर को इस 

विधि से लाना जरा कठिन है | 

(ख) एक ही सामान से सढ़ना--- 

272: ह[ 4 यह विधि बहुत-कुछ उपयुक्त प्रथम 

८22 ॥॥। | विधि के सदश ही है। प्रत्येक ६ से 

| हर] ४ ६ फ्रमवाली कमचियों के साथ मढ़ने- 

बाली कमची मढ़ी जाती है और फ्रेम- 

* वाली कमची को ऊपरवाली कमची 
रा से विभक्त नहीं करना पड़ता है | 


जब फ्रेमवाली कमचियों की 
संख्या उन रिक्त स्थानों की संख्या 
से विभक्त की जाती है, जिस होकर 
मढ़नेवाली कमी निकाली जाती है, 
तब उसके बाद की फ्रेमवाली एक 
कमची बची रहती है। इस विधि 
से तैयार की गई वस्तु सुन्दर होती है। 
इसके तरीके चित्र १३० में दिखाये 
गये हैं | 
सूपनुमा पूर्ण-क्रिया--यह विधि 
और भी अधिक कलात्मक तथा 
व्यावहारिक कार्यों में प्रयुक्त 
होती है। इसकी विधि इस प्रकार है-- 
सर्वश्थम फ्रेमवाली कमचियों 
को लगा लेते हैं ओर ऐसा करते समय 
किनारा मढ़नेवाली कमचियों के 
लिए खाली स्थान भी बचाते चलते हैं। 
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( चित्र १३३ ) 


बाँस की वस्तुओं की बुनाई १२७ 


लेकिन टोकरी की बुनाई की विधि से बने पिंजड़ों में मढ़नेवाली कमचियों के लिए 
उपयुक्त रिक्त स्थान रखते हैं। अतः, चित्र १३१ में प्रदर्शित एक विशेष औजार द्वारा 
'सूपनुमा पूर्ण-क्रिया' की जाती है। किन्तु, फ्रेमवाली कमचियों को लगाकर यह क्रिया 
नहीं होती, जेसा चित्र १३२ में दिखाया गया है। 

.. जब मढ़नेवाली कमची का एक छोर लगा रहे, तब किनारे की बुनाई का तरीका 
(चित्र १३२ में प्रदर्शित) यह है कि मढ़नेवाली कमची उस रिक्त स्थान में प्रवेश कराईं जाती 
है, जो चार जाली फ्रेमवाली कमचियों की बगल में है और जिसमें फिर यही क्रिया दुहराई 
जाती है। 


मढ़नेवाली कमची अंगरेजी की संख्या 8 के आकार में अथवा अँगरेजी अक्षर 5 
के आकार में चलती है। सूपनुमा पूर्ण-क्रिया सीखने के लिए स्मरण रखना चाहिए कि 
चार जाल आगे बढ़कर फिर लोटकर दूसरे जाल तक आना पढ़ता है | 


पीपानुमा बुनाईं में चार जाली आगे जाना और फिर दूसरी जाली तक 
वापस आना नहीं चल सकता | इसलिए किनारे की मढ़ाई दूसरे ढंग से की जाती है। 
इस मढ़ाई के लिए चित्र १३१ में प्रदर्शित औजार को, कमची-प्रवेश का रास्ता बनाने के 
लिए, घुसेड़ते हैं और फिर उसी से होकर मढ़नेवाली कमची को भी घुसेड़ देते हैं । 
उसके बाद औजार को निकालकर दूसरे स्थान में प्रवेश कराते हैं। 
सूपनुमा पूर्ण-क्रिया की महत्त्वपूण बात यह है कि मढ़नेवाली सामग्री की चौड़ाई 
वस्तु के मेंह की चौड़ाई तथा रिक्त स्थानों की चौड़ाई के अनुकूल होनी चाहिए । 
मढ़नेवाले सामान की चौड़ाई से मढ़ने के कुकाव का पता चलता है और ठीक 
मूकाव होने से वस्तु का किनारा अच्छा उतरता है । 
उपयुक्त वर्णन के आधार पर पिंजड़े तथा टोकरियों को निम्नलिखित श्रेणियों में 
बाँठा जा सकता है-- 
(१) पीपानुमा पिजड़ा बुनाई । 
(२) वर्गाकार जाल बुनाई। 
(३) वर्गाकार पेंदा बुनाई | 
(४) मधुकोष-जाल बुनाई। 
(५) फूल पेंदा बुनाई। 
(६) जाली बुनाई । 
(७) अन्य बुनाइयाँ। 
बाँस की बनी वस्तुओं की पूर्ण-क्रिया-- 
खासकर कलात्मक वस्तुओं को ही इस रूप में तेयार करते हैं। उक्त तैयारी में 
निम्नलिखित बातें महत्त्वपूर्ण हैं-- द 
(क) वस्तु की स्वच्छीकरण-क्रिया--साफ की हुईं कमरचियों से वस्तु बनाने को 
वेणु-वस्तुओं का स्वच्छीकरण” कहते हैं। लेकिन, कभी-कभी बनी वस्तु ही साफ की 


श्स्द . वेणु-शिल्प 


जाती है। बनी वस्तु को कई बार उबालने ओर साफ करने से उसका रंग और सुन्दर 
होकर निखर उठता है। द 

जो वस्तु साफ की गई सामग्री की बनी नहीं होती, उसे हलके “विस्माक ब्राउन! 
रंग से रँंग देते हैं। 

(व) रंगाई--धआ देकर भी बाँस के सामानों में रंग किया जाता है। इसे 
चित्र १३३ में दिखाया गया है। ठीन के एक खोखले डिब्बे में बाँस के टुकड़ों को लोहे 
की कड़ियों से लटका दिया जाता है। नीचे लोहे का एक चदरा बिछाकर कोयला 
जला देते हैं। कोयले का धघंआ टीन के डिब्बे में लटके बाँस के सामानों में लगता है 
और उससे सामान में रंग आ जाता है। 

धघंआ लगाकर बाँस में जो रंग लाया जाता है, उसे प्राकृतिक रंग कहते हैं । 
रसोई-घर के धुएँ में एक लम्बे अरसे तक (१ से ज्ञेकर १० वष तक) बाँस को रखकर कुछ 
लोग रंगीन बनाते हैं | 

गृहस्थों के घर के छज्जे विशेषतः बाँस के बने होते हैं, जिनमे रसोई-घर के छज्जे 
के बाँस धुएँ लगने के कारण रंगीन हो जाते हैं। ये बाँस जितने पुराने होंगे, उनमें 
उतना ही अच्छा ओर स्थायी रंग चढ़ता है। भारत में लाठी, सोंगा और छड़ी में सुन्दर 
रंग लाने तथा उसे मजबत बनाने के लिए छुप्पर में उस जंगह खोंसते हैं, जहाँ नीचे में दूध 
ओऑंठदा जाता है। गरम दूध के वाष्प ओर घुएँ से जेंसा सुन्दर रंग और टिकाऊपन बाँस में 
आते हैं, बेसा अन्य घुएँ से नहीं। ऐसे बाँसों की कमचियों के द्वारा बनाई गई वस्तुएँ 
अत्यन्त सुन्दर ओर टिकाऊ होती हैं। जापान में ऐसे बाँसों से बहुमूल्य वस्तुएँ तेयार 
की जाती हैं। खेद है कि हमारे यहाँ के लोग इसका उचित व्यवहार नहीं जानते हैं | 

इसी तरह बाँस को रँंगने के लिए मौलिक रंग का व्यवहार भी होता है। केवल 
कूची से रंग चढ़ा देने से ही वह पक्‍का नहीं होता, इसलिए उसे उबाला जाता है। 

उबालते समय अधिक देर तक उबालना अच्छा है, लेकिन बहुत कम तापमान पर 
उबालने के परिणाम उत्तम होते हैं। ऐसे रंग से रँगने से वह पक्का नहीं होता। वह, 
धूप लगने से उड़ जाता है। इसलिए इस बात की सावधानी रखनी पड़ती है कि सीधी 
धूप में बाँस की ऐसी बनी वस्तु को व्यवहार में न लाये | 

रसायन-पद्धति से रँगने की कुछ विधियाँ यहाँ दी जाती हैं--- 

गंधक के घथुएँ से और गंधक-तेजाब से बाँस का स्त्रच्छीकरण--धुएँ से 
स्वच्छीकरण की विधि वही है, जो धुएँ से रैंगने की होती है पर, गंधक के तेजाब 
से जब वस्तु-निर्माण की सामग्री का स्पर्श करते हैं और उसमें थोड़ी गरमी देते हैं, तब 
सामग्री का रंग काला हो जाता है। बाँस की त्वचा हटाकर या उसको साफ कर 
ही यह रँगाई की जाती है और उसमें अमोनियम (877॥7707ंप्र0॥) का जल (रत 
()9) डालकर हल्का कर देते हैं| क 

नाइट्रिक एसिड--(क) नाइट्रिक एसिड को पतला कर उसे एक ब्रश के द्वारा 

लगाया जाता है और तब सुखाकर उसपर तरल अमो नियम का प्रयोग किया जाता है। 


बॉस की बस्तुओं की बुनाई .. १२६ 


(ख) गाढ़ा नाइट्रिक एसिड- लगाने पर रंग भूरा हो जाता है; पर यदि इसकी 
शक्ति कम कर दी जाय, तो जल्द ही पीला रंग हो जाता है | 
. औरामिन (8 प्राधाां)-दो गैलन पानी में एक ग्राम औरामिन मिलाकर 
सामग्री को डुबो देने से उसका रंग पीला हो जाता है। 


... बिस्माक भूरा--दो गेलन जल में ८ से १० ग्राम विस्माक भूरा डालने से लाली 
लिये हुए भूरा र॑ग हो जाता है। लेकिन, रंग की मात्रा बदल देने से भूरे से काला रंग हो 
जाता है। । 
मिथेल वॉयलेट (॥/७४॥७ए)] ५०१९४४)--दो गेलन पानी में इस रसायन का 
आठ ग्राम मिलाने से पीले रंग से बगनी रंग हों जाता है। 

मालकाइट ग्रीन (॥9]80॥08 ('९९४॥)--दों गेलन जल में आठ ग्राम 

मालकाइट मिलाने से बाँस का रंग हरा हो जाता है। 

द बिस्माक ब्राउन ३४ ग्राम, मालकाइट ग्रीन ८ग्राम और जल २ गैलन मिलाकर 
काला रंग बनाया जाता है। 

बिस्माक बआाउन ३५४ आम, मिथेल वॉयलेट ८ ग्राम, मालकाइट ग्रीन ४ ग्राम--इन 
सबको दो गेलन जल में मिलाकर और त्वचा-रहित बाँस की सामग्री को ३० से ४० मिनट 
तक डबोकर रखते हैं, जिससे वह उत्तम कोटि के काले रग में रंग जाती है। 

देवदार की जड़ को जलाकर उसके धुएं को बाँस की बनी सामग्री में लगाने से 
सामग्री का रंग बढ़िया काला हो जाता हैं और यह रंग बहुत पक्का होता है। भींगे. 
कपड़े से पोंछ॒ देने पर रंग और भी चमकीला हो जाता है। 


कारीगरों के लिए कलात्मक वस्तुओं के रँंगने की बात सबसे अधिक महत्त्व 
रखती है। रेगने की प्रक्रिया में और भी कुछ विधियाँ हैं, जो नीचे दी जाती हैं-- 

(क) वस्तुओं को सुखा लेना | 

(ख) रंग से धुएँ के रंग में अथवा भूरे रंग में रंगना | द 

(ग) सामानों की सतह को पोंछ देना और रंगीन मागों को गाढ़ा या पतला 

बनाना | 

(घ) बार्निश या जापानी लाह चढ़ाना | 

(ड) वस्तु पर से धूल पोंछ देना | 

(व) अन्तिम बार की रंगाई (7?0!8%9) करना | 

इनको प्रणाली नीचे दी जाती है--- 

लाली लिये हुए घुएँ का रंग सुन्दर दिखाई पड़ता है, लेकिन अखरोट ( #४७४ए४) 
के रंग में रँगने से ओर सुन्दर दिखाई पड़ता है । 

जिस सामग्री को रँगना है, उसे खूब ठीक से सुखा लेना चाहिए, अन्यथा उसपर 
सुन्दर रंग भी नहीं चढ़ सकता और वह सामग्री फट भी जा सकती है। रैंगने के लिए 
पतले लोहे के चदरे का टब बनाया जाता है | 
१७ 


१३० द वेणु- शिल्प 
धुएं के रंग के सटश रगने की प्रणाली 


.... प्रथम विधि--विस्माक को ५४ गैलन ,जल- में घोल लीजिए। इस घुलन के 
पतलापन की जाँच, बाँस के टुकड़े को उसमें करीब १० सेकेण्ड तक डालकर, की जाती है। 
रंग का उचित पंतलापन या गाढ़ापन तब माना जाता है, जब बाँस का टुकड़ा सूख जाने पर 
काला हो जाय | टुकड़े का रंग अगर पीला आया, तो उसमें बिस्माक ब्राउन मिला देना 
चाहिए। इसे २० से ३० मिनट तक उबालना चाहिए | 

प्रथम घुलन में रंग लेने के बाद वस्तु को पूर्णरूप से सुखा लेना चाहिए। नहीं 
सुखाने से उसका लाल रंग फीका हों जायगा और उसे पॉोंछ देने पर तो लाली बिलकुल 
नहीं रह जायगी । द 

द्वितीय विधि--मिथेल वॉयलेट ८० ग्राम, मालकाइट श्रीन ४० ग्राम और जल 
प्‌ गेंलन-- इन तीनों को मिलाकर प्रथम विधि में दी गई विधि से घुलन के गाढ़ापन की जाँच 
करते हैं। बाँस के जिस टुकड़े की परीक्षा करते हैं, वह काला हो जाता है। लगभग दो 
मिनट में वस्तु रंग जाती है | 

(५) हल्की भूरी रेंगाई--बिस्माक ब्राउन से रँगाई करने के समय २० से ३० 
मिनट तक रंग को उबालने पर सुन्दर होता है। घुलन गाढ़ा रहने पर रंग कालापन लिये 
होता है और पतला रहने पर रंग पीला हो जाता है। 

(२) पॉछना--रंग चढ़ा देने के बाद वस्तु को सुखा देना चाहिए। उसके बाद 
उसे महीन बालू के सहारे भींगे कपड़े से पोंछ॒ देना चाहिए। इससे गाढ़ा चमकीला रंग 
निकल आयगा। वस्तु की सतह को कुछ हल्के हाथ से पोंछना चाहिए, अन्यथा जोर से 
दबाकर पोंछने पर भीतर से हल्का रंग निकल आयगा | 

सामग्री पर जहाँ नहीं पोंछा गया है, वहाँ कालापन लिये ओर जहाँ ठीक से पोंछा 
गया है, वहाँ चमकीली लाली लिये सुन्दर रंग आता है। पोंछने के समय बालू के साथ 
कपूर का तेल मिला देना चाहिए | तेल-मिली बालू को हटा देना आसान है; लेकिन पानी 
से भींगी हुईं बालू को पोंछ लेने के बाद साफ करना कठिन होता है | 


(३) लेप लगाना ((/09)78)--जापान, चीन और बरमा के निवासी लाह में 
कपूर का तेल अथवा गेसो लिन (0880॥7०) डालकर ब्रश से लेप चढ़ाते हैं। ऐसी लाह 
हाथ और शरीर को नुकसान पहुँचाती है। लाह का लेप सबसे उत्तम होता है; लेकिन 
कभी-कभी चपड़े की बारिश का भी व्यवहार किया जाता है | 

(४) छिड़काव (॥)प्र50902) की प्रथम विधि--इस लेप के चढ़ाते समय छिड़काव 
के लिए नीचे लिखे तरीके से पाउडर बनाते हैं और उसका सामग्री पर छिड़काव करते हैं-- 


हाइट पॉलिशिग सेण्ड ४ भाग 
शेड 7 कक 2 5) २ भाग 
काबन ब्लैक... १ भाग 


टेल्कम पाउडर... २ भाग 


बॉस की वस्तुओं की बुनाई १३१ 


बाँस पर लेप लगा देने के बाद उपयुक्त सामानों को उसपर वारी-बारी से छिड़क 
देते हैं और तब रूई से उसे भाड़ देते हें। ऐसी अवस्था में बाँस के जोड़ों और गिरह- 
स्थानों के पास जो उजला पाउडर का कुछ अंश रह जाता है, उससे बाँस की सुन्दरता बढ़ 
जाती है और वह प्राचीन-जैसा लगने लगता है | 

छिड़काव की द्वितीय विधि-- जब चपड़ा-बार्निश से लेप करते हैं, तब उसे सुखाने 
के पहले, प्रथम विधि के समान ही, छिड़ककर फिर भाड़ देते हैं। 

छिड़कने का काम ठीक से नहीं करने पर वस्तु गन्दी हों जाती है। इसलिए 
छिड़कने में सावधानी और अनुभव दोनों जरूरी है। 

(७०) पॉलिश करना--सामान्यतः मोम से पॉलिशिंग की जाती है; किन्तु नहीं 
मिलने पर पाराफिन अथवा मोमबत्ती व्यवहार में लाई जाती है। इस कार्य में कमेलिया 
तेल ((७776॥9 (0]) व्यवह्यर किया जाता है। 

निम्नलिखित विधियाँ भारत की अतिप्राचीन विधियाँ है, लेकिन अगरेजी शासन 
में जब विदेश से अनेक आवश्यक वस्तुएँ आने लगीं, तब इन विधियों को लोग भूल बेंठे | 
जापान में अभीतक ये विधियाँ विद्यमान हैं। द 

एक विधि---यह विधि लकड़ी अथवा बाँस की वस्तुओं के रैंगने में व्यवहृत 
होती है। यह लकड़ी या बाँस की वस्तुओं में ही व्यवह्यार की जाती है। लकड़ी या बाँस 
पर गेहूँ के आटे में लेप करके ब्रश से भूरिया तथा पॉलिशिंग पाउडर लगा देते है। फिर 
उसे सुखाकर सेण्ड पेपर से साफ किया जाता है। गिरहों पर सेण्ड पेपर का व्यवहार नहीं 
करते हैं, जिससे उन स्थानों में यह पाउडर लगा रह जाता है | इसे ठीक से बनाने के लिए 
पुनः उसी तरह लेप करके सूखने के लिए छोड़ते हैं ओर फिर सेण्ड पेपर से रगड़कर साफ 
करते हैं। बाद में कारनिट लेप लगाकर लाल, पीला ओर तब काला, एक के बाद दूसरा, 
रंग चढ़ाया जाता है। पुनः पारदश्शंक लेप चढ़ाने के लिए महीन सेण्ड पेपर से रगड़ लेने पर 
पारदशंक लेप चढ़ाते हैं। फिर, रेपसिड ऑयल लगाकर कपड़े से पोंछते हैं। इस प्रकार 
रँगाई की कई विधियाँ हैं। 


मोलिक रंग से रगाई का साधारण तरीका 
यह विधि सबसे अधिक सरल है| बाँस के सामान को मौलिक रंग के घुलन में 
रखकर उबालते हैं। साधारण रूप से व्यवहार में आनेवाले रंग ये हैं-- 


पीला... --. ओरामनि (०प्राक्ट7776) 

भूरा हर बिस्माक ब्राउन (3877&॥7 370७7) 
हरा कल मालकाइट ग्रीन (१॥७]७०॥४९ (९९॥) 
केस रिया --.. सफ्रानिन (9&7'07 ) 

बेंगनी --... मिथेल वॉयलेट ()४७४॥ए ५१०९॥) 
लाल (मजीठ) --.. मैंजेंटा (७2०78 ) 


नीला लता सॉलिड ब्लू (950!0 8]06) 


१्३े२ वणु-शिल्प 


इस तरह की रैंगाई की दो विधियाँ होती हैं-- 

(क) ऑरगेनिक, जिसमें सहफ्युरिक एसिड तथा नाइट्रिक एसिड व्यवहार किया 
जाता है। (ख) जिसमें रंगों की वस्तुएँ होती हैं। इसके भी दो प्रकार होते हैं--मूलभूत 
रंग और अन्य रंग | क्‍ ः द 

विधि--हमलोग कच्चे माल को रंग सकते हैं; लेकिन कुछ रंग ऐसे हैं, जो वस्तुओं 
पर बिलकुल नहीं चढ़ सकते | इस कारण सामान्यतः कच्चे माल से सर्वप्रथम तेल पदार्थ 
निकाल लिये जाते हैं। तेल निकालने की दो विधियाँ हैं। इनके नाम हैं--वेट 
स्टाइल तथा ड्राई स्टाइल (भींगी विधि तथा सूखी विधि), जो पहले ४० ६१-६२ में दी 
गई हैं। इन दोनों विधियों को व्यवहार में लाया जा सकता है; लेकिन भींगी विधि 
सूखी विधि से उत्तम होती है | वर्योंकि, सूखी विधि से हर जगह से समान रूप में तेल पदार्थ 
नहीं निकल सकता है। बाँस के सामान को, कॉस्टिक सोडा या सोडियम कार्बोनेट के 
घोल में, ३० से ४० मिनट तक उबालना चाहिए। खासकर जब हम चाहते हैं कि रंग 
चमकीला आवे, तब साफ करके प्राकृतिक पीला रंग ले आते हैं; लेकिन ऐसा केवल विशेष 
स्थिति में ही क्रिया जाता है, सामान्य रूप से ऐसा नहीं होता है। क्योंकि, हमलोग ऐसे 
बाँस को ही चुनते हैं, जिसकी सतह पर कोई नुकसान नहीं रहता । ऐसा बाँस नहीं मिलने 
पर परिणाम अच्छा नहीं निकलता है। ः 


अनुपात--रंग की संख्या की कोई सीमा नहीं है। अनुपात के अनुसार अभी९ट 
रंग प्राप्त करना चाहिए | कुछ रंगों का अनुपात नीचे दिया जाता है-- 


पीला -- ऑरामिन ० ४ ग्राम, जल ४०० ग्राम | 

हरा -- मालकाइट ग्रीन ४ ग्राम, जल ४०० ग्राम | 

पीला-हरा ++ मालकाइट ब्रीन १ ग्राम, जल ४०० ग्राम, ऑरामिन श ग्राम | 

केस रिया -- सफ्रानिन २ ग्राम, जल ४०० ग्राम | 

_बैंगनी -- मिथेल वॉयलेट २ ग्राम, जल ४०० ग्राम | 

भूरा - बिस्माक ब्राउन २ आम, जल ४०० ग्राम | 

गहरा भूरा -- जेनस ब्लेक १ आम, बिस्माक ब्राउन २ आम, जल ४०० ग्राम |. 

काला नं० १ -- मिथेल वॉयलेट २ ग्राम, डाइरेक्ट ब्लैक २ ग्राम, जल 

ः के ५०० आम। 

काला नं० २ -- जेनस ब्लेक १० ग्राम, मिथिल वॉयलेट १० ग्राम, जल 

द द द ५४०० ग्राम । 


नाट--रों को थाड़े-से गरम पानी में डालकर और अच्छी तरह मिलाकर ठीक से 
घुला दना चाहिए। उसके बाद सम्पूण पानी धीरे-धीरे हालना चाहिए। जब गरम जल 


के साथ रग घुलकर बाहर नहीं आवे, तब उसे थोड़ा अहकोहल मिलाकर घुला लेना चाहिए। 
बाद, फिर उस गम जल में गलाना चाहिए 


बाँस की वस्तुओं की बुनाई १३३ 


बाँस के सामान ( जिसे रंगना है) की संख्या के अनुसार रंग के घोल की मात्रा निर्भर 

करती है। लेकिन घोल अधिक ही तैयार करना अच्छा होता है, जिससे समय पर उसका 
अभाव खटके नहीं | 

उबालने का बरतन लोहे या जस्ते के चदरे का अथवा एनामेल किये हुए लोहे का 
बना होता है। उनके अभाव में मिद्दी-तेल का टिन भी व्यवहार किया जा सकता है। 
जल का तापमान जब ६० सेंटीग्रे ड से अधिक हों जाता है, उसके बाद २० से ३० मिनट 
तक उबाला जाता है। खास कर काले रंग में एक घंटे का समय जरूरी होता है। रंग के 
अनुसार ही उबालने के समय में कभी अधिक समय की जरूरत होती है। इसलिए अभीष्ट 
रंग की सामग्री तैयार हो जाने पर उसे बाहर निकाल लेना चाहिए | 

रोगों ऑयल (000 ०0)) १ ग्राम को उपयु क्त रंग-घोल ४०० ग्राम में डालने 
पर उसका परिणाम उत्तम आयगा | द 

सामान को रंग लेने के बाद उसे ऐसेटिक (८७४४०) साल्युशन से धो देते हैं, ताकि 
रंग बैठ जाय और तब उसे सुखा देते हैं। साधारणतः ऐसा नहीं करने पर भी रंग के ठीक 
रहने में कोई गड़बड़ी नहीं होती | द 

पूण-क्रिया --रँग लेने के बाद, अगर बाँस की सामग्री की सतह पर कुछ नुकसान 
हो गया है. तो उसे पॉलिश करनेवाली महीन बालू से पोंछ॒ देना चाहिए। पश्चात्‌ तेल 
या मोम से पोंछ देने पर उसमें चमक आ जाती है| 


कुछ नई आविष्कृत रंगने की विधि 

उपयुक्त विधि ही सामान्यतः व्यवहार में आती है; लेकिन बाँस की सतह पर जब 
कुछ नुकसान है, तो उन नुकसान स्थानों को गहरे रंग से रंग देते हैं। खास कर जब उन्हें 
हल्के रंग से रँगा जाता है, तव नुकसान के चिह्न ओर स्पष्ट हो जातें हैं। इस चुटि को 
दूर करने के लिए उपयुक्त विधि सर्वोत्तम है और यह बहुतायत से काम में लाई जाती है | 

- इस विधि में बाँस की सतह पर की पतली परत को, जिसमें मोम भी रहता है, हटा 

देते हैं। इस परत में क्लोरोफिल ((१]070799!) होता है, जिसके कारण उसमें रंग 
ठीक से पकड़ता है | इस विधि की रूप-रेखा नीचे दी जाती है। फूल बाँस, मकोर और चाम 
बाँस में यह विधि व्यवह्ृत होती है। तेल निकालने में सूखी प्रणाली तथा भींगी प्रषणाली-- 
दोनों प्रणालियाँ काम में लाईं जाती हैं | धूप में सुखा कर साफ किया जाता है | 

अल्कली के द्वारा उबालना --पाँच प्रतिशत गाढ़े कास्टिक सोडा के साथ उबाला 
जांता है। इसके बाद कड़ी कूची से रगड़ा जाता है | इससे बाँस की सतह बहुत ही अच्छी 
और चिकनी हो जाती है। द 
.. अल्कली की शक्ति को ज्ञीण करने के लिए सामग्री को पतले सहफ्युरिक एसिड में 
डबो दिया जाता है, जिससे इसकी शक्ति क्षीण हो जाती है 


धोना--पानी में डुबोकर एसिड को धो डालते हैं| 


श्श्ड वेणु-शिल्प 


सुखाना--धूप में तथा गरमी पहुंचा कर सुखाना चाहिए। ये दोनों विधियाँ 
ठीक हैं। किन्तु, एसिड से निकालकर और पॉँछकर तुरत सुखाना चाहिए । 

रंगना--मौलिक रंग से रँगा जाता है। उदाहरण के लिए नीचे की बातों पर 
ध्यान देना चाहिए 

(क) जल में रंग को घोलकर, छिड़काव करनेवाले यनत्र से उसे सामग्री पर छिड़कते 
हैं। थोड़ी देर के लिए सामग्री को यों ही छोड़ देते हैं, फिर जल से घो देते है 

(ख) सामग्री को रंग के घोल में ड॒बो देते हैं| जिस समय आठा या पेस्ट इधर-उधर 
लगा रहे, तभी उनको तुरत रंग देना चुाहिए। उसके बाद सामान का जल स धो देते हैं । 

(ग) बाँस पर किसी कूची या कलम के द्वारा या रबढड़ की डिजइननुमा मुहर के 
द्वारा रंग से इच्छित डिजाइन बना लेते हैं और कुछ देर के लिए छोड़ देते हैं। उसके बाद 
अगर उसे गरम करना जरूरी है, तों गरम करके कुछ देर के बाद ठंडा हो जाने पर धो देते 
हैं ओर फिर सुखा देते हैं | 

(घ) मिश्रित पेस्ट को बाँस पर लगा देते हैं और कुछ देर तक यों ही छोड़ । 
कुछ देर बाद गरम जल में या रंग के घोल में डुबो देते हैं ओर तब सुखाते हैं । 

(झ) लौंग ऊड एक्सट्रेक्ट तथा पॉली क्रॉमिक एसिड पोंटासियम सॉल्युशन के 
द्वारा काला रंग रँंगते हैं। | द 

(च) पिममेंट के द्वारा भी रंगते हैं । 

रंग के द्वारा पूर्ण-क्रिया--बाँस के ऊपर की पतली परत, जो हटा दी जाती है, को 
पुनः लाने के लिए लेक बार्निश या लाह से पट करते हैं। इससे उसम॑ चमक भी आ 
जाती है। बाँस के जिस सामान में यह विधि उपयुक्त होती है, उसे स्वतंत्र रूप से 
रंगे जाने का गुण आ जाता है। इसके अनुसार, किसी भी ऐसे रंग का व्यवहार किया 
जा सकता है, जिसका अभी तक उस सामान में व्यवहार नहीं किया गया है। उदाहरणाथ, 
बाँस को रंग में रगने के लिए साधारणतः ३० से ४० मिनट का समय लगंतां है; लेकिन 
इस विधि से केवल १५-१६ मिनट का ही समय अपेक्षित है। 


लॉग ऊड एक्सट्र कट से रंगने की विधि' 

(क) काला नं० १-नसर्वप्रथम सोडियम कार्बोनेंट ओर कास्टिक सोडा के २ प्रतिशत 
घोल के साथ आधे घंटे तक उबालना चाहिए | उसके बाद उन्हें एक घंटे तक निम्नलिखित 
घोल के साथ उबालना चाहिए 

लौंग ऊड एक्सट्रेक्ट २० : जल २००-- 
रँग जाने के बाद सामान को बाहर निकाल लेना चाहिए और जल में धोकर सुखा 
लेना चाहिए। इस तरीके से रंग खूब गाढ़ा आता है, लेकिन सामान की अपनी चमक 
नष्ट हो जाती है। चमक बनी रह सके, इसके लिए उसे महीन पॉलिशिंग बालू से पॉलिश 
कर देना चाहिए और तेल अथवा मोम लगाकर चमक लानी.चाहिए। - जैसी स्थिति हो, 
उसके अनुसार, चमक लाने के लिए लाह का भी लेप किया जाता है। लेकिन, तेल या 
मोम लगाने के बाद लाह से पेंट करना ढीक नहीं होता है। 


बाँस की बस्तुओं की बुनाई श्श्प 


काला नं० २ --दूसरी विधि से भी बाँस को काले रंग में रँगा जा 
सकता है। सर्वप्रथम उसे टेनिन एसिड १५४ : जल १०० के घोल में १ से २ घंटे तक 
डबोये रखते हैं। उसके बाद उसे केल्सियम ऑक्साइड २: जल २०० के घोल में ड॒बों 
देते हैं। फिर, एसिटिक एसिड में (ढी० डब्ल्यू० ४ डिग्री) आधे घंटे तक ड्बोते हैं। सब 
के अन्त में उसे आधे घंटे तक लौंग ऊर्ड एक्सट्रेक्ट १०: जल १०० के घोल में उबालते हैं | 
गहरा भूरा --बाँस को लौंग ऊड एक्सट्रेक्ेट २०: जल २०० के घोल में ४० 
मिनट तक ६० सेंटीमिटर तापमान पर उबालते हैं, और तब बाहर निकाल लेते हैं। उसके 
बाद १ प्रतिशत पॉलो क्रॉमिक एसिड पीटासियम के गरम घुलन में करीब २० मिनट तक 
छोड़ देते हैं। इससे रंग भूरा हो जाता है | द 
. डुबोने के विषय में उपयक्त बातें जो बताई गई हैं, वह चाभ बाँस के विषय में हैं | 
दूसरे प्रकार के बाँसों को उनकी त्वचा के कड़ापन के अनुसार कम या अधिक देर तक 
डबोये रखते हैं । 
हा रंगों के अतिरिक्त रासायनिक पदार्थों द्वारा रंगना 
सिल्वर नाइट्रट द्वारा रंगाई --साधारण रंग से की गईं रँगाई से यह 
आरगेनिक सॉल्ट द्वारा की गई रंगाई ज्यादा टिकाऊ होती है; लेकिन इसमें एक यह त्रुटि 
होती है कि उससे मनचाहा रंग आसानी से नहीं पकड़ता । सिल्वर नाइट्रेट को विधि से 
हल्का लाल रंग से गाढ़ा भूरा तक का रंग रैंगा जा सकता है। बाँस की सतह पर सर्वत्र 
एक-सा रंग पकड़ सके, इसमें भी थोड़ी कठिनाई होती है; लेकिन कारीगर अगर पटु रहा 
तो रंग सुन्दर आयगा | इस विधि को कार्यान्वित करने के पहले बाँस से तेल पदार्थ 
बिलकुल निकाल लेते हैं। इसमें सूखी प्रणाली तथा भींगी प्रणाली--दोनों ढीक होती हैं; 
लेकिन भींगी प्रणाली ओर अधिक अच्छी होती है। उसके बाद सतह को रामरज की तरह 
की एक मिट्टी से पोंछ देते हैं ओर सिलबर वाथ में डुबोकर सुखा देते हैं तथा धूप में फेला 
देते हैं। इस विधि को तबतक दुहराते रहते हैं, जबतक कि मनचाहा रंग नहीं आ 
जाता है। 


रंग सवंत्र एक समान हो, इसके लिए पतला सिलवर बाथ इस्तेमाल करते हैं। इसे 

सतह पर पतला करके चढ़ा देते हैं और इस काय को कई बार दुहराते हैं। 
सिलवर नाइट्रेट तथा पॉली क्रॉमिक एसिड प॑ टासिग्रम से रँगने की विधि-- 

उपयुक्त ढंग से सिलवर बाथ के बाद सामान को सुखा देते हैं। उसके बाद उनपर पॉली 
क्रॉमिक एसिड पोटासियम का घोल लगा देते हैं। कुछ देर तक सूखने के लिए छोड़ 
देते हैं और फिर पानी से धोकर उसे सुखा देते हैं। अगर रंग बहुत पतला आवबे तो इसी 
विधि को बार-बार दुहराना चाहिए। पहले तो सामान लाली लिये भूरा रंग का होगा; 
लेकिन धीरे-धीरे वह गाढ़ा भूरा हो जायगा | 

इस विधि से जो रंग आता है, वह बहुत सुन्दर होता है और फूल रखने की चेंगेली 
को रैंगने के लिए यह बहुत उपयुक्त विधि है। लेकिन इस ढंग की रँगाई ज्यादा खर्चीली 
होती है और अनुभवी कारीगर की अपेक्षा रखती है। 


श्ड्ध 5... वेणुशिल्पः 


- बाइट्रिक एसिड या सहदफ्युरिक एसिड से रँगने की विधि-नाइट्रिक एसिड 
के अलांवा सह्फ्युरिक एसिड भी बाँस रँगने के काम में आता है। नाइट्रिक एसिड -बाँस 
को भूरा या पीला कर देता है और सल्फ्युरिक एसिड उसे काला बना देता है। इस 
विधि को ऑरगेनिक विधि कहते हैं । 

लेप या पिशर्मेट से रंगाई --लेप या पिगमेंट से बाँस की सतह का रंग 
नहीं बदलता, बल्कि उस रंग से बाँस की त्वचा को केबल ढक दिया जाता है। अगर बाँस 
की त्वचा की रंगत ठीक है, तो उसपर पेंट या पिगमेंट व्यवहार करना कठिन है; क्योंकि बाँस 
की त्वचा ऐसी रहती है कि उसपर ठीक से ये दोनों चीजें नहीं लगाई जा सकतीं | इसलिए, 
त्वचा को निकाल देना पड़ता है अथवा संड पेपर से उसे रुखड़ा बना देना पड़ता है | 

: चीना मिद्ठी की रेंगाई --चीना मिट्टी के साथ सह्फ्युरिक एसिड मिलाकर 
उसका लेप देकर गरम करना चाहिए | इससे रंग भूरा हो जाता है। अगर लेप गाढ़ा हुआ, 
तो रंग गाढ़ा काला होगा और पतला हुआ, तो रंग बिलकुल दूसरी किस्म का हो जायगा | 
नाइट्रिक एसिड ओर चीना मिट्टी मिलाकर लेप देकर गरम करत्ते पर काला रंग आता है। 
बाँस का रंग अगर प्राकृतिक या उजला रखना चाहते हैं, तो सामुद्विक- घास (सेवार) को 
भिंगोकर बाँस पर रखकर गरम करना चाहिए । इससे बाँस का वह भाग, जो घास से ठंडा 
रहेगा, उजला हो जायगा और शेष भाग का रंग स्वाभाविक ही रह जायगा | 

बाँस का रंग उजला बनाने की एक सबसे सरल विधि ---गंधक का प्रयोग 
करके सर्वप्रथम बाँस के छोटे-छोटे टुकड़ों को सकड़ी पर सिलसिले से रखते हैं। उसके बाद 
उसके नीचे किसी बरतन में गंधक रखकर जलाया जाता है। उस जलते हुए गंधक के 
धुएँ से वे टुकड़े उजले हो जाते हैं। ५० से ६० ग्राम गंधक एक बोक बाँस को रेँंगने में 
लगता है | । 
दूसरी विधि --हाइड्रोजन पारॉक्साइड के घलन में साफ करने की शक्ति है। 


हाइड्रोजन ऑक्साइड ४ से ८ प्रतिशत होना चाहिए। चौबीस घंटे तक घोल में सामान 
को डबोकर रखना चाहिए 


तीसरी विधि --ब्लीचिंग पाउडर और जल तथा थोड़ा-सा सल्फ्युरिक एसिड 


तीनों के घोल में बाँस को ८ से २४ घंटे तक डबोये रखना चाहिए। - जापान में इसका 
व्यवहार सवंत्र होता है। मु 


कृत्रिम ढंग से रगाई --बाँस की ऊपरी सतह बहुत चिकनी होती है |. इस कारण 
जल्दी उसमें रंग नहीं पकड़ता । उसके नीचे एक दूसरी त्वचा होती है। इस त्वचा सें ऐसे 


थान होते हैं, जिनसे होकर हवा नीचे प्रवेश करती है। इस त्वचा को हटा देने से 
रंगाई आसान- हो जाती है। 


चिकनी सतह को भी रंगने की कृत्रिम विधि होती है। इसके लिए एक खास 
तरीका है। एक खास प्रकार का पेस्ट होता है, जो चिकनी मिद्दी २ भाग, पॉलिशिंग पाउडर 
१ भाग और लाइम १ भांग मिला कर बनता है। इन सबसमें नाइट्रिक एसिड मिला 
देते हैं। फिर, बिनेरे १५ तथा हाइड्रोक्लोरिक एसिड भी मिला देते हैं। इस लेप को 
बाँस पर चढ़ा देते हैं। इससे बाँस में एक अच्छा ओप आ जाता है | द 
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दूसरी विधि --नाइट्रिक एसिड तथा हाइड्रोक्‍्लोरिक एसिड के सम भाग को 
मिश्रित कर ओर उसमें पानी मिलाकर घोल बना लेते हैं। इस घोल को बाँस के 
भीतरी भाग में प्रवेश कराना चाहिए | इस लेप को फरवरी से अप्रैल महीने तक के समय में 
काम में लाया जाता है | इसके व्यवहृत होने पर २ से ४ महीने तक में बाँस पर काले धब्बे 
हो जाते हैं। १० से १२ महीने तक में उसमें लाली आ जाती है तथा दूसरे वर्ष के फरवरी 
मास तक उजले धब्बे आते हैं, लेकिन उसका रंग बहुत हल्का होता है। 

रैंगने में कम समय लगे, ऐसी विधि के लिए बाँस की सतह पर प्रतिक्रिया उत्पन्न 
करनेवाले पदार्थों का प्रयोग करते हैं। इसके लिए मोनोग्रेन नामक रासायनिक पदार्थ 
को व्यवहार में लाते हैं | 

(६) ऑरग्रेनिक विधि ---(क) रामरज मिट्टी को सलफ्युरिक एसिड में मिलाकर 
चीना मिट्टी के खरल में ठीक से घोंट देते हैं। उनका अनुपात है : मिट्टी & भाग, 
सल्फ्युरिक एसिड १ भाग तथा जल ३ माग | घोल तैयार हो जाने पर डिजाइन बने 
भाग को, उजला रखने के लिए, काजू के पेंट से भर देते हैं। फिर, उक्त घोल से पेंट करके 
सम्पूण बाँस को १०० सें० तापमान के एलेक्ट्रिक चेम्बर में रखकर २० मिनट तक 
सुखा देते हैं। उसके बाद घोल को धो देते हैं। काज पेंट को भी सूती कपड़े से पोंछ॒ुकर 
हटा देते हैं। हटाने पर डिजाइन बनाया हुआ भाग उजला हो जाता है और शेष भाग 
काला । तत्पश्चात्‌ सम्पूर्ण भाग पर मोम लगा देते हैं| 

नाइट्रूट ऐनामेल पेंट--(ख) डिजाइन बने हुए भाग में ब्रश के सहारे 
इस पदार्थ को लगाते हैं। इसे घर के अन्दर सूखने को छोड़ देना चाहिए | फिर, उपयुक्त 
“क! में दिया गया घोल सम्पूर्ण भाग में लगा देना चाहिए। तब उसे एलेक्ट्रिक चेम्बर में 
८० सें० के ताप में २० मिनय तक रख देना चाहिए | फिर ठंडे पानी से उसे धो देना चाहिए | 
इसके बाद घोल को थिनर (77797) से साफ कर देना पड़ता है। इसका परिणाम 
उपयुक्त 'क' वाली विधि के समान ही होगा। 

(ग) डिजाइन को काला करने के लिए ऊपर “क' में दिये गये घोल से डिजाइन 
भाग को पेंट करते हैं और एलेक्ट्रिक चेम्बर में, १०० तापमान में, २० मिनट तक रख 
देते हैं। फिर, निकालकर उसे कुछ देर ठंडा होने के लिए रख छोड़ते हैं| ठंडा होने के बाद 
उसे ठंडे पानी से धो देना पड़ता है। इससे डिजाइनबाला भाग काला और शेष भाग 
प्राकृतिक रंग का हो जाता है। 

(घ) सह्फ्युरिक एसिड के प्रयोग से काला रंग होता है और नाइट्रिक एसिड से 
भूरा। दोनों के प्रयोग की विधि एक ही है। विधि इस प्रकार है-- 

बाँस में रंड़ी-तेल लगाकर पानी में भींगे कपड़े के सहारे आहिस्ते से पोंछ दीजिए | 
फिर, सल्फ्युरिक एसिड का एक भाग और जल का तीन भाग एक बरतन में मिलाकर 
एसिड घोल बनाइए और बाँस पर लगा दीजिए, फिर रूई के हल्के स्पर्श से स्वच्छ कर 
दीजिए, जिससे बाँस में पानी के बुलबुले-जेंसे गोंल-गोल बिन्दु लग जाये | फिर, उसे जलती 
हुईं आग में दूर से दिखाइए | इससे बाँस पर काले धब्वे आ जायँंगे। जहाँ सल्फ्युरिक 
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एसिड लगा रहेगा, वहाँ काला धब्बा आ जायगा और जहाँ लेप लगा होगा, वहा पूव॑ 
का रंग रह जायगा | 

इस प्रयोग से लाभ यह होता है कि बाँस पर प्राकृतिक ढंग का दाग बन जाता है, 
जिससे बाँस की सुन्दरता बढ़ जाती है। इससे कलात्मक शिल्प-वस्तुएँ मली भाँति तैयार 
हों सकती हैं। 

रंग करने की अनुभूत विधि और अनुपात --मालकाइट ग्रीन १ ग्राम, पानी 
४०० ग्राम तथा एसियाटिक एसिड ५ बूँद। इन सब को मिलाकर १०० से १२० सें० 
तापमान में २० मिनट तक गरम करें। ४० सें० तापमान पर बाँस को उसमें रख द॑ और 
१२० सें० होने पर उसे निकालकर ठंडा होने के लिए छोड़ दें। फिर, ठंडे पानी से धो 
डालें और धूप में सुखा लें। एसियाटिक एसिड में यह गुण है कि वह रंग को स्थायी बना 
देता है। उसके बाद उसमें थोड़ा-स। एसिडम एसिटिकम (#०ंतैप्र॥ 30०७४०प7) 
और ग्लेशियल एसिटिक एसिड (७]9089) ०९४४० 20०0) करीब १० ग्राम लेकर ठीक 
से मिलाकर उस बरतन को एक बड़े पात्र में रख दें | जब तापमान ४० सें० हो जाय, तब 
सामान को उसमें रखें। तापमान को १०० सें० तक पहुँचने की हालत में २० मिनट तक 
छोड़ रखे | पानी और सूख जाय, तो उसमें पुनः थोड़ा पानी दे दें। फिर, सामान को निकाल- 
कर ठंडा होने के लिए छोड़ दें। उसके बाद सामान को उंडे पानी से धोकर फिर कपड़े 
से पोंछ दें, एवं सामान को घूप अथवा विद्युत्‌-चेम्बर में रख दें। कमरे में रखने पर तीन 
दिनों के लिए छोड़ दे | सामान में जलीय अंश १५ प्रतिशत अवश्य रह जाना चाहिए, 
नहीं तों इससे अधिक घट जाने पर सामान फट जायगा | 

जिस बरतन में रासायनिक पदाथ रखा जाता है, उसे एसेटिक एसिड में पानी 
मिलाकर साफ करना चाहिए | इस काम के लिए थिनर और अह्कोहल भी व्यवहार 
कर सकते हैं। थिनर में बंजल अल्कोहल, बुटल अल्कोहल नामल (356779५] #&]00॥0] 
डिप्राए 3]0000] 707709)) तथा इथेल एसिटेट (7॥009] 0 ०७॥७॥6) मिले होते हैं। 

बिस्सार्क (भूरा)--इसकी विधि वही है, जो उपयुक्त दूसरी विधि! नामक शीषक में 
वर्णित है। बाँस का वजन रे ग्राम रहने पर बिस्माक ०.३८ ग्राम होना चाहिए। पहले 
थोड़ा पानी मिलाकर ठीक से घोल दं | फिर, अधिक पानी मिलाकर बाद में एसेटिक 
एसिड १० ग्राम मिलाव | बाद में उसे हीटर पर रखकर उसमें बाँस को ४० सें० तापमान 
में रख दें | २० मिनट तक इस हालत में रखने के पश्चात्‌ उसे निकालकर थोड़ी देर 
के लिए ठंडा होने के लिए छोड़ देना चाहिए। फिर, पानी से धोकर कपड़े से पोंछ 
देना पड़ता है। 

ओऔरासिन --बाँस के सामान को रोँगने की व्यावहारिक विधि वही है, जो 
विधि कपड़े के रँंगने के काम में लाई जाती है। सर्वप्रथम बाँस के सामान का वजन 
ले लेते हैं। अगर बाँस का सामान १०० ग्राम हुआ, तो रासायनिक रंग १ ग्राम होगा। 
उसके बार ओरामिन (पोज्ञा) एक बरतन में लेकर उसमें थोड़ा-सा पानी डालकर किसी 
बाँस या लकड़ी से उसे पूण रूप से मिला लेना चाहिए । फिर, उसमें सामान को ड॒बो 


बाँस की वस्तुओं की बुनाई श्३े६ 


देना चाहिए। सामान को समतल रूप में डालना आवश्यक है, लम्ब रूप में नहीं | बाद, 
बरतन को हीटर पर रखकर ४० सें० तापमान में २० मिनट तक बाँस को रखने के बाद 
निकाल लेना चाहिए। थोड़ी देर तक ठंडा होने के लिए छोड़ देना चाहिए | तत्पश्चात्‌ 
बाँसों को निकालकर पानी से धोकर कपड़े से पोंछना चाहिए | 

रोडामिन (लाल) --इसमें भी उपयुक्त विधि ही व्यवह्ृत होती है। बाँस 
का वजन अगर रे८ ग्राम हो, तो रोडामिन ०.३ से ८ ग्राम तक होना चाहिए। पहले 
थोड़ा पानी देकर ठीक से मिला लेना पड़ता है। तब अधिक पानी देकर फिर एसेंटिक 
एसिड १० ग्राम मिलाया जाता है। पानी पोंछकर उसे हीटर पर रखकर ४० सें० तापमान 
में बाँस के सामान को रख दें। १०० से० तापमान चढ़ जाने के बाद सामान को निकाल- 
. कर उसे कुछ देर तक यों ही छोड़ दें और फिर ठंडे पानी से उसे धोकर कपड़े से पोंछ देना 
पड़ता है | 


मिश्रित रंग रोडामिन (लाल) और औरामिन (पीला) --नारंगी --बाँस अगर इष 
ग्राम हों, तो ऊपर के दोनों रंगों का मिला हुआ भाग ०,३१८ ञ्राम होना चाहिए। उसमें 
पहले थोड़ा जल्ल॒ देकर घोल बना लेना चाहिए, फिर अधिक पानी देना चाहिए । उसके 
बाद एसेटिक एसिड १० ग्राम मिलाना चाहिए। पात्र के बाहरी भाग के जल को पोंछ 
देना चाहिए। फिर, उसे हीटर पर रखना उचित है, जब तापमान ४० सें० हो। १० 
मिनट में तापमान १०० सें० हो जायगा। उसके बाद उसमें सामान रखकर २० मिनट 
तक यों ही छोड़ देना चाहिए। पश्चात बाहर निकालकर कुछ देर ठंडा होने दीजिए | 
पीछे ठंडे पानी से धोकर सूखने के लिए रख दीजिए | 


ओरामिन ओर सालकाइट ग्रीन --बाँस का वजन ३८ ग्राम होने पर ऊपर के दोनों 
रंगों का बराबर-बराबर भाग, ०.शे८ ग्राम, होना चाहिए। उसमें थोड़ा जल मिलाकर 
घोल बना लें और बाद में अधिक पानी मिला दें। उसके बाद एसेटिक एसिड १० ग्राम 
मिलाकर पात्र के बाहरी भाग से पानी पोंछ देना चाहिए। फिर, उसे हीटर पर रखना 
चाहिए, किन्तु इसे ४० सें० से अधिक तापमान पर नहीं रखते हैं| वैसा होने पर सामान 
के फट जाने की आशंका रहती है| 

क्‍ मोलिक रंग 

बाँस के लिए यह मौलिक रंग बहुत अच्छा रंग होता है। इसके अतिरिक्त एसिड 

से रगाई तथा प्रत्यक्ष रंगाई भी होती है। 


प्रयोग की कुछ विधियाँ --- 


रंग अनुपात जल नमक. तापसान समय 
१. बिस्माक (भूरा) ) दोनों १-१. २०० बहुत थोड़ा ६० सें० ५ मिनट 
रोडामिन (लाल) ग्राम सी०सी० 


१४० वेणु-शिल्प 
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कृत्रिम तरीके से बाँस को विभिन्न रूप देना 
|! इच्छानुकूल बाल तैयार करना-- कोंठ में जब 
पहले बाँस निकलता है ओर लगभग दो फीट का 
(] हो जाता है, तमी अलग से बने लकड़ी या 
; धातु के त्रिकोण, चतुष्कोण अथवा षदकोण (यानी 
इच्छित आकृति के) साँचे को उस छोटे 
बाँस में पहना देते हैं। एक साथ मनोनुकूल कई 


४ ७ पान. हे ० >3७ ७. 2८ 
साँचे बनाकर रख लेते है जेसे-जेस बाँस 


ऋ फेज्केम 


| 
8] बढ़ता जाता है, वेंसें-वेसे साँचे को अंगूठी की 
| तरह एक-पर-एक रखकर बाँस में पहनातें जाते हैं। 
; इसका प्रदर्शन चित्र १३४ में किया गया है। इस 


विधि से ऊपर तक बाँस की आकृति इच्छित साँच 
के रूप में बनकर तेयार हो जाती है। ऐसे बाँस 
कमचियों के काम में नहीं आते हैं। इनसे 
अधिकतर फ्रेमवाले काम लिये जाते हैं- जेंसे, 
लेग्प-स्टेंड, बेंच के साँचे, दरवाजे या खिड़की की 
चौखट, टेबुल के दाँचे आदि। इसके अतिरिक्त 
जहाँ-तहाँ लकड़ी को चीरकर तिकोन, चौकोन 
आदि बने सामानों का व्यवहार होता है, वहाँ-वहाँ 
ऐसे बाँसों का प्रयोग हो सकता है। 

बॉस के ऊपर प्रकृतिगत दार्गों की तरह ही 
( चित्र १३४ ) कृन्रिम रूप से दाग बनाना-कोठ (माड़ी) मं 





१४४ वेणु-शिल्प 


बाँस जब लगभग एक साल का हो जाय, तब उसके ऊपर जहाँ-तहाँ नाइट्रिक एसिड 
अथवा सलफ्युरिक एसिड का छोटा दे दना चाहिए या कपड़ अथवा किसी पदाथे 
से किसी तरह का कुछ रूप देना चाहिए । उसके दो वष बाद आप देखेंगे कि अपने-आप 
बाँस के ऊपर विभिन्न प्रकार के सुन्दर अलंकार बन गये हैं। ऐसे बाँसाँ को कलापूण 
ईप्सित वस्तुओं के बनाने में व्यवहार करते हूं | बस के ऊपर के एंसे कृत्रिम दाग प्राकृतिक 
रूप धारण कर सकते हैं। ऐसे बाँसों की बनी सामग्री से कलाएूण और सुन्दर-से-सुन्दर 
चीजें तेयार की जा सकती हैं। जैसे--सिगरेट-बक्स, सिगरेट की राख माड़ने के पात्र, 
दियासलाई रखने के पात्र, टेब॒ल-लेम्प-स्टंड आईद | 

बॉस के ऊपर अलंकरण करना ओर रंग देना--इस विधि के अनुस|र बाँस के 
ऊपर पहले पाराफिन नामक रसायन से अलंकार का रूप बना लेते हैं। बाद, हाइड्रोलिक 
ऑक्साइड एसिड को बाँस पर लगा देते हैं और कुछ क्षण सूखने के लिए छोड़ देते हें, 
पश्चात पाराफिन को हटा लेते हैं। पाराफिन जिस-जिस स्थान पर लगा रहता है, वहाँ 
अलंकार के रूप में बाँस का स्वाभाविक रंग रह जाता है और शेष स्थानों में दूसरा रंग 
हो जाता है। इसमें खूबी यह है कि चित्रांकणवाल्े स्थान पर बाँस का प्राकृतिक रंग ही 


हम पाते हैं । 


चतुर्थ भाग. 


बाँस के विविध व्यावहारिक कार्य 


पिजड़ा 


पिंजड़ा-बुनाई--पिंजड़ा-बुनाई का अपना विशेष स्थान है। इस बुनाई में पिंजड़े के 
पंदे तथा पाश्व की बुनाई एक ही प्रकार से होती है | 





पिजड़ा-बुनाई द्वारा तेयार काम 
निम्नलिखित श्रेणियों में बाँटे जा 
सकते हैं--- 

(क) गोल मुंहवाले कटोरे के 
आकार का | 

(ख) एक सिरे पर गोलाकार 
बुना रहता है; लेकिन दूसरे सिरे पर 
मह बना रहता है। 

(ग) पिंजड़े ओर टोकरी का 
विशेष अन्तर समभना कठिन है। 

लेकिन, पिंजड़ा भींगे सामान को 
रखने के लिए होता है और टोकरी 
सूखी वस्तु रखने के लिए | अन्न रखने 
के लिए जो टोकरी बनाई जाती है, 
उसकी बुनाई त्रिभुजाकार होनी 
चाहिए, जिससे उसमें अन्न के दाने 
अटक नहीं जाय | पिजड़ा-बुनाई की 
मूलभूत बातें तृतीय भाग के प्रारम्भ में 
द्रष्व्य हैं | 

गोल भुरी या छेंटी 

गोल झुरी चित्र १३५ और १३६ 

में प्रदर्शित है। इसका अनेक कामों 


में व्यवहार किया जाता है | 
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जालीदार गोल भुरी बालू या 
पत्थर के छोटे-छोटे टुकड़ों के रखने 
के लिए व्यवहार में लाई जाती है। 
इस कारण यह मजबूत बनाई 
जाती है। सुन्दर और घनी बुनावट- 
वाली भुरी चावल या गेहूँ रखने के 
काम में भी आती है। 

ऊुरी की बुनावट--सवप्रथम 
किनारे का घेरा (रिंग, चित्र १३७) 
बनाते हैं। फ्रेम के सामान को 
अलग रख देते हैं और तब 
बुनाई के सामान से बुनना आरम्भ 
करते हैं। अनेक स्थानों पर बुनाई 
के सामान लगाते हैं और किनारे 
का घेरा पूरा करते हैं। इस बुनाई 
में बाँस को दो हिस्से में फाइकर उसे 
फ्रेम के दोनों ओर लगाकर मदढ़ते हैं। 
बनाने की विधि इस प्रकार है-- 
(उचने आोठ) (क) किनारे पर के घेरेवाल्ते 
सामान से घेरा बनाते हैं। इस घेरे 
की लम्बाई करीब ३ फुट होती है। 
दोनों छोरों को मिलाकर बाँध 
देते हैं और दोनों के जोड़ पर 
अँगरेजी अक्षर ४ की शक्ल में 
काटते हैं-जैसा चित्र १३८ में 
प्रदर्शित है। उसके बाद मजबूत तार 
अथवा डोरी से बाँध देते हैं। 
छठ (ख) जब गोल भुरी बनानी हो, 

. तब सर्वप्रथण उसके मध्य भाग से 
बुनाई शुरू करनी चाहिए। इसे 
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छ 8 ८० ३ से ४ कमचियों तक बुनकर चित्र 
१३८ में प्रदर्शित ढंग से उसका छोर 
( चित्र १३८) द लगा देना चाहिए। भुरी की 


ः गहराई को ठीक से संतुलित कर लेना 
चाहिए। ऐसी अवस्था में फ्रेम के सामान की संख्या विषम होगी ही । 


बाँस के विविध व्यावहारिक कार्य १४७ 


जालोदार भुरी 


इसकी बुनाई भी कुरी के ढंग की होती है और फ्रेम के सामान एक ऊपर, एक 


नीचे करके तब बुनाई का सामान लगाते हैं। 


चित्र १३८ के नीचे में दिखाये गये प्रथम 


83 और 3 वाले पाश्व॑ बुनते हैं और तब (! और 7) वाले पाश्व॑ | किनारे के घेरे के निकट 
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( चित्र १३६ ) 


बुनाई के सामान को पीछे की 
ओर मोड़ देते हैं ओर उसका 
त्वचावाला भाग ऊपर की ओर 
रखते हैं। बुनाई की कमची 
को प्रत्येक पाँच से दस कमच्ियों 
पर मोड़ दिया जाता है। 

बुनाई की कमचियाँ चौड़ी 
या पतली--दोनों तरह की 
ठीक होती हैं, लेकिन फ्रम की 
कमचियों के अनुसार उनका 
संतुलन कर लिया जाता है। 

भात छानने के लिए चाभ 
बाँस से बनी टोकरी की बुनाई 
तथा फ्रम की कमचियाँ उसी 
आकार की होंती हैं; लेकिन 
बुनाई और फ्रेम की कमचियाँ 
समानानन्‍्तर होती हैं। 

भुरी के मध्य भाग में जब 
बुनाई की कमची जोड़नी 
होती है, तब जोड़ के स्थान 
पर बाँस को चार भागों में 
बाँटकर उसके मिले हुए रूप 
से बुनते हैं। अन्यथा, जोड़े 
गये भाग से टोकरी के टूट 
जाने की आशंका रहती है। 

मुरी का पेंदा चित्र १३५ 
मे प्रदर्शित ढंग से बुना 
जाता है। 

गोलाकार भाग को बुनने 
की विधि--चित्र १३८ के 


श्ष्य वेणु-शिल्प 


8, 0, 9) और है माग वक्त गोलाकार भाग कहलाते हैं। इस भाग में व्यवहत होने- 

वाली बुनाई की कमचियाँ पेंदे की ओर से जरा पतली रहती हैं। करीब दो फुट तक 

अधिक कसकर बुनते हैं। उसके बाद गोलाकार बुनाई आठी है। इस बुनाई के समात्त 

हो जाने पर बुनाई के छोटे-छोटे सामान व्यवहृत होते हैं ओर किनारे के घेरे पर उसे 
मोड़ने की जरूरत नहीं होती । 

-. यह बुनाई चित्र १३६ के प्रथम ओर द्वितीय भाग में प्रदर्शित ढंग से समाप्त 
होती है। बुनी हुई कुरी के कटे माग में कमची को किनारे के घेरे तक घुसेड़ देते हैं ओर 
भुरी के आधार तक बढ़ा देते हें | 

... फ्रेम की कमचियाँ लगाना--पूब के प्रृष्ठ ११० में दी गई विधि के अनुसार फ्रेम 
की कमची को बुनाई की कमची में, किनारे के घेरे के घुमाव के बाद, लगा देते हैं। इसी. 
समय फ्रम की कमची को संतुलित कर झुरी का आकार ठीक कर लेते हैं। पश्चात्‌, 
भुरी की बुनाई की कमची के बाकी बचे भागों को काठ डालते हैं और गोल भुरी तैयार हो 
जाती है, लेकिन उसका किनारा पूरा नहीं हुआ रहता है। द 

किनारे को पूरा करना--इस भझुरी का किनारा खास ढग से, घुमावदार तरीके से 
बनाया जाता है। यह विधि अन्य तरीकों से सरल है और बहुतायत रूप से इसी का 
व्यवहार किया जाता है। नीचे उसकी विधि बताई जाती है-- 

चित्र १३८ में दिखाया गया है कि सिरे का घेरा किनारे के घरों के बीच में 
रखा जाता है। घेरों के जोड़े हुए माग को उत्तम बनाना महत्त्वपूर्ण काय होता है। यह 
निम्नलिखित प्रकार से बनाया जाता है-- 

प्रत्येक घेरे के सिरे को इस प्रकार छीलकर मिला देते हैं कि जिससे वह भाग भी 

न्‍्य भागों के समान ही गोलाकार हो जाता है। तब उसे भुरी से संयुक्त कर देते हैं, लेकिन 

पहले घेरे को मध्य भाग में लगाना आरम्म किया जाता है और अन्त में जोड़े हुए भागों 
को बाँधा जाता है। बाँधते समय इस बात पर ध्यान रखना चाहिए कि वे भाग समान दूरी 
पर बाँघे जाय | दो घुमाव बाँधकर तार को मढ़ देते हैं । 

सिरे और किनारे के घेरे एक ही बाँस के बनाये जाते हैं । घेरों की गिरहों का 
सिलसिला ठीक रहने से वस्तु देखने में अच्छी लगती है | 


गोलाकार कुरी के लिए सामान--गोलाकार भुरी का आकार किनारे के घेरे के 
आकार तथा फ्रेम की सामग्री की संख्या पर निर्भर करता है। वस्तु बनाते समय ही, बाँस 


के भेद से, आकार में होनेवाले भेद का पता चल जाता है और उसके अनुसार साधारण 
कमी-बेशी की जाती है। 


भात रखने को टोकरी 


यह टोकरी झ्ुरी की बुनाई के ढंग से बुनी जाती है। इस टोकरी में गरमी के 
दिनों में भात रखते हँ और उसे किसी ठंडे स्थान में रख देतें हैं, जिससे भात बासी न हो 
जाय । इसमें रख देने से भात में हवा लगती रहती है, इसलिए भात ज्यादा देर तक अच्छा 


बाँस के विविध व्यावहारिक कार्य १४६ 


वना रहता है। अगर भात को ज्यादा देर रखना है, तो उसे ऐसी ही टोकरी में रखना 
चाहिए। यह टोकरी भोजन की सामग्री, आलू आदि के बीज, मिठाई की टिकिया 
आदि को सुरक्षित रखने में व्यवह॒त होती है| - 

सामान्यतः यह फूल पेंदा-बुनाई से तैयार की जाती है। झुरी पेंदा-बुनाई से टोकरी 
बनाने की अवस्था में इसका आकार पहलदार या कठोरे के आकार का हो जाता है। 
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| (चित्र १४० 
कटोरेवालें आकार की टोकरी अधिक मम होती है । यह चित्र १४० में 
प्रदर्शित है। भात की दोकरी बनाना बहुत आसान होता है। यह करीब-करीब गोल 
टोकरी के ही समान होती है | लेकिन, इसे प्रतिदिन धोया जाता है, और तब भात रखने 
के काम में यह लाई जाती है। इस कारण, इस बात की सावधानी बरती जानी चाहिए 
कि यह अच्छे सामानों से बनाई जाय | मुठठा तथा ढककन लगा देने से यह और सुविधा- 
जनक हो जाठी है | द 
 बनावट--स्वप्रथम किनारे पर घेरा बनाना चाहिए। अगर उसका आकार 
वृत्ताकार से अधिक वर्गाकार के समान हो, तो गोलाकार टोकरी बनकर उसके बाद 
किनारा पूरा करना चाहिए । मुद्दा लगाने से उसके पीछे के जुड़े हुए भाग छिप जाते हैं | 
फ्रेम बनानेवाली सामग्री का व्यवहार उत्तम होता है। 
पाँव लगाना--चित्र १४० में ग्रदर्शित ढंग से दो पाँव लगाने चाहिए । 
पाँवों का व्यास १ इच से १ इच तक होता है, और उसकी लम्बाई ५ से ७ इ च होती है | 


१५० द वेणु-शिल्प 


किन्तु, टोकरी के आकार के अनुसार ही उसके पाँव का व्यास होना चाहिए | पाँव के 
इस बाँस को, जहाँ वह टोकरी के पंदे से मिलता है, उतनी दूर तक काट डालते हैं और 
उनके भीतर फाड़ा हुआ बाँस लगाकर टोकरी के पेंदें के साथ घुसेड़ देते हैं। इसे चित्र १४० 
के निचले भाग में दिखाया गया है। अगर पाँववाले बाँस का वह भाग नहीं काठा 
जायगा, तो पेंदे पर पाँव ठीक से नहीं बैठ सकेगा | 

मुदटठा बनाना--आधा इंच चौड़ा और मुँह की तिगुनी लम्बाईवाला चीरा 
हुआ बाँस ठीक से छीला जाता है और सिरों पर मोड़कर पतला कर दिया जाता है| 
उसके बाद इस मुद॒ठे को टोकरी के जाल में घुसेड़ देते हैं ओर सिरे पर काँटी ठोक देते हैं । 
बाद, काँटी को भीतर में मोड़ देते हैं। इस प्रकार, मुदठा मजबूत हो जाता है | 

ढकक्रन --ठक्कन भी फूल-पेंदा, जालीदार अथवा सादा बुनाई से तैयार किया 
जाता है। किन्तु. इस भाग में साधारण जालीदार बनाई के विषय में बताया 
गया है| इस विधि के अनुसार गोल बाँस, जिसकी लम्बाई टोकरी के व्यास से थोड़ी-सी 
अधिक होती है और चौड़ाई १/८ इंच से ३/१६ इंच तक होती है, ५०, ६० भागों 
में विभक्त कर दिया जाता है। इन भागों को ४ से ५ भागों में, पूरी लम्बाई में, बुन 


पु 


लिया जाता है । ढक्‍कन के सिरे पर १/४ इच से ३/८ इंच चौड़े बाँस व्यवह्त होते हैं | 


चावल धोनेवाली दोकरी 


इस टोकरी का व्यवहार धोये हुए चावल से पानी को निकालने में होता है | 
इसकी बनावट सिवा मह को छोड़कर अन्य गोलाकार टोकरियों के समान ही होती है। 
बाँस की कमचियों की भिन्‍नता पर इस टोकरी की भिन्‍नता भी निर्मर करती है| 
यह चाभ बाँस और दूसरे प्रकार के बाँसों की भी बनाई जाती है। इन भिन्न प्रकार 
के बाँसों से बननेवाली टोक रियों की बनावट में बहुत थोड़ा फक होता है | 
चाभ बाँस की टोकरी--इसका मुह फ्रेमवाली कमची लगाने की विधि के समान 
ही बनाया जाता है, जो पहले बताया जा-चुका है। इसका किनारा मढ़कर पूरा 
किया जाता है। इसकी बनावट की कुछ आवश्यक ज्ञातव्य बातें नीचे दी जाती हैं-- 
(क) मेँह की तरफ की बुनाई खत्म हो जाने पर अन्त के बाँस की कमची मेँह 
पर रख देते हैं और सिरे को मोड़कर बनावट में घुसेड़कर फ्रेमवाली कमची लगाते हैं | 
अन्त में किनारा बनाने की कमची से किनारा तेयार किया जाता है। 
(ख) इसका दूसरा पाश्व भी गोल टोकरी के समान ही होता है| 
(ग) किनारा बनाने का काम मढ़कर पूरा करते हैं | 
चाभ बाँस की बनी सुपलियाँ--चावल रखनेवाली सुपली देखने में बहुत सुन्दर तथा 
व्यवहार में बहुत ही सुविधाजनक होती है। इसके बनाने में चाभ बाँस का व्यवहार 
होता है। सिर्फ किनारे का घेरा मुल्लायम बाँस का बनाया जाता है। ४ या ४ सुपलियाँ 
एक सेट में लगा दी जाती हैं। किनारा वेणी के रूप में बुनकर पूरा किया जाता है। 


बाँस के विविध व्यावंहा रिक कार्य १५१ 
पूर्व की टोकरियों से कुछ विभिन्न बातें --. 


(१) बुनाई के सामानों को खास ढंग से बनाया जाता है। 
(२) बुनाई की विधि में थोड़ा परिवत्तन करना पड़ता है। 
(३) किनारा वेणी के रूप में पूरा किया जाता है| 


चावल धघोनेवाली टोकरी के बॉस के विषय में --बुनाई के कार्य के लिए दो या तीन 
व पहले के चाभ बाँस का व्यवहार इसमें किया जाता है और मढ़ाई के काम के लिए एक 
वर्ष पुराना बाँस का | फ्रेम की सामग्री करीब ६-६ फुट की होती है। इस कारण, टोकरी 
६ फुट लम्बे बाँस से बनाईं गई कमचियों से ही तेयार होती है | 


बाँस को फाड़ने के लिए दुहरी धारवाली छुरी काम में लाई जाती है; लेकिन 
अनुभवी कारीगर चित्र २१ घ! (प४० ६४) में प्रदशित छोटी छुरी को भी काम 
में लाते हैं और वे फाड़े हुए सामान को त्रिशुजाकार बनाते हैं। यह टोकरी 
त्रिभुजाकार ही बनाई भी जाती है। इन सामानों से बनीं टोकरी में धोया हुआ चावल 
नहीं सटता | 


चाम बाँस को ऐसा रूप प्रदान करना बहुत कठिन होता है। मढ़ाई का काम एक 
वर्ष पुराने बाँस की सामग्री से होता है, जो फाड़कर जमा करके रखी जाती है। मढ़ाई 
का काम करते समय सामान को तीन भागों में विभक्त कर लेते हैं, उसके पूव कई दिनों तक 
उसे पानी में फूलने के लिए रखते हैं | 


किनारे के घेरे का निर्माण --गोलाकार भुरी भी इस गोंल टोकरी के समान ही 
बनाई जाती है। अगर उपयुक्त बाँस नहीं मिले, तो इन दोनों के घेरे के निर्माण में मकोर 
बाँस के निचले भाग से बनी सामग्री का व्यवहार करना चाहिए। 





( चित्र १४१ ) 


१५३२ वेणु-शिह्प॑ 


रू 


फ्रोम की कमची को मोड़ना --भुरी को उसके मेंह की ओर से बुनते हैं। 
सभी फ्रेमवाली कमचियों को मोड़कर दोनों भागों को एक दूसरे के समानान्तर रूप में 
बना लेते हैं, जैसा चित्र १४९ में दिखाया गया है। फ्रेम की कमचियों का त्वचा- 
बाला भाग बाहर की ओर रखकर मोड़ते हैं। यह भी इसी चित्र के नीचे अगरेजी 
अक्षर एक्स औ चिह्त भाग में दिखाया गया है। इसकी मुड़ाई भी 
इसी चित्र में प्रदर्शित ढंग से की जाती है। मोड़ने का स्थान, नाखून से चिह्न देकर, 
निश्चित कर लिया जाता है | 


प्रथम बुनाई : जालीदार बुनाई को बढ़ाना --ज्यादा संख्या में फ्रेम की 
कमचियों को ले लेते हैं और बुनाई की कमचियों से ऊपर-नीचे लगा-लगाकर बुनाई 
करते जाते हैं। मुँह पर फ्रेम की कमचियों को गोलाकार मढ़ने के लिए मोड़ते हैं और 
पुनः मुंह पर ही लौटा लाते हैं। उसके बाद उसको केन्द्र की ओर बुनते हैं। बुनते समय 
फ्रेम की कमचियों को गोल आकृति बनाने के लिए जोड़ते भी हैं। 


फ्रेम की कमचियों को जोड़ने का तरीका यह है कि छोटी तथा बड़ी प्रत्येक १५ 

के लिए क्रमशः ३ तथा ४ फ्रे मवाली कमचियाँ बढ़ाते हैं | 
द फ्रमवाली कमचियों के 
मढ़ते समय उसका त्वचावाला 
भाग भीतर की ओर रखते हैं 
और बुनाई की कमचियों का 
कया त्वचावाला भाग बाहर की 
क्र ओर ।| किनारे के घेरे को 
अली पक, घुमाते हुए बुनाई की कमच्ियों 
से बुना जाता है; लेकिन 
प्रत्येक्त १ से १० बुनाई पर 
एक घुमाव देना अधिक अच्छा 
होता है। सिफ घुमावदार 
बुननेवाली कमची किनारे के 
घेरे में नहीं लगाई जाती है। 
: केन्द्र -- फ्रेमवाली 
2 द ' कमचियों को लगाने तथा 
गोलाकार मढ़ने की विधि 
गोलाकार भुरी के ही समान 
क्‍ द होती है। सबसे निकट के 
(चित्र (४२)...  बढ़ें हुए जाल के दो को छोड़ 
सभी फ्रेमवाली कमचियाँ 
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समानान्तर होती हैं, जो किनारे पर घेरे को मढ़े रहती हैं और चित्र १४२ के ऊपरी भाग में 
दिखाये गये ढंग से भुरी में लगाई गईं होती हैं । 

किनारे को पूरा करना--बाहरी किनारे पर लगी कमच्ियों को, जिनका 
व्यास मंह के बराबर होता है, किनारे के घेरे के साथ जोड़ के स्थान पर लगा दिया 
जाता है ओर भीतरी किनारेबाली कमचियाँ मह के भीतरी भाग में घुसा दी जाती हैं। 

किनारे को मढ़नेवाली कमचियों को, व्यवहार करने के पहले जल में डबों लेना 
चाहिए ओर तब मुहवाले भाग को दाहिनी ओर से मढ़ना चाहिए। मेँहवाले भाग 
केवल घुमावदार ही मे जाते हैं | 

किनारे को घेरनेवाली कमचियाँ पहले पतली बनाई जाती हैं, जो घुमावदार मेंह 
की ओर होती हैं। बाद, वे चोड़ी बनाई जाती हैं, जो म॑ंह के प्रृष्ठ भाग मे होती हैं 
इस प्रकार बनाया गया किनारा अधिक सुन्दर होता है | क्‍ 

इस बात की सावधानी बरती जानी चाहिए कि धुमावों के बीच रिक्ते स्थान 
नहीं रहे और प्रत्येक घुमाव एक ही प्रकार के कोण बनावे, अर्थात्‌ वे सब एक दूसरे के 
समानान्तर हों। किनारे पर लगी सामग्री को अंगरेजी अक्षर 5 के रूप में मढ़ते हैं। इस 
विधि से मढ़ने के कारण ऊपर से लगाई गईं कमचियाँ ढीली नहीं होंगी। जालीदार बुनाई 
में प्रवेश कराकर ही किनारे मढ़नेवाली कमची के दोनों छोरों को लगाते हैं| 

तप 

सूप भी उन्हीं कामों में व्यवहृत होता है, जिन कामों में चावल धोनेवाली टोकरी 
व्यवहत होती है। इन दोनों के बनाने की सामग्री को एक-दूसरे में बदल देना बहुत 
ही आसान है; क्योंकि दोनों के लिए एक ही प्रकार की सामग्री लगती है। 

यह सूप ६ प्रकार का होता है और बाहर भेजने के लिए लम्बाई में एक साथ पैक 
किया जाता है। २५ सबसे बड़े, ३० मम्नोले में सबसे बड़े, ३५ साधारण ममोले 
४० ममोले में सबसे छोटे, ४० छोटे, ५४० सबसे छोटे सूपों को एक साथ पक 
किया जा सकता है। 

बनावट की दृष्टि से चावल धोने की टोकरी और चौरस सूप एक ही कोटि के 
माने जाते हैं। सूप की बनावट की विधि भात रखने की टोकरी के समान ही होती है 
और वह भी चाम बाँस की सामग्री से बनाया जाता है। 

चित्र १४३ में ही सूप की बुनावट का नमूना दिखाया गया है। इसका 
आकार किनारे के घेरे के व्यास तथा फ्रेमवाली सामग्री की संख्या के आधार पर निर्भर 
करता है। सूप के आगेवाले नुकीले स्थान से किनारे के बुनने और तैयार कर लेने का 
काम पूरा होता है। अन्य भागों के कार्य बिलकुल चावल धोने की टोकरी के समान ही 
किये जाते हैं | 

सूप के लिए सामग्री तैयार करना--चावल धोने की टोकरी के समान यह भी 
चाम बाँस की सामग्री से ही बनाया जाता है। जब छोटे सूप के फ्रेम की कमचियाँ 


जो 


१५४ वेणु-शिहप॑ 
१८ इंच चौड़ी हों, तब बुनाई की कमचियों की चौड़ाई उसका ६/८वाँ भाग होती है। बड़े 
सूपों में उसी अनुपात से कमचियों की चौड़ाई बढ़ाते चलते हें । 


अनाज फटकने का सूप 
यह सूप मोटे और रुखड़े तरीके से बनाया गया होता है। इसका ऐसा नाम पड़ने 
का कारण यह है कि इससे धान, गेहूँ, जई आदि अन्नों को फटकने का काम लेते हैं । 
बनावट--(क) आरंभ में दोनों ओर के फ्रेम की सामग्री बाँस के धड़ के भाग की 
बनी होती है। पीठ पर फ्रेम की जों सामग्री लगाई जाती है, वह त्वचा की ओर से 
होती है। इसके बुननेवाली सामग्री की पीठ ऊपर रहती है। प्रत्येक १० बुनाई पर दो 


फ्रेमबवाली कमची बढ़ाई जाती है। 
(ख) घेरा देने के लिए आंधी चौड़ाईवाली बुनने की सामग्री व्यवहृत होती है, 


जिसका त्वचावाला भाग भीतर की ओर रहता है | 
शह वि + २ भा है 
(ग) सूप का किनारा, भाथीनुमा पूर्ण-क्रिया बुनाई के ढंग से तैयार किया जाता है। 
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नोट--पाँच इंच और छह इंच व्यासवाले बाँस से एक बढ़ा सूप और छोटे आकार 
की सुपलियाँ तेयार होती हैं। एक ही आकार का मह बनने से ये सुपलियाँ सुन्दर दीखती हैं 
और बड़ी, मकोली तथा छोटी अकारवाली सुपलियाँ, एक सेंट बनने से, बाहर भेजने 
में बहुत सुविधाजनक होती हैं। 
बाल रखने की टोकरी 


चित्र १४३ -में प्रदर्शित बुनावट इस प्रकार की टोकरी का भी एक प्रकार है। यह 
कभी-कभी सब्जी अथवा अनाज रखने में भी व्यवहत होती है | 

यह टोकरी भी मोटे तरीके से बनी एक प्रकार से अन्य तरह की टोकरियों-जैसी 
ही है। लेकिन, इसकी मजबूती अधिक होती है | इसके बनाने की विधि भी अन्य टोकरियों 
के समान ही होती है। दूसरी टोकरियों से इसके बनाने की विधि में थोड़ी-बहुत जो 
भिन्नता है, वह नीचे दी जाती है -- 

बाँस की तेयारी--पहले जिन टोकरियों की चर्चा की गई है, वे 'चाभ' बॉस से 
बनाई जाती हैं | यह टोकरी अधिक मजबूत तब होती है, जब हरौती” बाँस से बनती है | 

इसके बुनने म॑ इस बात की सावधानी बरती जानी चाहिए कि बाँस की बनी 
सामग्री की गिरहें टोकरी के गोलाकार अथवा टेढ़े भाग में आ जावं, अन्यथा टोकरी बनाना 
बहुत कठिन हो जायगा | बाँस की गाँठ को ऐसा काटना चाहिए, जिससे वह बनाने- 
वाली सामग्री के छोर पर आवे। उसके बाद उसे छुरी से चीरना तथा फाड़ना चाहिए 
जिसकी प्रक्रिया चित्र १४२ में दिखाई गई है। 

इसके किनारे के सिरे का बाँस बाहरी और भीतरी किनारे पर लगाया जाता है, 
जिससे किनारा सुन्दर हो जाता है। सिरे का बाँस ४ से ८ भागों में विभक्त रहता है, 
लेकिन शुरू में बाँस को विभक्त नहीं करना चाहिए | किनारे को तैयार करने के काम में 
बारीक तार अथवा बेंत का व्यवहार किया जाता है। साधारण टोकरी ६ इंच से ७ इंच 
व्यासवाले बाँस की बनाई जाती है | द 

बनावट--बालू रखने की टोकरी के मुँह मोड़ लेने के बाद किनारे के बाँस के 
गैनों छोरों को बाँध देना चाहिए | 

उसके पश्चात्‌ फ्रेम बनानेवाली सामग्री का क्रम ठीक कर जालीनुमा बुनाई 
की विधि से बुनना चाहिए। नौसिखुओं को, चीरी हुईं तीन कमच्ियों से फ्रेम बनाने- 
वाली कमची के केन्द्र में अस्थायी रूप से बुनना चाहिए और दोनों चीरे हुए बाँस के दोनों 
छोरों को किनारे के घेरे के साथ बाँध देना चाहिए। सर्वप्रथम चित्र १४२ के 0 और ९ 
भागों को बुनना चाहिए और तब 3 ओर 7 वाले भागों को | 


अस्थायी रूप से बुने भाग को * और ( भागों की बुनाई पूरी होने पर निकाल- 
कर फेक देते हैं। रिक्त भाग टोकरी को पकड़ने के लिए होता है। बाद, इसे मढ़कर 
बुन लिया जाता है। चित्र के 3 और 4) भागों की बुनाई गोलाकार टोकरी अथवा चावल 
धोने की टोकरी के समान होती है | द 


१५७६ वेणु-शिल्प 


टोकरी को पकड़ने के लिए काफी स्थान चाहिए, अन्यथा हाथ जख्मी हो जा 
सकता है | चूँकि, वालूवाली टोकरी भारी सामान को एक स्थान से दूसरे स्थान को ले जाने 
के काम में आती है, इसलिए बुनाई की सामग्री किनारे के घेरे पर घुमा दी जाती है। 
घुमाते समय कप्रचियों को ऐंठना चाहिए, जिससे उसका त्वचावाला भाग सदा बाहर रहे 
और घेरे पर एक ही ऊँचाई का घ॒ुमाव हो | द 

पेंदे पर बुनाईवाली सामग्री में जोड़ नहीं होना चाहिए। उसको किनारे तक 
पहुँचाने का प्रदत्त करना चाहिए। बुनाईवाली दूसरी कमचियों को दूसरी ओर से 
बुनना चाहिए | पे 
' गोलाकार बनाने की प्रणाली--अन्य टोकरियों के सहश ही इसमें भी फ्रेम की 
सामग्री को सबसे पहले लगाते हैं। फ्रेम के बने हुए भाग को काट देने पर बालू रखने 
की टोकरी तैयार हो जाती है। सिर्फ उसका किनारा ही अन्तिम रूप में तैयार करना 
बाकी रह जाता है | 

. किनारे की पूर्ण-क्रिया--गोलाकार टोकरी या चावल धोने की टोकरी के 

समान ही इसके किनारे को भी, कमचियों को कई भागों में चीरकर तथा उन्हें फिर एक 
साथ मिलाकर वेणी-गुम्फन-बुनाई की प्रक्रिया से पूरा करते हैं 


: वर्गाकार जालीदार बुनाई द्वारा बाँस के काम 

इस बुनाई का वह ढंग है, जिसमें बुनाई की सामग्री से वर्गाकार बुनाई करते हैं। 
इसके फ्रेम की सामग्री तथा इस ढंग से बनी वस्तुओं को जालीदार टोकरी कहते हैं | 

ऐसी बुनाई, जिसमें बड़े-बड़े वगकार जालीदार छेद रहते हैं, उसे फ्रे म-बुनाई और 
छोटी-छोटी कमच्ियों से बने छोटे रिक्त स्थानों की घनी बुनाई कहते हैं। 

इस वर्गाकार जालीदार बुनाई से तैयार वस्तुओं को, तैयार करने की विधि के 
अनुसार, तीन भागों में बाँट सकते हैं | 

(१) केवल पेंदे में वर्गाकार बुनाई हो | 
ु (२) वर्गाकार जालीदार बुनाई से वर्गाकार या आयताकार वस्तुएँ बनाई जायें। 
जसे--पुस्तक रखने की टोकरी, कपड़ा रखने की टोकरी आदि | द 

(३) सभी भाग इसी बुनाई से तैयार किये गये हों । 

वर्गाकार जालीदार बुनाई द्वारा बनी टोकरियों के आकार फ्रेमवाली कमचियों की । 
लम्बाई तथा संख्या द्वारा निश्चित किये जाते हैं | फ्रेम की कमचियों की संख्या निम्नांकित 
होती है-- 

(१) विषम संख्या में | क्‍ 

(२) मुख्यतः सम संख्या में; कभी-कभी विषम संख्या में | 

(३२) निश्चित रूप से ही सम संख्या में | 
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वर्गाऋर जालीदार पेंदेवाला कार्य--पेंदे को वर्गाकार जालीदार बुनाई से बुनते हैं 
और गोलाकार तथा पाश्वों को साधारण बुनाई से। इसका नमूना चित्र १४४ में 
प्रदर्शित है| 
हालत वर्गाकार पेंदे, 
हे जान णण कं फूल-पेंदे, जालीदार 
। पेंदे और कुरी पेंदे 
की बुनाई से तैयार 
टोकरियों के. पाश्वि 
के भाग देखने में 
विभिन्न प्रकार के 
लगते हैं 
इस बुनाई की 
बनी टोकरी, जिसके 
पंदे तथा टेबुल के 
बीच रिक्त स्थान 
होता है, पानी को 
बाहर निकालने में 
अथवा चलनी के 
रूप में व्यवहृत 
होती है । 


बड़ी चलनी 

(चित्र १४४ ) द यह चलनी 

| द पानी बाहर करके 

किसी वस्तु को सुखाने के काम में आती है। चित्र १४४ में प्रदर्शित ढंग से ही इसका 

निर्माण किया जाता है। इसका म॑ह चोड़ा, लेकिन ऊँचाई कम होती है। बड़ी चलनी 
अक्सर सब्जी को धोने या भोज्य पदार्थ को धूप में सुखाने के काम में लाई जाती है। 

सामग्री लैयार करना--चलनी के फ्रेम की कमचियों को बाँस के निचले हिस्से से 

कैयार करते हैं और शेष भाग को चार भागों में बाँट देते हैं। तीन भाग बुनने के 

काम में आते हैं, और एक माग किनारे, मुदठे और पेंदे में अलग से लगाने के लिए 

होता है| द 

पेंदे की बुनाई--चित्र १४४ में प्रदर्शित ढंग से खड़ी तथा पड़ी फ्रे 
एक-दूसरे के ऊपर-नीचे करके वर्गाकार बुनाई करते हैं | द 

खड़े फ्रेम की सामग्री जमीन पर रख दी जाती है और उन्हें तख्ते से दबा देते हैं 

और तब पड़ी सामग्री से उन्हें बुना जाता है। तख्ते से सामग्री को दबाये रखने से 

बुनने में आसानी होती है। सावधानी इस बात की रखी जानी चाहिए कि गाँठवाला 


के 





मकी सामग्री को 


श्पू८ वेणु-शिल्प 


भाग किनारे अथवा पाश्व की गोल बुनाई में नहीं आवे। फ्रम बुनने की सामग्री एक 
दूसरे से बराबर दूरी पर रहें और उनके त्वचावाले माग ऊपर हों | 

जब पेंदा बुनने का काम समाप्त हो जाय, तब उसकी कमच्ियों को ऊपर 
उठा दिया जाता है। फिर, बुनाई की कमचियों से उठे हुए भाग में साधारण बुनाई 
करते हैं। ऐसी अवस्था में बुनाईवाली कमचियों के त्वचावाले माग को ऊपर करके 
रखते हैं। जब पेंदे का काम और उठे हुए ऊपरी भाग की बुनाई का काम समाप्त हो जाय, 
तब . मुंह के किनारेवाले भाग को वेणी-शुम्फन-प्रक्रिया से बुनकर समाप्त कर दिया 
जाता है।. 

गोलाकार बुनाई---गोलाकार बुनाई का भी ढंग वही है, जो पहले बताया जा 
चुका है, अर्थात्‌ फ्रेमबाली कमचियों को कोने पर थोड़ा मोड़ना चाहिए | अस्थायी रूप से 
और भी बाँस को, व्यास के रूप में, लगाकर पेंदे को चौरस बनाये रखना चाहिए। पेंदे 
को खाली रखना और अच्छा है| 

उसके बाद टोकरी को घुटने पर लेकर फ्रेमवाली कमचियों को बाँये हाथ से 
मोड़ना चाहिए। बुनाईवाली कमची को ४ से ४ घुमाव तक बुनना चाहिए। उससे 
गोलाकार मोड़ पूरा हो जाता है | 

ऐसा करते समय फ्रमवाली कमचियों की दूरी समान ही होनी चाहिए। उसके 
बाद कोनों पर फ्रेम की कमचियों को एक-दूसरे के निकट लाकर केन्द्र में चोड़ा बना 
देते हैं। बुनाईवाली कमची के छोर को फ्रेम की चार कमच्ियों के बीच लगा देना 
चाहिए | द 

पाश्वे-बुनाई--पाश्व॑-बुनाई गोलाकार बुनाई को जारी रखना मात्र है। इसलिए 
इस बुनाई के केवल बगल के भाग ही दिखाई पड़ते हैं। इसमें बुनाई की कमचियों की 
चौड़ाई अधिक हो सकती है और बीच में चौड़ी कमची से करीब तीन बार मढ़ देते हैं । 
अगर यह कमची रँंगी हुई हो, तो ओर अच्छा | 

क्रम की कमचियों का लगाना--फ्रे म की कमचियों के लगाने के सम्बन्ध में पहले 
पृष्ठ ११८ की दूसरी या तीसरी विधि में जो तरीका बताया गया हैं, वही यहाँ भी है। 

किनारे को पूरा करना--कमचियों को कई भागों में चीरकर तथा उन्हें एक 
साथ मिलाकर वेणी-एुम्फन-प्रक्रिया की बुनाई से पूरा किया जाता है। दोनों विधियाँ 
बताई जा चुकी हैं। इसके लिए प्रृष्ठ १२३ पढ़ना चाहिए । 

किनारे को वेणी-गुम्फन-बुनाई से पूरा करने की विधि में भीतर तथा बाहर दोनों 
ओर से--किनारे के बाँस लगाते हैं ओर तब किनारा मढ़नेवाली कमची से घुमावदार ढंग 
से दो बार मढ़कर पूरा करते हैं | द 

पाँव लगाना--कभी-कभी चलनी में, पानी के बहाव की सुविधा के लिए, कोने 


2 


पर पाँव लगाये जाते हैं। पाँव लगाने की विधि इस प्रकार है--जेसा आगे चित्र १५४२ में 
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दिखाया गया है। १ इंच से १। इंच व्यासवाले गोल गिरहदार बाँस लेकर उसे बनाई में, 
फ्रेम के सामान के साथ-साथ किनारे के घेरे तक घुसेड़ देते हैं। पाँव लगाने की दूसरी 
विधि यह है कि चीरे हुए बाँस को बुनाई में घुसेड़कर दो-तीन भाग तक बाँध देते हैं । 

सुटठे लगाना--जब टोकरी में मुदठा लगा दिया जाता है, तब उसका वही 
काम हों जाता है, जों चावल रखनेवाली टोकरी का होता है। ऐसी हालत में 
वेणी-गुम्फन-बुनाई तथा बाँस को कई भागों में विभक्त कर और उन भागों को एक साथ 
लगाकर किनारे को पूरा करना आसान होता है। निम्नलिखित बातें विशेष द्रष्टव्य हैं-- 

१) फ्रेमवाली कमच्ियों को बहुत पतला बनाना चाहिए। 

(२) समकोण बनाते हुए मोड़ना चाहिए | 

(३) किनारे को वर्गाकार रूप में पूरा करते हैं। किनारे की सभी कमचियाँ, पूरा 
करने के पूव, गरम लोहे द्वारा मोड़ दी जाती हैं। इसके लिए पृष्ठ १६० में लिखित मोड़ने 
की विधियों के साथ चित्र १४६ देखना चाहिए | 


वर्गाकार जालीदार बुनाई के द्वारा वर्गाकार वस्तुओं का निर्माण 

इस तरह की वस्तुओं के निर्माण के लिए फ्र मवाली कमचियाँ अत्यन्त पतली हों 
ओर उनकी जालीदार बुनाई, जिसकी जाली अत्यन्त छोटी-छोटी हो, को वर्गाकार बुनाई 
कहते हैं। गोलाकार भाग ताप द्वारा मोड़े जाते हैं और पेंदे के समान ही बुनाई के 
सामानों द्वारा पाश्व की बुनाई होती है। 

कमची को कई भागों में चीरकर उन भागों को एक साथ मिलाकर उन्हें बाँधकर 
किनारा तैयार किया जाता है-। किनारे को एक बार या लगातार कई बार मदढ़ते हैं। 
इस काय में महत्त्वपूर्ण बातें निम्नलिखित हैं-- 

फ्रेम की कमचियाँ पतली तैयार की जाती हैं। लकड़ी के घन पर एक औजार के 
द्वारा कमचियों को खींचकर पतला बनाया जाता है, जो पूव के प्रृष्ठ ८६-८७ में बंताया जा 
चुका है। फ्रेम की कमचियाँ सूखी हों । एक ही समय बहुत-सी फ्रेमवाली कमचियाँ बनाने 
के लिए चित्र ३३ में दिखाये गये ढंग से चीरने की विधि व्यवहृत होती है | 


आयताकार पेटी क्‍ द 

पुस्तक अथवा वस्त्र रखने के लिए आयताकार पेटी बनाई जाती है । साँचे का 
आकार चित्र १४४ में दिया गया है। इस साँचे के द्वारा कमचियों की लम्बाई निश्चित 
की जाती है, और उन्हें मोड़ने में सुविधा होती है। आगे चित्र १४६ में बढ़े आकारवाली 
पेटी के पंदे की बनाई दिखाई गई है, जिसमें मोड़ने की प्रक्रिया के साथ मोड़ का स्थान- 
निर्देश किया गया है। इसके अनुसार पेटी और उसके ठक्‍कन के आकार में आधे इंच 
से ४/८ इंच का भेद पड़ता है । 

किनारा समाप्त करने के पहले सिरे की कमचियों तथा किनारे की कमचियों 
को मोड़ लेना चाहिए। मोड़ने का चिह्न आगे लिखे गये ढंग से होना चाहिए--- 
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बाहरी किनारे की कमची प्रत्येक कोने पर १/८ इंच अधिक लम्बी होनी चाहिए 
ओर पेटी के बाहरी किनारे की कमचियाँ कोनों पर १/१६ इंच लम्बी होनी चाहिए | 
इसी तरह भीतरी किनारे की कमचियाँ कोनों पर १/८ इंच छोटी रखनी चाहिए । 





(चित्र १४५) 





(चित्र १४६) 


चिह्नत ढंग से कमचियों को मोड़ने में भीतरी, बाहरी तथा सिरे की कमचियों 
को हटाकर मोड़ा जाना चाहिए ओर उनके बीच में कहीं पर कोई स्थान खाली नहीं 
छोड़ना चाहिए | 


ताप द्वारा सुड़ाई में लोहेबाले औजार को गरम कर निर्दिष्ट स्थान पर कुछ द्ञण 
रखा जाता है और आहिस्ता-आहिस्ता कमचियों को पकड़कर टेढ़ा किया जाता है। 
जबतक ६० डिग्री से कुछ अधिक मोड़ न हो जाय, तबतक गरम औजार के सहारे ठेढ़ा 
करते रहते हैं। साथ-साथ पानी दे-देकर ठंडा भी करते जाना चाहिए, नहीं तो सामानों 
के पुनः सीधा हो जाने की संभावना रहती है। 


बाँस के विविध व्यावहारिक का्ये १६१ 


पत्रों और अखबारों को रखने के लिए पेटी और बड़े आकार की वस्त्र-पेटी! 
तथा छोटे आकार की पेटी भी बनाई जाती है। इस प्रकार की पेटियाँ बनाने के लिए 
धब्बेदार बाँस या रँंगे हुए बाँस का व्यवहार करते हैं | 

सामान्यतः पेटी का ढककन बाँस के त्वचावाले भाग की कमचियों से और पेटी 
के नीचे का भाग बाँस के भीतरवाले अश की कमचियों से बनाये जाते हैं !। पेटी का 
आकार सुन्दर हो, इसके लिए उसके ढक्‍कन का बीचवाला भाग उठा हुआ बनता है और 
पेटी के पंदेवाला खोखला | 

इस प्रकार, मिन्न-मित्र आकृति की, बाजार करने की, पेटियाँ बनाई जा सकती हैं । 
चिट॒ठी-पत्री रखने के लिए जिस विधि से पेटियाँ बनाई जाती हैं, उसी विधि से 
ऐसी पेटियाँ भी बनती हैं। चित्र में दिया गया साँचा वर्गाकार साँचे से कुछ भिन्न है। 
किन्तु, बनाने की पद्धति में कोई अन्तर नहीं है। साँचे के व्यवहार से वस्तुओं के आकार- 
प्रकार सुब्यवस्थित रहते हैं| इस साँचे के सहारे आकृति जल्दी-जल्दी ठीक की जा सकती है 
और वस्तुएँ अधिक संख्या में तैयार की जा सकती हैं । द द 

कमचियों को तैयार करने की विधि --बुनाई की कमचियाँ फ्रेम की कमचियों के 
समान एक ही बार बना ली जाती हैं। इन कमचियों के लिए जो बाँस व्यवहार में 
लाया जाना चाहिए, उसका व्यास ६ इंच हो और उसकी गिरहें दूर-दूर पर हों | 

पेंदे की बुनाई---पेंदे 

की बुनाई सुपली की 
बुनाई के समान ही 
होती है। उसका, 
तेयार हो जाने के बाद 
का, आकार ऊपर दिया 
गया है | 


ताप से मोड़ना-. 

जब पेंदे की बुनाई खत्म 

हो जाती है, तब जिन 

भागों को मोड़ना 

रहता है, वहाँ पेंसिल -. 

से स्केल के सहारे चिह - 

कर देते हैं ओर वहीं से 

उन्हें मोड़ते हैं। गरम 

लोहे के व्यवहार से 

कमचियों को मोड़ना 
.चाहिए।| इस बात की 
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सावंधानी बरतनी चाहिए कि अत्यधिक ताप मोड़ के स्थान को जला नहीं दे; क्‍योंकि 
बुनने की कमचियाँ बहुत पतली होती हैं। पहले बतलाई गईं विधि के अनुसार ही 
ताप के द्वारा सुड़ाई होनी चाहिए । 


पाश्व-बुनाई--जब ताप द्वारा मोड़ने का काम खत्म हो जाय, तब साँचे की 
सहायता से पेटी के पाश्व-माग की बुनाई करनी चाहिए। चित्र १४७ केवल साँचे का 
चित्र है। चित्र १४८ में दिखाया गया है कि पेंदे की बुनाई के .बाद किस तरह साँचे 
के सहारे टोकरी में मोड दिया जाता है। इस विधि में नुकीले कोने बनाने के लिए चीरी 
हुई बहुत-ही पतली कमचियों का व्यवहार करना चाहिए । कमचियाँ यदि मोटी हों, 
तो कोना बनाते समय मोडनेवाले स्थान पर वे टूट जाती 


फ्रेम की कमचियों 
को मोड़ना--किनारे को 
पतला बनाने से पेटी 
सुन्दर होती है। चित्र 
क्‍ ११२ में प्रदर्शित ढंग 
(चित्र १४६) से किनारे की फ्रमवाली 
कमचियों को एक दूसरे 


5- के किनारे मोड्कर पूरा 
(/ट्रे ि की | गाए! (2 “79% करते हैं। यदि मोड 
के इक |; जद नहीं देना है, तो फ्रे मं 
९. 9 
की कमाचियों को किनारे 
(चित्र १६०) | द .. पर साट देते हैं, ताकि 


किनारा अज्ञग न होने 
2 पावे। 


। प्लस _त्त व्यय | किनारे को पूरा 


पे की लहरदार गुम्फनवाली 
द लत केक जे . बुनाई की जाती है। 
के इसकी बुनाई चित्र १४६ 
में दिखलाई गई है। किनारे की कमचियों को, किनारे पर लगाने के पहले, ताप से मोड़ 
लेते हैं। बाहरी किनारेवाली कमचियों को पतली बनाते हैं और जोड़ के स्थानों पर 
अंगरेजी अक्षर ४ के आकार का बनाकर तार से बाँध देते हैं। भीतर की कमचियाँ भी 
जोड़ पर पतली काटी जाती हैं; किन्तु उन्हें बाँधघने की जरूरत नहीं. पड़ती । 

किनारे की बाहरी तथा भीतरी कमच्ियों के बीच सिरे पर खाली जगह में कमची 
घुसेंड़ देते हैं; लेकिन इसकी मुटाई वही होती है, जो पाश्व॑-बुनाईं की होती है । 








बाँस के विविध व्यावहारिक कार्य १६३ 


किनारे की कमची की चौड़ाई सिरे की कमची के बराबर होती है, और 
उसमें बुनाई की कम्ियों की चौड़ाई जोड़ देते हैं। किनारे की भीतरी और बाहरी तथा 
सिरे की कमचियों को मिलाकर बाँध देते हैं और आखिर में बेंत से भी बाँध देते हैं। 
इसे चित्र १५० में दिखाया गया है, ओर फिर चित्र १५१ में निखरा हुआ बन्धन दिखलाया 
गया है। चित्र १५० के अनुसार किनारे को सुन्दर रूप देने के लिए, उपरी भाग में, 
पतली गोलाकार कमच्चियों को चारों ओर से बेत लपेटकर स्थान स्थान पर बाँध देते हैं | 
इस काय से उपरी भाग मजबूत और सुन्दर हो जाता है। 
चित्र १५१ से बुनाई की कमच्ियों को घुमाने के बाद बे त से सिरे को बाँध देते हैं | 
ऐसा करते समय बाहर से भीतर की ओर घुमाव देते हैं। जब घूमकर फिर प्रथम स्थान 
पर आ जाते हैं, तब बेत के सिरे को प्रथम दोनों घुमाव में डालकर जकड़ देते हैं । 
ह वख्र रखने की टोकरी 


यह टोकरी कई आकार की बनाई जाती है। एक प्रकार की टोकरी को, एक 
छोटी और बड़ी मिलाकर, एक सेट तैयार किया जाता है। दूसरे प्रकार की टोकरी, जिसे 
कागज रखने की टोकरी कहते हैँ, के ढक्कन तथा अन्य भाग का एक सेट एक बार तैयार 
किया जाता है। वस्त्रवाली टोकरी की सामान्यतः लम्बाई वही होती है, जो सयाने 
लोगों के कपड़ों को चौपत देने पर उनके रखने के योग्य हो सके | 

इसकी भी बनावट प्रायः वही है, जो कागज-पत्र रखनेवाली टोकरी की होती है | 
केवल मिन्नता यही है, कि इसके पेंदे में मजबूती के लिए ऊपर से बाँस जोड़ने पड़ते हैं। 

इस काम के लिए बाँस का चुनाव--इस पेटी के फ्रेम तथा बुनाई की कमचियों की 
चौड़ाई कुछ ज्यादा होती है। इसलिए, इसमें ७ इंच व्यासवाला बाँस व्यवहार किया 
जाना उत्तम होता है। 

वर्गाकार बनावट की टोकरी 


बनाई की अत्यन्त पतली कमचियों से यह टोकरी बनाई जाती है। वर्गाकार 
जालीदार बुनाई की विधि से यह टोकरी तैयार होती है। जब यह बुनाई चारखाने के 
समान होती है, तब इसे चारखानेदार बुनाई” कहते हैं | 

वर्गाकार बुनाई-पेंदे या बर्गाकार बाँस के कार्य के लिए बुनाई के दूसरे ही सामानों 
का व्यवहार किया जाता है; लेकिन यह चारखानेदार बुनाई वाला पेंदा केवल फ्रेम के 
सामानों से बुना जाता है और तब मोड़ा जाता है | उसके बाद बुनाई के सामान को छोड़- 
कर पाश्व बुनाई करते हें । 

ये टोंकरियाँ फ्रेमवाले सामानों से बनाई जाती हैं ओर इनका आधार फ्र म के सामानों 
की लम्बाई तथा चौड़ाई द्वारा निश्चित किया जाता है। 

जैसा चित्र १५३ में दिखाया गया है, उसके अनुसार वर्गाकार टोकरी के प्रत्येक 
किनारे के केन्द्र से, केन्द्र तक की दूरी, पंदे के किनारे की दूरी होती है। इस बात की 
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सावधानी बरती जानी चाहिए कि पेंदे का किनारा, पेंदा-बुनाई के किनारे से छोटा हो 
और पेंदा-बुनाई के किनारों के केन्द्र पेंदे के किनारे हों। पेंदे की बुनाई के केन्द्रों के फ्रेम 
के सामान एक दूसरे को पार करके बुने जाते हैं और तब किनारा बुना जाता है। ऐसी 
अवस्था में फ्रेम के सामानों की संख्या सम होनी चाहिए | 

चूँकि, पेंदा वर्गाकार होता है और किनारा गोल, इसलिए वर्गाकार बुनाईवाली 
ठोकरियाँ छोटे-बड़े अनेक आकारों की तथा सस्ती-मैंहगी दामों की बनाई जाती हैं। 

साधारण वर्गाकार टोकरियाँ गोबरछत्ते कों एक स्थान से दूसरे स्थान पर ले जाने 
के काम में व्यवहृत होती हैं और इन टोकरियों के बनाने में यह काम मूलरूप में करना 
होता है, इसलिए पहले वर्गाकार टोकरियों को बनाने की विधि सीखनी चाहिए | 


बह 


बाँस का चुनाव--यह टोकरी ८ इंच व्यासवाले बाँस से तैयार की जाती है। 
कारीगर लोग अधिकतर इसके लिए चाम” की एक खास किस्म पसन्द करते हैं; क्‍योंकि 
यह बाँस अनेक भागों में चीरा जा सकता है। 


पेंदे की बुनाई--लम्बाई तथा चौड़ाई के १४ फ्रे मवाले सामानों को एक फुट वर्गाकार 
बुन लेते हैं। केन्द्र के दो सामान और दोनों ओर के सामान, त्वचा की ओर से लगाये 
रहते हैं। इन सामानों से एक खास किस्म की बुनाई की जाती है। 


फ्रेम के सामान का त्वचावाला भाग बाहर की ओर होना चाहिए | इन सामानों 
के बीच में रिक्त स्थान होना जरूरी है। दोनों ओर के फ्रेम के सामानों के केन्द्र में गाँठे 
नहीं होनी चाहिए, अन्यथा वस्तु गोलाकार नहीं होगी । 

गोलाकार बनाने की तेयारी--गोलाकार बनानेवाले भाग को हाथ से थोड़ा-सा 
मोड़ने का इशारा-भर कर देना चाहिए। एक ओर केन्द्र से दूसरी ओर के केन्द्र तक 
पदे का किनारा होता है। इस लकीर पर सामान को घीरे-धीरे मोड़ना चाहिए और तब 
सामान को गोलाकार बनाने के लिए मुलायम कर लेना चाहिए | इस तरीके से यह काम 
बहुत सुगम हो जाता है। 

मोड़ने का काम निम्नलिखित प्रकार से होना चाहिए--तख्ते को पेंदे के बल रख- 
कर उसे पाँव से दबा देना चाहिए ओर तब मोड़ना चाहिए। 


पाश्वे-बुनाई--घुटने पर रखकर, फ्रेम के सामान को मोड़ते हुए टोकरी बुनी जाती है, 
अर्थात्‌ सामान को छाती में सटा लेते हैं ओर दोनों हाथों से फ्रम के सामान को पकड़कर 
अँगुलियों से बुनते हैं । ह क्‍ 

इस प्रकार की बुनाई में एक महत्त्व की बात यह है कि बाँह को ढीला नहीं रखना 
चाहिए और पेंदे का कोना उत्तम ढग से बनाने का प्रयत्न करना चाहिए। इन्हों 
भागों से बुनाई को सिलसिले के साथ ठीक कर बुनना चाहिए। टोकरी की बुनाई में 
यही गोलाकार बुनाई सबसे अधिक कठिन होती है। एक ओर की बुनाई पूरी हो जाने 
पर दूसरी ओर की बुनाई करनी चाहिए | 


बाँस के विविध व्यावहा रिक कार्य १६५ 


है] 


उसके बाद सभी कोनों पर दो या तीन बार बुनना चाहिए, अन्यथा टोकरी छिन्न- 
भिन्न हो जायगी। टोकरी की ऊ चाई ८ इंच होती है। टोकरी के मँह का व्यास इसके 
निचले भाग से थोड़ा छोटा होता है| तब टोकरी देखने में अच्छी लगती है | 

क्रम के सामान लगाने की विधि--वर्गाकार बुनाई की टोकरी में फ्रेम के 
सामान को एक दूसरे के ऊपर करके बुनते हैं। इनके किनारे को काठ देने पर भी ये 
नहीं टूटते । किन्तु, कीमती टोकरियों के लिए पूर्व के भाग में लिखित ढग से ही किनारे 
को पूरा करते हैं| 

किनारे को पूरा करना--यह टोकरी सबसे अधिक सस्ती होती है, इसलिए इसका 
किनारा चित्र ८६ के ऊपरी भाग के अनुसार और पाश्व-बुनाई चित्र १५२ में प्रदर्शित ढंग 
से पूरे किये जा सकते हैं। इसमें किनारे का बाँस जोड़ते हैं और मगजीवाले बाँस से प्रत्येक 
जाल को एक या दो बार मढ़ते हैं । 


खिलोने रखने की डलिया 
इसकी बुनाई उपयुक्त टोकरी की बुनाई से कहीं अधिक सरल है। सीखनेबालों को 
पहले इसी टोकरी के द्वारा वर्गाकार बुनाई सीखनी चाहिए | 
बनावट--चित्र १५४२ 
में प्रदर्शित ढंग से ही पेंदे की 
के । बुनाई पूरी करनी चाहिए। 
















न गा ी अन  आ इसके किनारे बाँधने का काम 
&८९८९,१९,०९,९,/९८ 'छ्छ्र्ख्5 हर र विशेष रूप में किया जाता है | 
ह ७७००० कारीगर पेंदे में पेंसिल से चिह्न 





लगाकर उसके अनुसार वर्ग 
बना लेते हैं । इससे टोकरी का 
पेंदा स्पष्ट दिखाई पड़ता है । 

. चिह्न की हुई लाइनों पर मोड़कर चारों पाश्वों को बुनते हैं, और फिर सबको एक 
में मिला देते हैं। इसके अतिरिक्त किनारे पर की कमची जोड़ देते हैं और मगजीवाली 
कमची से प्रत्येक घर को बुनतें हैं। उसप्तके बाद मुठठे को जोड़ देते हैं| 

बच्चे लाल, नीले, गुलाबी या भूरे रंग से रंगे बाँस की कमचियों की बनी डलिया 
को ज्यादा पसन्द करते हैं। इसलिए, ऐसी डलिया को रैंगीन बनाना अधिक उपयुक्त है | 


( चित्र १४२ ) 


अन्य वर्गाकार बुनाईवाली टोकरियाँ 
वर्गाकार बुनाई की अन्य टोक रियों के आकार फ्रेम बनाने के सामान की लम्बाई 
तथा चौड़ाई से तय किये जाते हैं | द 
टोकरियों के बनाने की विधियाँ भी वे ही हैं, जो ऊपर में बताई गई हैं। 
पायेदार टोकरी --कटोरे के आकार की मौनी (टोकरी) गहस्थी के कामों में बहुत 


हि 


१६६ | वेणु- शिल्प 


ही उपयोगी होती है। इसके बनाने के सामान तथा उनके आकार मिन्‍न-मिन्‍्न प्रकार 


कक 


के होते है| 
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( चित्र १५३ ) 

पेंदे की बुनाई--चित्र १५४३ का दाहिना भाग-केन्द्र से दोनों ओर दों 
गाँठींवाले सामान से ८ बुनाई बुनकर उसके बाद एक गाँठवाली कमचियों से इसे बुनना 
चाहिए। 

गोलाकार---ऊपर बुनाई की जो प्रक्रिया दी गई है, वही यहाँ भी व्यवहृत होती है। 

पाश्व॑-बुनाई --पाश्वे-बुनाई में, पाँषों को लगाने के लिए कोनों पर बाहरी तीन 
बुनाई के ऊपर, फ्रेम बनानेवाले सामान को बुनते हैं। अन्य भागों की बुनाई वर्गाकार 
बुनाई की टोकरी के समान ही होती है और किनारे को वेणी-र॒ुम्फन-बुनाई विधि से पूरा 
करते हैं | द क्‍ 

पाँव--२/३ इंच से १ इंच व्यासवाले गोल गिरहदार बाँस को छोटी-छोटी 
गुल्ली के रूप में काटकर उन्हें टोकरी के रिक्त स्थानों में--जों तीसरा भाग बनाते समय 
बनाये जाते हँ--किनारे तक घुसेड़ देते हैं। उसके बाद किनारे पर छोटे-छोटे छेद बनाकर 
उन्हें तार से मढ़कर काम पूरा कर देते हैं| 


ऊपर से लगाये गये पतले बाँस--जेसा १४३ की बाई ओर के चित्र के 
निचले भाग में प्रदर्शित किया गया है, पतले फाड़े बाँस को पेंदे में अलग से लगाना 
चाहिए। ऐसा करने से पेंदा कड़ा बना रहता है | 


बाँस के विविध व्यावहय रिक कार्य १६७ 


वर्गाकार पेंदा-बुनाईवाली वस्तु 


उपयुक्त नाम इस कारण दिया गया है, चू कि इन वस्तुओं के पेंदें की बुनाई वर्गाकार 
होती है। कभी-कभी इसे बेड़ा-बुनाई ( हि&गी; फ९७एा2 ) भी कहते हैं। 


वर्गाकार पेंदा-बुनाई” 
पा ही वर्गाकार बुनाई की 


- कि का वि एक खास किस्म होती 
ल्‍ शक 5 8 ३ ओऋआ9है। 


लता न -> इसके विषय में 
$ पु बह पद जा __ पहले ही बताया जा 
6 बह हू बु ख छुका है। इस इनाई 
५. व है ही हा. की विधिबाला चित्र 
[7] न हल -उयाातयत्राक्'- हक ' १४४ म॑ प्रदशित है। 
द कम अिम  अशिलिज ॥ कक वर्गाकार पेंदा- 
मुह बह हूँ हु का बुनाई को निम्नलिखित 
। श्रेणियों में विभक्त किया 
जा सकता है -- 
( चित्र १५४ ) 0 कु 
द में वर्गकार पेंदे की 
बुनाई का व्यवहार करना होता है। इस तरह की छोटी टोकरी और रही की टोकरी 
एक ही विधि से बनाई जाती है। 
(ख) इसमें ऊपर से लगाये जानेवाले बाँस को लगाना और ऊपरी भाग को 
भी वर्गाकार बनाना जरूरी होता है। द 
(ग) पाश्व-बुनाई के सामानों से ही क्री की भी वर्गाकार पेंदा बुनाई करते हैं। 
रद्दी की टोकरी, मछली रखने की टोकरी तथा अन्य टोकरियाँ--सभी इसी ढंग से बनाई 
जाती हैं | द द क्‍ 
(घ) पाश्व॑ तथा पेंदे को तैयार करने में वर्गाकार बुनाई व्यवहार में लाते हैं। 
भोजन रखने की टोकरी और रद्दी कागजों को रखने की टोकरी में भी इसी प्रकार की 
बुनाई का प्रयोग किया जाता है। द 
(ड:) वर्गाकार जाल-पेंदा-बुनाई के आकार फ्रम की कमचियों की लम्बाई तथा 
संख्या से और पेंदे के बाँस के आकार से निश्चित किये जाते हैं। कुछ ही टोंकरियों को 
छोड़कर प्रायः सभी वस्तुएँ विषम संख्यावाली फ्रेम की कमचियों से बनाई जाती हैं। 


वर्गाकार पेंदेवाली बाँस की वस्तुएँ--इस तरह की वस्तुओं के पेंदे की बुनाई 
मुलायम बाँस की बनी सामग्री से होती है। इसकी बुनाई चित्र १५४ में प्रदर्शित ढंग की 
होती है। इन वस्तुओं की फ्रेमवाली कमचियाँ निश्चित रूप से विषम संख्या में होती हैं । 
इनके पाश्व॑-मागों को, पेंदे की कमचियों तथा बुनाई की कमचियों को मोड़कर बुनते हैं। 






















चर 
न्व्न््लपत | 


वा पा | 





( चित्र १६४५ ) 


कभी-कभी किनारा वेणी-गुम्फन-बुनाई के ढंग से या “घिरावदार! ढंग से पूरा किया 
जाता है। किन्तु, इसमें खास किनारे बनानेवाले सामान व्यवह्वत नहीं किये जाते। 
इसका किनारा फ्रेम की कमच्ियों से ही बनाया जाता है | 


गोलाकार चंगेली (खाद्य रखने की टोकरी) 

चित्र १५४ में प्रदर्शित हाथ में टाँगकर ले जानेवाली चैंगेली को गोलपकार टोकरी 

कहते हैं; क्योंकि इस टोकरी की बगल गोल होती है । यह टोकरी अंडे, सब्जी, फल आदि 

रखने में व्यवहत होती है। इसके बनाने में कई तरह की बुनाइयों से काम लिया 
जाता है। हर ॥ 

बुनावट-- इसके निचले भाग के पेंदे की बुनाई, चित्र १५४ में प्रदर्शित ढ'ग से, त्वचा- 

भाग को ऊपर रखकर, होनी चाहिए। एक ही बुनाई की कमची से बुनने के लिए फ्रेम 

की कमच्चियों की संख्या विषम होनी चाहिए। इसलिए या तो फ्रेम की कमचियो में एक 


बाँस के विविध व्यावहारिक कार्य 


१६६ 


और जोड़ देना चाहिए अथवा केन्द्र में स्थित फ्रेम की एक कमची को दो भागों में बॉट 
देना चाहिए। पेंदा बुनने की कमचियाँ पतली होनी चाहिए, जो बननेवाली अन्य 
कमचियों में से ही चुनी जाती हैं। पेंदे की बुनाई के कोनों पर दो या तीन बार घमाव- 
दार मजबूत बुनाई करनी होती है। इससे बुनाई आसानी से हो सकती है।.... 


गोलाकार बनाना--फ्रेम की कमचियों को मोड़ने के बाद गोलाकार बनानेवाले 
बाँस का व्यवहार करना चाहिए। पेंदे में अस्थायी रूप से बाहर से बाँस बाँध देते हैं । 
उसके बाद टोकरी को घुटने पर रखकर, बायें हाथ से फ्रेम की कमचियों को मोड़ते हुए 
करीब पाँच घुमाव बुनते हैं। तब इसका गोलाकार रूप स्वतः हो जाता है । 

इस बात की सावधानी रहनी चाहिए कि फ्रेम की कमचियाँ एक दूसरी से समान 
दूरी पर हों । किन्तु, कोनों पर फ्रेम की कमचियाँ एक-दूसरी से मिली हों और केन्द्र में 


अलग-अलग हों | 


< मं 4 ० 40230.» ७५% ७० 2९७७ ७०, ! जनक अर्ममन्‍मकज- 
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बुनाईवाली सामग्री 
को जोड़ते समय गाँठवाले 
भागों पर “चार बुनाई 
की जाती है। अन्यथा 
टोकरी की बुनावट वहीं 
पर खराब हो जायगी | 
पश्व-बुनाई--टोकरी 
के पाश्वों को अगर थोड़ा 
चोड़ा करके बुना जाय, 
तो टोकरी देखने में 
अच्छी लगेगी | 
किनारे को पूरा 
करन[-... पूव के अध्याय 
में निर्दिष्ट रीति से ही 
. इस टोकरी के किनारे 
को भी पूरा करते है। 
इस पूण-क्रिया में भी 
पहली ही विधि से फ्रम 
की कमचियों को लगाना 
चाहिए और उसे वेणी- 
गुम्फन-बुनाई की विधि 
से पूरा कर लेना 
चाहिए | 


१७० वेणु- शिल्प 


 मुदुठा तथा पाँव--चित्र १५७४ में प्रदर्शित ढंग से पाश्व॑-बुनाई में ही सुदठे को 
लगाते हैं और किनारे के बाँस से सटाकर उसमें काँटी जड़ देते हैं। इसी तरह उक्त चित्र 
के निचले हिस्से में दिखाये गये तरीके से कोनों पर फाड़े हुए बाँस को घुसाकर पाँव 
बना देते हैं। 
रही कागज रखने की टोकरो 


यह टोकरी अनेक ढंग से बनाई जाती है। यह, चित्र १५६ में प्रदर्शित है। यह 
वर्गाकार बुनाई के आधार पर ही प्रायः बुनी जाती है। वर्गाकार बुनाई के सम्बन्ध में 
पहले कहा जा चुका है। 

इसकी बुनाई भी पूर्वोक्त विधि से ही होती है; किन्तु फ्रेम की कमच्ियाँ ताप द्वारा 
मोड़ी जाती हैं। इसलिए, इस टोकरी के कोने नुकीले होते हैं। पाश्व॑ सीधा बुना 
जाता है और किनारा वेणी-युम्फन-बुनाई की विधि के द्वारा पूरा होता है। 


मछली रखने की टोकरी नं० १ 


चित्र १५६ में मछली रखने की टोकरी दिखाई गई है | इसके बड़े मुँह पर सूत 
का बना जाल लगाते हैं। कभी-कमी महछुए के लाभ के खयाल से टोकरी का मु ह छोटा 
भी बनाया जाता है। इसका किनारा जालीदार घुमाव के द्वारा पूरा किया जाता है। 
कभी-कभी भाथीनुमा बुनाई के द्वारा भी इसके किनारे को पूरा करते हैं। इसके प्रत्येक 
अंग की बुनाई के लिए निम्नलिखित तरीके अपनाये जाते हैं-- 

पंदे की बुनाई---इसके लिए फ्रेम की कमचियों की संख्या विषम होनी चाहिए | 

गोलाकार बनाना--तीन वार बुनने के बाद फ्रेम बनानेवाली कमच्ियों को मोड़ना 
चाहिए | अगर पेंदे का व्यास १५/१८ इंच है, तो इसके लिए २/४ इंच पेंदेवाले बाँस का 
व्यवहार करना चाहिए | पेंदे से करीब ४-४ घर बुनकर तब पाएवं में छोटी बुनाई करते हैं | 

क्रम की कमचियों को लगाना--इस काम में भीतरी मोड़ या बाहरी मोड़, जो 
भी हों, दोनों तरीके ही अच्छे होते हैं| 

किनारे को पूरा करता--वेणी-गुम्फन-बुनाई के द्वारा किनारे को बुनकर, बेंत से कई 
स्थानों पर उसे बाँधकर, पूरा करते हैं | 


मछली रखने की टोकरी नं० २ 


इसमें पूर्व-प्रदर्शित मछली रखने की टोकरी से थोड़ी भिन्नता होती है। इसके भी 
अन्य भाग ऊपर के समान ही हैं। इसमें केवल इतना ही भेद है कि इस टोकरी का गला 
पतला होता है, किन्तु मुंह गले से चौड़ा । और, सब बुनाई एक-सी होती है | 
' पेंदे की बुनाई--फ्रे म की कमचियों की संख्या विषम बना लेनी चाहिए | 
गोलाकार पाश्व॑-बुनाई--तीन से चार घर चौड़ा बुनकर उसके बाद फ्रेम की 
कमचियों को मोड़ते हैं। गोलाकार बनाने के लिए बुनाई की पतली कमचियाँ व्यवहार 
करते हैं और मजबूती से बुनते हैं। आर्ट पेपर पर छपे फलक ३ वाले चित्र में प्रदर्शित ढंग से 


बाँस के विविध॑ व्यावहारिक कार्य १७१ 
गरदनवाले भाग को छोड़कर पाश्व की बुनाई की जाती है | पाश्व की बुनाई इस चित्र 
के निचले हिस्से में दिखाई गई है और गले की बुनाई ऊपरी हिस्से में | 

बाँये हाथ से फ्रेम की कमचियों को दबा-दबाकर तथा मोड़कर मजबूती से बुनना 
चाहिए। इसे फलक ४ वाले चित्र में देखा जा सकता है। 


फ्रेम की कमचियों पर पानी छिड़क देना चाहिए, ताकि वह फेल सके और मुलायम 
रहे तथा बुने जाने पर भी कमचियाँ ढीली नहीं हों | 

बुनाई की पतली-पतली कमचियों का व्यवहार करना चाहिए, अर्थात्‌ वर्गाकार 
सामानों का व्यवहार सर्वोत्तम होता है। फ्रेम के सामानों को वाहर की ओर मोड़कर 
टोकरी को उलटकर धरती पर रख देते हैं ओर तब छाती से दबाकर बुनते हैं 


मछली रखने की टोकरी नं० ३ 


यह टोकरी पहली और दूसरी विधि से बनी टोकरी से भिन्न होती है। उस टोकरी 
से इसका गला कुछ अधिक चिपटा होता है और किनारे की बुनाई एकबन्धनी होती है। 
चित्र में प्रदर्शित मछली रखने की यह टोकरी इस प्रकार की टोकरियों में सबसे बड़ी 
होती है। ऐसी टोंकरी के लिए जो बाँस व्यवहार में लाया जाता है, उसकी त्वचा को हटा 
देते हैं और उसे हल्के भूरे रंग में रँग देते हैं। इसके बाद वर्गाकार पेंदा-बुनाई के द्वारा 
पेंदे को पूरा करते हैं ओर पाश्व-बुनाई करते समय अगरेजी अक्षर > जेसे चिह्न के पास 
. बुनाई की दूमरी कमचियाँ जोड़ी जाती हैं, ताकि पाश्व के बीच का भाग फैला हुआ रहे | 
टोकरी की गरदन पर बाँस का घेरा लगा दिया जाता है। इस टोकरी की बुनाई पहले 
की ठोकरियों की अपेक्षा सरल है। 


मछली रखने की टोकरी नं० ४ 


इसका भी स्वरूप पहलेवाली टोकरी के समान ही है; किन्तु इसकी आकृति उससे 
भिन्न होती है | यह टोकरी मछली रखने की टोकरियों में सबसे बड़ी, ऊ ची तथा वर्गाकार 
होती है | इसमें एक भीतरी ढक्‍कन भी होता है, जिसमें मछली को गिराने के लिए छोटा- 
सा छेद रहता है। बाँस की केवल एक गाँठवाली बुनाई की कमचियाँ, गाँठों को छिपाने 
के लिए, इसकी बुनाई में व्यवह्ृत होती है तथा पाश्व के बीचवाल्ले भाग विभिन्न प्रकार के 
बनाये जाते हैं | 


पीठ पर ले जाई जानेवाली मछली की टोकरी 


इस टोकरी के बुनने के कई तरीके हैं। यह टोकरी चित्र १५६ वाली टोकरी के 
सहश ही होती है। केवल बाहरी भाग के आकार में थोड़ा भेद है। कृषक इस टोकरी 
में जलपान तथा भोज्य-पदार्थ भी रखकर खेतों पर ले जाते हैं। किसी तरह के खाद्य-पदा्थ 
ढोने के लिए यह अत्युत्तम है। यह उपयक्त नं० ४ वाली टोकरी के समान ही समकी 
जाती है। इसके बुनने में भी कोई विशेष कठिनाई नहीं है। केवल बाहर से बाँस लगाना 
ही इसमें विशेष बात होती है, जिससे थोड़ा-सा भेद पड़ जाता है। 


१७२ 9 वेणु-शिल्प 


इसकी गोलाकार बुनाई के लिए पतली कमचियों का व्यवहार होता है। सिरे के 
लिए तथा मँह छोटा बनाने के लिए भी पतली कमचियों का ही व्यवहार करते हैं | त्वचा- 
भागवाली कमचियों की बनी टोकरी बहुत मजबूत होती है । 

पंदे. की बुनाई--त्ववा-भाग से समानान्तर धरातल को और पतली कमचियों 
से दूसरे भाग को बुनना अच्छा है। इसमें फ्रेम की एक कमची को जोड़कर उसे विषम 
संख्या में कर लेना चाहिए। पहले कोने पर दो बार मढ़कर बुनते हैं ओर तब तीन 
घुमाव बुनकर बगल में फ्रेम की कमचियों को मोड़ देते हैं | द 

गोलाकार बुनाई--बुनाई की कमचियों को जोर से तानकर तीन बार बुनना 
पड़ता है। उसके बाद गोलाकार बुनाई आरम्म होती है और तब मोटे सामान तथा 
पाश्व॑-बुनाई के सामान से बुनते हैं । 

... पाश्व-बुनाई--पेंदे से १८ इंच तक सीधा बुनना चाहिए। उसके बाद फ्रेम की 
कमचियों को भीतर की ओर मोड़ने का प्रयत्न करते हुए मजबूती से कसा हुआ बुनना 
चाहिए, जिससे उसका मह छोटा हो । छोटे मेहवाली टोकरी ज्यादा अच्छी लगती है। 

फ्रम की कमचियाँ लगाना तथा किनारे को पूरा करना--फ्रेम की कमचियों को 
बाहरी मोड़ की विधि से बाँवना चाहिए और किनारे को वेणी-गुम्फन-प्रणाली से पूरा करना 
चाहिए | इसकी विधि पूर्व भाग के बुनाई-प्रकरण में बतलाई जा चुकी है | 
बाहर से बाँस लगाना--भीतर की ओर से काटकर तथा ताप देकर कोने को 
मोड़ना चाहिए। दोनों छोरों को नुकीला बनाकर किनारे में घुसा देना चाहिए | 
वर्गाकार पेंदेवाली व्यावहारिक वस्तु 


चोड़े तथा मजबूत किनारेवाले बाँस का व्यवहार कर वर्गाकार टोकरी बनाते हैं 
और इस टोकरी का बनाना वर्गाकार कार्यों के समान ही होता है। इस तरह की टोकरी 
को मोदी के यहाँ काम करनेवाले लड़के अधिकतर व्यवहार में लाते हैं । 

.. प्रत्येक घुमाव के लिए नया सामान लगाकर इसके पार्श्व की बुनाई की जाती है। 
इससे होता यह है कि बाहर से बाँस लगाने में आसानी हो जाती है। इस टोकरी के 
निर्माण में बाहर से बाँस लगाना और किनारे को पूरा करना--ये दो ही कठिन॑ काम हैं। 
यह टोकरी दो प्रकार की होती है--बर्गाकार और आयताकार | 

इसकी बुनाई के लिए उपयुक्त बाँल--इसकी बुनाई के लिए जिस बाँस से सामान 
तेयार किया जायगा, वह बाँस ५ से ६ इंच व्यास का होना चाहिए और किनारे तथा 
बाहर से लगाया जानेवाला बाँस ८ से £ इंच व्यास का|। उससे अधिक या कम होने पर 
ताप द्वारा मोड़ते समय मोड़ पर से बाँस के चटक जाने का भय सर्वदा बना रहता है । 

एक बड़े आकारवाले बाँस से एक मकोली टोकरी बन सकती है और एक दिन में 
मोटे तौर से कारीगर इस तरह की तीन टोकरियाँ (छोटी, ममोली तथा बड़ी) 
बना लेता है। अधिक दक्ष और अभ्यस्त कारीगर इससे ज्यादा भी बना सकता है | 


बाँस के विविध व्यावहारिक कार्य १७३ 


उन हिस्सों में, जहाँ ऊपर से बाँस लगाया जाता है, दो समानान्तर बनाये गये 
भीतरी हिस्से में बाँस को लगाना चाहिए; क्‍योंकि ये ऊपर से लगाये गये चौड़े बाँस से 
छिप जाते हैं। अन्य भागों में त्वचा-युक्त पेंदे का बाँस व्यवहार किया जाता है | 

पेंदे के लिए बुनाई का सामान--एक सूत चौड़ी 'दो-बुनाई? की कमच्ियों से निम्न- 
लिखित बुनाई दो या तीन घुमाव तक करते हैं और तब बाहर लगाये जानेवाले अस्थायी 
बाँस को व्यास के रूप में लगाते हैं। उसके बाद गोलाकार बनाने के लिए मजबूती से 
कस-कसकर बुनते हैं | 

पाश्व-बुनाई--पहले छोटी टोकरी के लिए बुनाई की चौड़ी कमचियों को पाँच 
घुमाव और बड़ी टोकरी के लिए आठ घुमाव बुनते हैं। बुनाई के द्वारा ही पेंदे का आकार 
निश्चित किया जाता है। किनारा-बुनाई अथवा पाश्व॑-बुनाई इसी आकार-प्रकार पर 
निरभर करती है | 

प्रत्येक घुमाव में नया सामान व्यवहार करना पड़ता है। इसलिए, टोकरी के छोटे 
पाश्व में, चार किनारों को और चार छोरों को, फ्रेम बनानेवाले सामान के भीतर मोड़ 
दिया जाता है। इसके साथ 
ही एक ही बाँस का बना सामान 
व्यवहार करने से गिरहें एक 
ओर भीतर चली जाती हैं और 
इससे टोकरी देखने. में अच्छी 





लगती है। 
किनारे के नीचे--पाश्व॑- 
04) (४). (४9) (३९) बुनाई पूरी हो जाने पर, बाँस 


के भीतरी भाग की बुनाई के 
१/४ सामान से किनारे के नीचे 
तीन घ॒ुमाव बुनना चाहिए। 
उसके बाद किनारे की बुनाई 
के पास से फ्रेमवाली कमचियों 
को काट देना चाहिए; क्योंकि 
इस प्रकार की टोकरी का 
किनारा बाहरी बाँस के पेंदे से 
लगाकर मजबूत बना दिया 
जाता है, जिससे किनारा नहीं 

हवा । द 

किनारे केनीचे, चारों कोनों 

( चित्र १४७ ) पर, चित्र १५७ में प्रदर्शित ढंग. 
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से बुनाई करते हैं और किनारा बनाने के लिए तीन सूत चौड़ा स्थान खाली छोड़ देते हैं। 
इसी खाली स्थान पर दोकरी का किनारा पूरा किया जाता है। क्‍ 


किनारा--इस टोकरी में किनारे का तथा किनारे से ऊपर का बाँस एक ही समय 
में लगाया जाता है। किनारे के बाहरी बाँस को आरी से ठीक आकार का काट देते हे 
ओर भीतर का भाग पतला काटकर तार से बाँध देते हैं। .लेकिन, ऐसा बाँधा जाना 
चाहिए, जिससे वह भाग बाहर से लगाये गये बाँस से छिप जाय। भीतरी किनारे का 
जोड़ा हुआ भाग, बाहरी किनारेवाले भाग के विपरीत मोड़ा जाता है और बाहरी किनारे 
पर बाँबे गये भागों. के साथ मिलाकर पुनः मोड़ दिया जाता है। उसके बाद पार्श्व के दो 
भागों पर तार से बाँधतें हैं। छोटा मेह मी बनातें हैं, जिससे होकर, छोटे पाश्व॑ को 
द ओर किनारे को, बंत या बाँस 
से मदते हैं। 
बाहरी बॉस लगाना--. 
चित्र १५७ में दिखाये गये क्रम 
से मोड़े हुए बाँस को इसमें 
अलग से लगाते हैं| 
: बुनाई--इसकी सभी बुनाई 
उसी तरह की होती है, जो 
टिफिन केरियर आदि टोकरी 
की बुनाई में बरती जाती है। 


कुटको बुनाई के द्वारा 
वर्गकार रही की टोकरो 


कुटकी बुनाई द्वारा बनी 
वस्तुएँ, बेड़ा-बुनाई द्वारा बुने 
गये पाश्व तथा वर्गाकार पेंदा- 
बुनाई के सामानों से ही बनाई 
जाती हैं| कुटकी नाम इसलिए 
पड़ा है कि इस काम के लिए 
बाँस को थूर करके या बड़ी 
कागज की कूट की तरह चोड़ा 
करके काम में लाया जाता है। 
किन्तु, ऐसा करते समय इस 
बात का खयाल रखा जाता है 
कट कि बाँस की फटद्टियाँ हर हालत 

(चित्र (६८६)... में अलग नहीं होने पावें। 
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चित्र १४८ के अनुसार पेंदेवाली सामग्री से तथा फ्रेमवाली कमचियों से भी पेंदे को 
बनना चाहिए। चारों पाश्व बुनाई की कमचियों से बने जाते हैं तथा कुटकी बाँस से 
पेंदे को बुनते हैं। कुटकी के छोरों को बाँस के फ्रेम से चारों तरफ छिपा देते हैं। इस 
कारण, इस टोकरी के बनाने के लिए बाँस को ठीक आकार में पहले ही काट लेते हैं. और 
तब बनाते हैं । ः 


इसकी बुनाई बाँस से 
बननेवाली सभी वस्तुओं की. 
बुनाई से सरल होती है। अच्छे 
कारीगर द्वारा बुने जाने पर 
ये और भी अच्छी दीख 
पड़ती हैं| चित्र १५४८ में रददी 
कागज रखने की एक टोकरी 
दिखाई गई है | 


क्रम का सामान--कुटकी 
बुनाई में कभी-कभी फ्रेम 
बनानेवाले सामान को पतली 
कमचियाँ कहते हैं। कुटकी 
बाँस के समानान्तर ही फ्रेम 
बनाने के सामान को भी 
लगाते हैं। पेंदा बनाने के लिए 
फ्र मवालें इस सामान को तिरछे 
लगे फ्रम के सामानों के द्वारा 
बीच से दबा दिया जाता है। 
सभी फ्र मवाली कमचियों को 

ताप द्वारा मोड़ भी देते हैं। 
ताप द्वारा मोड़ने की प्रणाली 
पहले बतलाई जा चुकी है | 








(चित्र १४६) 


कुटकी बाँस--चित्र १५६ में दिखाई गई रीति के अनुसार बाँस को दाहिनी ओर से 
तीन भागों में बाँटते हैं। लेकिन, उसके दोनों छोर जुटे ही रहते हैं। फिर, उन विभक्त 
भागों को दो-दो भागों में बाँठ देते हैं, लेकिन उनका भी छोर सटा ही रहना चाहिए | 

उसके बाद इस बाँस को ईप्सित मुठाई में चीर लेते हैं। इन चीरों को रंग देने पर 
टोकरी देखने में बहुत सुन्दर लगती है । 

कोने पर के बाँस--कभी-कभी इस बाँस को टिढ़ा बाँस' कहते हैं। इसे भी चित्र 
१५६ के निचले भाग में दिखाया गया है। यह बाँस सिरे पर एक से डेढ़ इंच लम्बाई में 
मोड़ा गया है और तब डेढ़ सूत चौड़ा काटकर कोनों पर घुसेड़ दिया जाता है | 
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किनारे का बाँल--वर्गाकार कार्य के समान ही बाहरी तथा भीतरी किनारेबाले 


बाँस को वर्गाकार रूप में मोड़कर काम पूरा कर दिया जाता है| 


बुनाई की सामझऔ--इस काम में आनेवाली एक घेरे के लिए जो कमचियाँ 
लगती है, वे लम्बी होनी चाहिए | अगर ये कमचियाँ धुआँ दिये हुए बाँस की बनी होंगी, 
तो इनका धरातल रंगीन रेखा की तरह अत्यन्त सुन्दर दीख पड़ेगा | कमच्ियों के बचे 
हुए भाग को काट देना पड़ता है, जिससे बुनाई सुन्दर मालूम पड़ती है। 
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छः 
(चित्र १६०) द 


पंदे का निर्माण- 
वर्गकार पेंदे के समान 
ही त्वचावाली फ्रेम की 
कमचियाँ दोनों सिरों पर 
रखी जाती हैं और तब 
त्वचावाले तथा भीतरी 
भाग के सामान को एक 
के बाद दूसरा सिलसिला 
लगाकर बेठाते हैं | 

पाश्व--कोनों पर 
लगनेंवाले बाँस को पहले 
लगा देना पड़ता है और 
तब बुटकी बुनाई करनी 
पड़ती है। उसके बाद 
बुनाई की कमच्ियों 
कस-कसकर मजबूती 
बुनना चाहिए। इस 
तरह की बुनाई में कुटकी 
बाँस के छोर, कोने पर 
के बाँस के पीछे, छिप 
जाते हैं। कोने के फ्र म 
बनाने के सामान, कोने 
के बाँस के पास ही से 
रहने चाहिए। उसके 


पेश ४ 


.. बाद दूसरी तथा तीसरी 
बुनाई की जाती है। 


किनारे की पूर्ण- 
क्रिया--किना रे पर लगने 
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वाले बाँस के सिरों को पतला बना देते हैं। बाद, बाँधने के समय उसे काट देते हैं। 
इसके अतिरिक्त मीतरी तथा बाहरी किनारों को मोड़ देते हैं। इतनी क्रिया समाप्त होने 
के बाद मध्य किनारे के तथा कोने के बाँस में छेद करके उनमें काँटी ठोक देते हैं। 
भीतरी भाग में रखनेवाली चीजों की सुरक्षा के लिए मोटा कागज या कपड़ा साट देना 
आवश्यक है | 


बाजार करने की टोकरी 


यह पेटी ढककन और सुटठे के साथ बनाई जाती है| दूकान से वस्तुएँ खरीद करने 
में इसका व्यवहार सुविधाजनक होता है। महिलाएँ अधिकतर इसे व्यवहार में लाती हैं। 

उपयक्त रद्दी कागज रखनेवाली टोकरी के बनाने की समस्त प्रक्रिया इसमें भी लागू 
होती है। अन्तर केवल यही है कि इसमें एक ढक्‍कन होता है और पकड़ने के लिए मठ 
भी लगाई जाती है | हि 

पटकोण जालीदार बुनाई--इस बुनाई का जाल षड़भुजाकर होता है, इसलिए: 
इस बुनाई को षदकोंण जालीदार बुनाई कहते हैं। बहुतायत ऐसी टोकरियाँ, प्रायः सभी 
कार्यो में व्यवहृत होती हैं ओर इनकी बुनाई अनेक प्रकार की बनी अन्य वस्तुओं के बनाने 
के काम में आती हैं। पहले-पहल फ्रेम खड़ा करने या बुनाई के काम की प्रक्रिया 

चित्र १६१ के अनुसार लागू होती है | 


कार्य के हिसाब से इन टोकरियों का निम्नलिखित रूप में वर्गीकरण होता है-- 
(१) षटकोणवाले फ्रम की बना टोकरेयाँ---(क) साधारण कोण के फ्रेमवाली | 
(ख) अंडाकार, जिसमें पेंदे की बुनाई होती है। (ग) कोन मारकर बनाई गई | 
(घ) सप-टोकरी | 
(२) षटकोण जञालीदार को ढकने या 
भरनेवाली बुनाई--(क) पटुए के पत्ते की 
धर बनाई, जिसमें एक जालीवाला ढक्कन 


होता है। (ख) पटुए के पत्ते की बनाई, 


७३ ट् जिसमें दो जालीवाला ढक्कन होता है। 
00240 . (ग) स्वंसाधारण पढुए के पत्तेवाली सादी 


28 बुनाई। 
अल, 2 घषटकोंण फ्रम-बनाई में पेंदे तथा पाश्व- 
क्‍ । आ बुनाई के लिए बिलकुल एक ही चौड़ाई तथा 
0, 


मुठाई के सामान व्यवहार में लाये जाते हैं । 

इन टोकरियों का आकार, फ्रेम बनानेवाले 
( चित्र १६१ ) सामान की संख्या तथा पेंदे की बुनाईवाली 
फ्रेम-सामग्री की संख्या हारा निश्चित किया 


२३ 


श्ष्व्य 
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जाता है। ऐसी टोकरियों को 
चार फ्रेम और घदकोण फ्रेम- 
टोकरी कहते हैं | 

पटकोण फ्रम-बुनाई को 
सूलभूत बातें---फ्र म बनाने की 
कमचियों तथा बुनाई की 
कमचियों के एक ही आकार 
होते हैं। टोकरी के आकार 
को देखते हुए फ्रमवाली 
कम॑च्ियों की संख्या में कमी- 
बेशी की जाती है; लेकिन वे 
सम संख्या में ही होती हैं। 

पेंदे की बुनाई--चौरस 
बुनाई चित्र १६० में दिखाई 
गई है और दिखाये गये च्च्र 
१६१, १६२, १६३ और १६४ के 
अनुसार ही क्रमशः यह बुनाई 
की जाती है। लेकिन, प्रथम 
घटकोण बनाने में फ्रेम की 
कमचियों के क्रमानुसार उक्त 
चित्र १६० के दोनों पहलुओं 
से सहायता लेनी चाहिए | 


फ्रम की कमचियों की 
संख्या बढ़ाकर बनना 
नौसिखुओं के लिए कठिन है, 
जो चित्र १६४ में प्रदर्शित है। 
लेकिन, थोड़ा अनुभव हो जाने 
पर यह काम उनके लिए भी 
कठिन नहीं रहता है| 

षटुकोण फ्रेम-बुनाई का 
रहस्य इस बात में है कि पहले 
कमचियों को दबाना चाहिए 
और तब उठाकर भीतर 


घुसेड़ना चाहिए। फ्रेम की 


बाँस के विविध व्यावहारिक कार्य १७६ 
कमचियों को ,एक- दूसरी के 
आमने-सामने पार करते समय 
ऊपर तथा नीचे लगाते जाना 
चाहिए। 


पटकोण फ्रम की गोला- 
कार पाश्वे-बुनाई--यह ऊपर 
में बताया जा चुका है कि 
घटकोण जालीदार बुनाई केवल 
चौरस बुनाई है | टोकरी बनाने 
के लिए पाएव॑-बुनाई 
आवश्यक है। उसकी विधियाँ 
नीचे दी जाती हैं 


(क) पेंदे में अस्थायी रूप 
से बाहरी बाँस घुसेड़ते हैं। 
चित्र १६६ में दिखाये गये 
तरीके से थे अस्थायी बाहरी 
बाँस घुसेड़े जाते हैं और वैसा 
करने में पेंदे का केन्द्र-भाग 
चौरस के बजाय पतला कर 
दिया जाता है। इसका 
परिणाम उत्तम होता है | 

(ख) गोलाकार बुनाई 
करने के पूव फ्रम की कमचियों 
को कोने पर मोड़ लेते हैं। यह 
/ के क्‍ बात भी पहले ही बताई जा 

। ( चित्र १६६ ) चुकी है। 

(ग) उसके बाद फ्रेम की कमचियों को मोड़कर पेंदे के समान ही बुनाई की 
कमचियों से इसे बुनना चाहिए | जब गोलाकार बुनाई पूरी हो जाय, तब पेंदे के 
पदकोण के प्रत्येक पंचसुख जाली में षड्मुजाकार जाली बन जायगी। उन पंचमुजाकार 
जाल के ६ फ्रम पर षडसुजाकार जाल बनाये जाते हैं और अगर जाल यथासंभव छोटे हुए, 
तों गोलाकार बनाया जाना बहुत सुन्दर लगेगा | इस विधि की सारी चीजें चित्र १६६ 
में देखी जा सकती हैं | द आर द द 
(घ) बुनाई की कमचियों को लगातार जोड़वाले भागों के करीब तीन इंच ऊपर 


कर “कक 


मोड़ देते हैं और उन्हें फ्रम की कमचियों में घुसेड़ देते हैं | 





श्ध्य० वेणु-शिल्प॑ 


(इः) गोलाकार किये गये भाग को प्रथम बुनाई की सामग्री से बुनने से, गोलाकार 
बनाने का कार्य प्रायः पूरा हों जाता है और दूसरी बुनाई से घडभुजाकार जाल के आकार 
का पेंदा बनाने का प्रयत्न करना पड़ता है। तीसरी बुनाई पूरी हो जाने पर गोलाकार 
बनाना भी पूरा हो जाता है | 


(च) पाश्व-बनाई सीधी करने के लिए ठीक उसी आकार की बुनाई को कमच्ियों 
से बनना चाहिए । 


(छ) पाश्व॑-बुनाई अच्छी हो, इसके लिए पेंदें के आकार का जाल बनाना 
चाहिए। नये सीखनेवालों के लिए एक ही प्रकार का जाल बनाना कठिन होता है, 
जिससे वे अक्सर बड़ा जाल बना देते हैं । 


(ज) इन टोकरियों की ऊ चाई, बुनाई की सामग्री की संख्या द्वारा निश्चित की 
जाती है। सामान्यतः टोकरियों में फ्रेम बनाने के सामान तथा बुनाई के सामान की 
संख्या एक ही होती है। 


(कफ) जब यह टोकरी अपर्यास बुनने की सामग्री से तैयार की जाती है, तब 
ऐसी अवस्था में फ्रम की दो-दो कमचियाँ कम कर दी जाती हैं| 


(ज) पाश्व॑ की तीसरी ब॒नाईं समाप्त कर लेने पर टोकरी को वर्गाकार जालीदार 
बनाई से बनते हैं, जिसके फ्रेम बनने की कमचियाँ भी तीन बार ऊपर-नीचे होती हैं | 


दि 


(ट) इतना काय सम्पन्न हो जाने के बाद बुनाई की कमचियों से पुनः बुनना 
चाहिए और फ्रेम लगा हुआ षदकोण जाल भी बनाना चाहिए। तदनन्तर फिर चतुष्कोण 
बुनाई को दुहराना चाहिए | 


(ठ) टोकरी की ऊ चाई के अनुसार चतुष्कोण बुनाई एक या दो बार बुनना 
. पड़ता है और ऐसा करने से टोंकरी की मजबूती बनी रहती है | 


(ड) फ्रेम की कमचियों को लगाने का तरीका पिछले प्रृष्ठों में बतलाया गया है 
जो चित्र १२७ में प्रदर्शित है। 


किनारे को पूरा करता--इन टोकरियों के किनारे को पूरा करने के लिए कमचियों 
को ऊपर से घमाकर फिर नीचे लाकर घसेड़ देते हैं। यह प्रक्रिया सर्वत्र व्यवहार में लाई 
जाती है। कभी-कभी तार से भी किनारे को बाँधते या बेंत लगाकर और उसे सटा करके 
लगातार घ॒ुमा-घमाकर बाँध देते हैं | 

षटकोण जालीदार टोकरी के किनारे को घुमाव द्वारा पूरां करने में मढ़ाईवाली 
सामग्री को भीतर की ओर से बाहर दाहिनी ओर मोड़ते हुए घुमाव बनाते हैं । 

इसकी पूर्ण-क्रिया निम्नांकित रीति से करते हैं--मढ़ाई के सामान के बाँये छोर 
का नीचेवाले किनारे के बाँस के नीचे होकर दो घ॒माव बनाते हैं। उसके बाद भीतरवाले 
किनारे के बाँस को मिलाकर एक घुमाव देते हैं। फिर, बाहरी किनारेवाले बाँस को 
मिलाकर दाहिनी ओर घुमाव बनाते हैं। 


बाँस के विविध व्यावहारिक कार्य द . दैद १ 
पूर्ण हुए छोर 
को, बाहरी किनारे- 
वाले बाँस पर दों 
घुमाव बनाकर, जकड़ 
दिया जाता है। 
इसके अतिरिक्त ऐमी 
भी टोकरियाँ हैं, 
जिनमें सर्वत्र पटकोण 
जाल बनाये जाते हैं। - 
 गोलाकार 
वाष्प-स्थाली 
चित्र १६७ में 
यह स्थाली दिखाई 
गईं है। यह शकरकंद 
तथा चावल का पिद्ठा 
उबालने के काम में 
आती है। उबालने 
की प्रक्रिया यह है कि 
पहले चूल्हे पर एक 
बटलोंही में पानी रख- 
कर नीचे से आग. 
जलाते हैं। फिर, 
बटलोही' के मुह पर 
इस स्थाली को रख 
देते हैं और तब इसमें 





( चित्र १६७ ) ४ सजा देते हैं। बटलोही 
द में रखे गरम पानी के 

वाष्प से कुछ देर में सामान पक जाता है। स्थाली का आकार बटलोही के मुंह के आकार 

से निश्चित किया जाता है। स्थाली के पेंदे का व्यास बठलोही के मुँह के व्यास के बराबर 

होना चाहिए। द द । 

. निर्माण--केवल चौरस षटकोण जाल बुनकर गोलाकार बना देते हैं | क्‍ क्‍ 

६१) घुमाववाले ढंग से किनारा पूरा करने के लिए किनारे का घेरा स्थाली के 

. आकार के अनुसार बनाते हैं और उसे चौरस बुनाई पर रख देते हैं| फ्रेम के सामान के 


उबालनेवाला सामान. 


१८३ वेणु-शिल्प 


किनारे के बेरे से बढ़े भागों को अनेक भागों में विभक्त कर लेते हैं अथवा मद़ाई के 
सामान से घुमाव बनाते हैं। अन्त में हेंडिल को जोड़ देते हैं। हैडिल का भाग 
चित्र १६७ के ऊपरी हिस्से में दिखाया गया है | द 

(२) शकरकंद को उबालने के लिए स्थाली बहुत मजबूत बनाई जाती है। इसके 
लिए बाहरी हिस्से में अलग से चौड़े बाँस लगाये जाते हैँ, जिसे उक्त चित्र के निचले भाग 
में दिखाया गया है। फिर, किनारे को वेणी-सुम्फन-बुनाई से पूरा करते हैं । 

(३) चौरस बुन लेने के बाद उसे वृत्ताकार रूप में काट लेना चाहिए | 

(४) किनारे के बाँस के छोरों को एक तरह का बनाकर उन्हें लपेट देते हैं। 
तार मढ़ने के लिए अगरेजी अक्षर ४ के सदश बनाकर बुनाई के बाहरी भाग में उसे जोड़ 
देते हैं। उसके बाद सिरे के बाँस को नीचे और ऊपर लगाते हैं और तार से बाँध देते हैं | 
किनारेवाले घेरे में तीन बाहरी बाँस घुसेड़ते हैं | 

सबसे सरल षटकोण जालवाली टोकरी, रद्दी कागजों की टोकरी और फल की 
टोकरी होती है । द 


घटकोण जालवाली टोकरियाँ अनेक आकार की तथा भद्दी और सुन्दर--दोनों 
किस्म की बनाई जाती हैं। लेकिन, उनमें सबसे सरल टोंकरियाँ वे होती हैं, जिनमें सिरे 
का बाँस लगाये विना किनारा पूरा किया जाता है और भीतर-बाहर किनारेवाला बाँस 
लगाकर तार से जोड़ दिया जाता है। प्रत्येक जाल को, दाहिनी ओर एक घुमाव बनाकर 
अथवा मढ़ाईवाले बाँस से दो घुमाव बुनकर या दो बाँसों से समानान्तर बुनकर बनाते हैं | 

सीखनेवालों के लिए सिरों कों बाँधकर तथा घेरा बनाकर और बाहरी किनारे के 
बाँस को घुसेड़कर यह टोकरी बनाना ज्यादा आसान होता है। 

भीतरी किनारेवाले बाँस के स्थान पर बाँस का भीतरी भाग व्यवहार करना बुरा 
नहीं होता है। अच्छी टोकरी बनाने के लिए भीतरी किनारेवाले बाँस के ऐसिरों क्रो 
चोरस रूप में पूरा करते हैं, जिससे जोड़ोंवाले भाग सुन्दर लगते हैं । 


सोदा करने की मृठवालो चंगेली 


इसे चित्र १३० में दिखाया गया है। यह फूलबाँस से बनाई जाती है और यह 
अपनी बुनावट के कारण काफी मजबूत तथा टिकाऊ होती है। 

फूलबाँस को चार भागों में बाँटकर उसे चीर देते हैं ओर तब उसके त्वचावाले भाग 
की कमचियों को बुनाई के काम में लाते हैं | 

बुनाई की कमचियाँ तैयार करने के लिए वे बाँस अच्छे होते हैं, जो लम्बे नहीं 
होते। लेकिन, मढ़ाई के काम में आनेवाली कमचियों के लिए लम्बा ही बाँस होना 
चाहिए। अतएव, मढ़ाई के काम को छोड़कर ४ फुट लम्बाईवाला बाँस काफी है | 

पंदे की बुनाई--फ्रे मवाली १४ कमचियों पर एक फुट चौड़ी बुनाई करनी चाहिए | 


बाँस के विविध व्यावहा रिक कार्य 
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श्द३ 


गोलाकार पाश्व॑-बुनाई--बाहरी 
बॉस घुसेड़र गोलाकार बुनना 
चाहिए और पाश्व॑ में ६ चरण तक 
बुनकर ४इच ऊ चा बुनना चाहिए | 
पहुए के पत्ते जेसी बुनाई--चित्न 
१६८ (क) वाले चित्र में सिरे की 
बुनाई के बाहरी फ्रेम की कमचियों 
के भाग घुमाकर भीतर मोड़ दिये 
गये हैं और षदटकोण जाल के मध्य से 
समानान्तर में फ्रेम की कमचियाँ ते 
जाई गई हैं। फिर, (ख) में भीतर 
के फ्रम की कमचियाँ बाहर मोड़कर 
जाल के मध्य तक बाईं ओर ले जाई 
गई हैं। इसके पूर्व ही (क) के फ्रेम 
की कमचियों को प्रत्येक जाल के बीच 
में घुसा दिया गया है। इसलिए, 
यह बुनाई पढुए के पत्ते जेसी लगती है। 
पंदे का किनारा-फ्रेम की 
कमचियाँ, जो पेंदे की बुनाई से ऊपर 
तक ही रहती हैं, दो चरण बुनी 
जाती हैं और अन्तिम चरण नीचेवाले 
पेंदे के किनारे के लिए व्यवहार 
होता है। पंदावाला हिस्सा उक्त 
चित्र के (ग) वाले भाग में प्रदर्शित है 
सामान्य रीति से फ्रेम की 
कमचियों को लगाते हैं अथवा 
मढ़ाईवाली कमचियों से घुमाव देकर 
भी फ्रेम की कमचियाँ लगा देते हैं | 
मढ़ाईबाली कमचियों के ८ प्रथम 
छोर से नीचेवाले किनारे के बाँस को 


दो घुमाव बुनते हैं। पश्चात्‌, भीतरी 


(चित्र १६८) 


वाला बाँस जोड़ दिया जाता है और तब कमच्ियों 


किनारे का एक घुमाव बुनने के बाद 


मढ़नेवाली कमचियों से बाहरी किनारे- 
को बाहरी बाँस के बीच लगाया 


जाता है। उसके बाद किनारे की घुमावदार बुनाई में उसे घुसेड़ दिया जाता है | 


५ ट्ःडः वैणु हद शिल्प 


रही कागज को टोकरी 


चिन्न में यथा-प्रदर्शित रद्दी कागज की दोकरी पढुए के पत्तेवाली की ही एक 
क्रिया है। कागज रखने की रद्दी टोकरी के बारे में पहले कहा गया है। फिर भी, इसकी 
बनावट में कुछ विशेषता होने के कारण पुनः इसका उल्लेख किया गया है। बुनाई की 
कमचियों के रूप में उसका व्यवहार हुआ है। दूसरी ओर बुनाईं की कुकी हुईं कमियों 
को फ्रेम की कमचियों के रूप में व्यवहृत करते हैं। इसके किनारे को ऊपर में चौड़ी 
कमचियाँ देकर पूरा करते हैं । 

पेंदे की बुनाई--इसे चित्र १६८ में दिखाये गये रूप के अनुसार ही बुनना 
चाहिए। यह बताया जा चुका है। 

गोलाकार पाश्व-बुनाई-- पेंदे में बाहरी बाँस घुसेड़ने के बाद फ्रे मबाली कमचियों को 
मोड़ना चाहिए । फ्रेम के सामान के रूप में बाई ओर भुकी हुईं कमचियों को मोड़ना चाहिए 
तथा बुनाई के सामान के रूप में दाहिनी ओर भुकी हुई कमचियों को | दाहिनी ओर से 
ऊपर उठाते हुए किनारे का जाल बुनना चाहिए। अभीष्ट ऊँचाई तक बुन लेने के बाद, 
बुनाई को बदल देना चाहिए और बुनाई के सामान के छोरों को फ्रेम के सामान के भीतर 
घुसेड़ देना चाहिए। उसके बाद दो घुमाव तक 'रस्सा-बुनाई! करनी चाहिए। इसी 
बुनाई पर टोकरी में बाहरी बाँस लगाते हैं, जिससे बुनाई की कमचियाँ ढीली नहीं होती | 
उसके बाद जैसा चित्र में दिया गया है, 'रस्सा-बुनाई' के बीच चौड़ी कमचियों से दो 
चरण बुना जाता है और ४ घुमाव रस्सा-बुनाई बुनी जाती है । 

किनारे को पूरा करना--छिपाकर बुननेवाली बुनाई को वतलाया जा चुका है। 
इस टोकरी में भीतर की ओर प्रत्येक 'दों बाँस” पर नीचेवाले ४ बाँस घुसेड़ते हैं | 

पूर्ण-क्रिया-- तैयार हो जाने के बाद ये योकरियाँ रैंगी जाती हैं। रुँँगने की विधि 
बताई जा चुकी है | 


फलपदा-बनाई द्वारा बाँस की वस्तएं 


फूलपेंदा-बुनाई एक प्रकार से पेंदे की बनाई है, जिसमें फ्रंम की कमचियाँ मोड़ दी 
जाती हैं और मकड़े के जाल के समान बनाई की कमच्रियों से बुनाई की जाती है। यह 
गुलदाउदी के फूल के समान देखने में लगता है। इसलिए इस बुनाई को फूलपेंदा-बुनाई 
कहते हैं | 

बाँस की बनी वस्तुओं में पेंदे की यह बुनाई बहुतायत से व्यवह्ृत होती है और 
यह बुनाई ज्यादातर ढक्कन, पेंदा आदि के बुनने के काम में आती है। इस तरह की बुनाई 
नोसिखुओं के लिए कठिन होती है। उसके लिए निम्नलिखित विधि ठीक होती है। 

सर्वप्रथम बाँस का गोल साँचा बना लिया जाता है और उसमें व्यास के खरूप में 
फ्रेमवाली कमचियाँ लगा दी जाती हैं। साँचा अस्थायी रूप में बना लिया जाता है। 
बाद, बुनाई की कमचियों से बुना जाता है| पेंदे की बुनाई खत्म हो जाने पर गोल साँचे 


बाँस के विविध व्यावहारिक कार्य १८५ 





(चित्र १६८ ) 


हा ओर 


को काटकर हटा देते हैं। 
बुनाई को आसान बनाने के 
लिए सवप्रथम बाँस के, त्वचा 
से नीचे, बायें भाग को थोड़ा 
काटकर पतला बनाकर बुनाई 
की कमचियाँ बनाते हैं और 
केन्द्र में फ्रम की कमचियों को 
उस स्थान पर पतला काठते. हैं, 
जहाँ मोड़ करना होता है। 


फ्रेम की कमचियाँ व्यास 
के रूप में लगाई जाती हैं और 
परिधि पर उनकी संख्या सम 
होती है। एक कमची से जाली- 
दार पिंजड़ा-बुनाई नहीं हो 
सकती | एक ही बुनाई की. 
कमचियों से निम्नलिखित 
तरीके से यह बुनाई की 
जाती है :-- 

(१) बुनाई की कमची 
एक भाग में फ्रेम की दो 
कमचियों के ऊपर होकर 
जाती है | द 

(२) फ्रेम की एक कमची 
को दो भागों में विभक्त कर 
देते हैं । 


(३) फ्रेम की एक कमची को बढ़ाकर बुनाई करते हैं। 

इसका जिस्तृत तरीका जालीदार पिंजड़ा बुनाई के क्रम श बताया जा चुका के | 
अब यहाँ फूलपेंदा बुनाई का तरीका दिया जाता है। फ्र मवाली कर्माचयों से 
फ्रम बनाने का पहला तरीका यह है कि दो फ्रम की. कमचियों को आर-पार 
करके मोड़ देते हैं। बुनाई की कमचियों से एक बार बुन लेने पर फ्रम की कमचियाँ 
लगाई जाती हैं। यह विधि बाँस की बनी वस्तुओं म॑ बहुतायत से व्यवहृत 


होती है | 


(5 


दूसरा तरीका यह है कि पंखे के आकार में फ्रम बनाने पर वह 'खा-फूल- 


पेंदा कहलाता है । 
२४ 


श्८द्‌ 


लिए दुहरा फ्रेम लगाना जरूरी होता है; क्‍योंकि 
किरणों के आकार में विकी्ण रूप में लगाई जाती 


(क) 


(ख) 


बेगु-शिहप 


चित्र १६६ के निचले भाग में दिखाये गये ढंग से फ्रेम की कमचियाँ बैठाते हैं । 
इन फ्रेम की कमचियों को लगाने के लिए बुनाई की कमच्ियों को दो घुमाव 
तक बनते हैं। यह विधि थोड़ी कठिन है। इसका केन्द्र उक्त चित्र का से कुछ अधिक 
चौड़ा होने पर कलात्मक ढंग का होता है | 


पंदे के व्यास के अनुप्तार ख! म॑ फ्रम की कमचियाँ एक या दो बार 
लगाते हैं | द 


छोटी टोकरी तो इकहरे फ्रेम से ही बन जायगी; लेकिन बड़ी टोकरी के 


हे 
ष्र 


कल <> २३३ 


। (चित्र १७० 
को घुसा करके बड़े व्यास में बुनते हैं। इसके लिए चित्र १७० का 'ख' भाग देखिए ! 
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फ्र मवाली कमचियाँ सूर्य- 
इस कारण, छोर पर बाँसों के 


बीच की दूरी 
अधिक हो 
जाती है, जिससे 
उस समय जाली 
पर पिजड़ा-बुनाईं 
नहीं हो सकती | 
फिर भी, एक ही 
समय में बहुत-से 
फ्रम की कमचियों 
को लगाकर पहली 
बुनाई नहीं की जा 
सकती; इसलिए 
दोहरा फ्र्म 
लगाना जरूरी 
होता है । 
पहले आधे 
फ्रेम की कमियाँ 
लगाई जाती हैं। 
बाद, जालीदार 
पिंजड़ानुमा बुनाई 
की जाती है।. 
कुछ घुमावों 
के बाद जब 
बुनना कठिन हो 
जाता है, तब शेष 
फ्रेम की कमचियों 
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आधे फ्रेम की कमचियों से बुनते समय बुनाई की कमचियाँ तथा फ्रेम की कमच्यों 
के ब्रीच जो त्रिसुजाकार रिक्त स्थान (चित्र १६६ के अनुसार ) रह जाते हैं, वे ऐसे होने 
चाहिए, जिनके अन्दर से फेम की कमचियाँ घुसेड़ी जा सकें। लेकिन, बुनाई के बाद 
कमचियों को काटकर चोड़ा बना लेना भी अच्छा होता है| करीब दो इ'च चोड़ा पेंदा बन 
लेने के बाद फ्रेम की शेष कमचियाँ उसमें घुसेड़ी जाती हैं | द है 
इस हुहरे पेंदे के व्यवहार से प्रथम बुनाई बहुत आसान हो जाती है और 
उसे बुनकर बहुत बड़ा भी बना सकते हैं। ऊपर दी गई विधि जालीदार-पिजड़ानुमा 
बुनाई की ही है। किसी भी बुनाई की विधि में पेंदा खोखला रहना चाहिए, इसलिए 
फ्रे म की कमाचियाँ कुछ ऐसी होनी चाहिए, जो टेढ़ी की जा सके | 
जाल-सहद 
बुनाईवाली वस्तुएं 

जाल - बुनाईवाली 
बाँस की वस्तुएँ वर्गाकार 
जाल-बुनाईं के समान 
होती हैं, लेकिन इसमें 
बुनाई की कमचियों को 
बहुत संटा-सटाकर 
बुनते हैं। इस कारण 
छिद्र नहीं दीख पढ़ते। 
बाँस की बनी वस्तुओं में. 
यह बुनाई बहुतायत से 
व्यवह्ृत होंती है | 

इस विधि से बनने- 
वाली अनेक प्रकार की 
वस्तुएँ होती हैं। इस 
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57 --_-_-_+ ६ टिक बुनाई का चित्र १७१ है, 
>4 जता 8६ जिसमें दो जालों को 

क्या न |“ ना ऊपर करके अथवा तीन 

द 5 जालों को ऊपर करके 

बना वर्गाक़्ार जाल, खुला 


.. जाल, हीरकन्जाल | 
इत्यादि दिखाये गये हैं | 
हीरक-जाल चित्र १७१ 

क्‍ ... के निचले भाग में 

(चित्र १७१) ० 5 5 5 3 प्रदोशित है| 


न वेणु-शिल्प 


दो जालों को ऊपर 
करके होनेवाली बुनाई 
सामान्यतः बाँस से बनने- 
वाली सभी वस्तुओं के 
काम में आती हैं। इस 
विधि को जालजबुनाई 
के उदाहरण के रूप में 
बताया जायगा। इस 
बात की सतकता बरतनी 
चाहिए कि बाँस की 
कमचियाँ एक ही चोंड़ाई 
तथा मुठाई की बनाई 
जायँ और तब वे सटाकर 
बुनी जायें, जिससे रिक्त 
स्थान नहीं दिखाई पढ़ें, 
जैसा चित्र १७२ के 
ऊपरी भाग में दिखाया 
गया है। इस बुनाई 
के जाल, प्रत्येक ४ कम- 
तह च्ियों पर, प्रथम जालों के 
स्थान पर चल्ते जाते हैं| 





ऊपर से नीचे खड़ी की गईं फ्रेम की कमचियाँ सिलसिले से रखकर लकड़ी का एक 
बढ़ा खण्ड एक किनारे रख देते हैं, जिससे बुनना आसान हो जाता है। कर्माचयाँ रखने 
की क्रिया चित्र १७० के ऊपरी भाग में है | 

इसके बाद बुनाईवाली संख्या १ की कमची कों लीजिए। इसे ० और २ नं० 
की कमची के नीचे लगाइए और ४ तथा ५ के नीचे और फिर ८ तथा ६ के नीचे लगाइए | 
यह क्रम चलाते रहिए । इसके बाद बुनाई की कमची से ० के ऊपर इसी क्रम से लगाते 
चलिए | फिर, सामान से ० और १ के ऊपर २ और ३ के नीचे, ४ और '३ के ऊपर लगाना 
चाहिए और यह क्रम जारी रखना चाहिए। बुनाई की कमची इसी तरह ० को ऊपर, 
१ और २ को नीचे, ३ तथा ४ को ऊपर क्रम से लगाते हैं| ० और १ को ऊपर, २ तथा 


३ 
को नीचे रखना चाहिए, जैसा प्रथम बुनाई की कमचियों में किया गया है । चौड़ी बुनाई 
में कमचियाँ अपने प्रथम स्थान पर चली आती हैं। यह सारी प्रक्रिया चित्र १७२ के 
निचले हिस्से में ही प्रदर्शित है। द 

तीन जालों को ऊपर करके बुनाई की विधि यह है कि इससे प्रथम ५ बुनाई के बाद 
फिर वही बुनाई शुरू होती है । के | 


बाँस के विविध व्यावहा रिक कार्य 


बनावट 


जज 


के खयाल से जब कमचियों का श्रेणीकरण किया जाता है, तब यह 


बर्गाकार जाल-बुनाई की वस्तुओं के समान होता है। श्रणीकरण निम्नलिखित प्रकार से 


होता है 5 


(१) जाल-बुनाई पेंदावाली बुनाई में केवल पेंदा ही इस विधि से बुना 


जाता है। 


(२) जाल-बुनाई द्वारा वर्गाकार पेंदे के फ्रम की कमचियाँ ताप द्वारा मोडी 
जाती हैं। फिर, अन्य बुनाई की कम्ियों से पाश्व बुने जाते है | 


(३) जाल-बुनाईवाली टोकरी बुनाई के अन्य कमचियों का बिना व्यवहार किये 
पाश्व-पंदा बुनने की कमचियों से ही बनाया जाता है | 







|. 
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द (चित्र १७३) 


ऐसी टोकरियों के पाश्व॑ अधिक- 
तर जाल्ीनुमा पिंजड़ा-बुनाई द्वारा 
बुने जाते हैं। इसलिए इसके पाएरव॑, 
वर्गाकार जालीनुमा पेंदा अथवा 
वर्गाकार पेंदा तथा फूल-पेंदेवाली 
टोकरियों के ही समान दिखाई 
पड़ते हैं। लेकिन, इन टोंकरियों को 
वनाना जरा कठिन होता है; क्योंकि 
इनके पंदे वर्गाकार और पाश्व॑ गोल 
बुने जाते हैं । 

गोल बनाने के लिए कारीगर 
को पेदे की बुनाई की कमच्ियों से 
मुलायम तथा कुछ अधिक चौड़ी और 
लम्बी कमचियाँ बनानी पड़ती हैं । 

छोटी टोकरियों के लिए बुनाई 
का सामान एक ही चाहिए; लेकिन 
बड़ी के लिए ४ सूत मुटाई के बाँस से 
बनी दो कमचियाँ व्यवहत होती हैं | 
तब उन कमचियों को 'पेंदा-बुनाई- 
सामग्री” कहते हैं। पेंदा बुनाई की 
सामग्री से बुनने की रीति यह है कि 
छोटी टोकरियों के लिए पेंदे को दो 
जालों के ऊपर बुनाई की कमचियाँ 


रखनी चाहिए | 


१६० . द वेणु-शिल्प 


वर्गाकार पेंदे को गोल बनाने में निम्नलिखित तरीके से सावधानी बरती जानी 


चाहिए--- 
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(१) कोनों 
पर पेंदा बुनने की 
सामग्री यथासंभव 
छोटी बना दी 
जाती है और 
वैसा करने के 
लिए सामग्री 
प्रत्येक कोने पर 
एंटी जाती है। 
प्रत्येक कोने पर 
एक ही दिशा में 


-ऐंठडना चाहिए, 


अन्यथा प्रत्येक 
बार की मुड़ाई मे 
रिक्त स्थान बन 
जायेंगे। कोने पर 
एंठडन की विधि 
चित्र १७३ के 
ऊपरी भाग मे 
द्रष्टव्य है | 

(२) तीन 
या चार घुमाव 
पूरा कर लेने पर 
कोने पर फ्रेम की 
कमणियों को 
खोल देते हैं| 
इससे पंदे की 


बुनाई गोल होती 


है । अनुभवी 
कारीगर ७॥ 
घुमाव बुन लेने के 
बाद गोलाकार 


कक 


बुनते हैं। जब 


फ्रेम की कमचियाँ 


बाँस के विविध व्यावहारिक कार्य 


१६१ 
पूणहूप से खोल दी जाय ४ >प हालत में ऐंठना बन्द कर देते हे और तब मुलायम 
कमचियों से बुनते है। एऐंठ करके बुनाई करीव ११४ इंच : १०-१५ घुमाव होती है 
और उसके बाद १ से १ ४ इंच तक जालीनुमा पिंजड़ा बुनाई की जाती है | द 

एंड कर बनाई गई ( जाल-छुनाई को जाली-बुनाई (गोलाकार-क्रिया) में परिवर्चित 
करता--- िः 

ऐसी कुछ टोकरियाँ होती हैं, जो सिर्फ एँंठकर जाल-बुनाई से बुनी जाती हैं। 
परन्तु, सामान्यतः बुनाई को जालीनुमा-पिजड़ा-बुनाई में परिवत्तित कर ही टोकरी गोला- 
कार बनाई जाती है। जब बुनाई को जाल-बुनाई से जालीनुमा-पिजड़ा-बुनाई में परिवर्सित 
कर दिया जाता है, तब कभी-कभी पेंदा ठेढ़ा हो जाता है। इसलिए, चौरस बुनने की 
साववानी बरती जानी चाहिए। कभी-कभी कोने को ठोककर भी पेंदे को ठीक किया 
जाता है | अर 

गोलाकार बनाने में मोटे तथा लम्बे सामान से बुनाई की जाती है। ३ से ४ 

घरुमाव बुनाई के बाद बायें हाथ से फ्रेम के सामान को मोड़ते हैं और मजबूती से बुनते हैं | 
इससे टोकरी गोलाकार हो जाती है। & या ७ घुमाव के बाद गोलाकार नहीं बनाया 
जाय, तो बुनाई बहुत ढीली हो जाती है | 


मुद्द वाली कलात्मक चंगेरी 


यह चैंगेरी चित्र १७४ में प्रदर्शित है, जो उच्च कोटि की कलात्मक चेँगेरी है। यह . 
जाल-बुनाई के द्वारा बुनी गई है ओर इसमें आधारवाला तहला जोड़ा गया है। बनाने 
में यह चेंगेरी अन्य टोकरियों से अधिक भिन्न नहीं होती है। इसके विशिष्ट भाग जो 
भिन्न होते हैं, वे निम्नलिखित हैं-- र 

तह्ले को जोड़ना--(१) तह्ले के लिए फ्रेम की कमचियाँ गोलाकार ढंग में एक 
इंच भीतर लगाई जाती हैं। किनारे की पूर्ति के समय सामानों को दो भागों में विभक्त 
कर दिया जाता है| तल्ले के फ्रेमवाली कमचियाँ उसी बुनाई की कमचियों की जाली 
में लगाई जाती हैं । क्‍ 5 

(२) वर्गाकार कमचियों से तीन घुमाव बुनने के बाद गोलाकार बनाना आरम्म 
किया जाता है | द द 
... (३) फ्रेम की कमचियों को बाहरी मोड़ से लगाते हैं। 

(४) किनारेवाला बाँस लगाते समय तहले का किनारा एक घुमाव बनाते हुए 
पूरा करते हैं। । लक 
... मुटठे का बाँस--फ्रेम की कमचियों में जहाँ सुटूठा लगाया जाता है, वहाँ से 
किनारे के ऊपर तक के भाग निकले रहते हैं। दोनों किनारे पर तीन-तीन मोटी 
कमचियों को, जो मुदठे के बाँस कहलाते हैं, उन फ्रेम की कमचियों के साथ बाँध 
दिया जाता है। इसकी विशिष्टताओं में कमाचियों की बनावट सर्वोपरि है। ये जितनी 
सुन्दर, स्वच्छु तथा बारीक होंगी, उतनी ही अच्छी चैँंगेरी तैयार होगी। 


१६२ वेणु-शिहप 
पुस्तक और पत्र रखने की पेटी 


पुस्तक रखने की पेठी अन्य टोकरियों में सबसे उच्च कोटि की होती है। ढक्कन का 

एक भाग तीन जालों पर आरजपार करनेवाली बुनाई द्वारा बनाया जाता है ओर मुख्य 
भाग तो सम्पूर्ण रूप से इसी बुनाई द्वारा बनाया जाता है। इसके किनारे की मोड़ाई भी 
ताप द्वारा ही होती है, जिसे पहले कहा गया है। इसकी बुनाई भी वर्गाकार जालीदार 
बुनाई की होती है। किनारे को गोल करने के बाद इसकी बुनाई भी तीन बातों 
> द को आर-पार करके 
होती है। किनारे पर 
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चौड़ी और पतली दोनों 
तरह की कमच्यों से 
तैयार होती है। इस 


तरह की कमचियों से 
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अनुसार इसके अनेक 
रूप तैयार हो सकते हें | 
इसके बड़े-बड़े बक्से भी 
तैयार किये जा 
सकते हैं | 








(चित्र १७५) 


बनी हुई वस्तुओं को रंगने की विधि: 


.. बस्तुओं के निर्माण के बाद आकर्षक और सुन्दर बनाने के लिए रँँगने की बात कही 


गईं है। यहाँ रंग चढ़ाने की विधि दी जा रही है-- 


बंनाद होती हैं: जो 


बाँस के विविध व्यावहारिक कार्य १६३ 


बिस्माक ब्राउन (अ87797: 870ज7) ७. 0076, 
मिथिल वॉयलेट (/०00 9] ५१०]७४) 


३०० से ४०० ग्राम 


;( ४ ग्राम 
रोडामिन ग्ड (॥२00877॥7 (7१९०९) ५ ग्राम 
पानी 5 ४४० से ६०० ग्राम 

तापमान ८० से १०० सेंटी० 
समय १० से १५ मिनट 


किन्तु, वस्तुओं की मुटाई के अनुसार समय में कमी-बेशी भी की जा सकती है। 
जो वस्तु पतली कमचियों से बनी है, उसके लिए उपरिलिखित समय ठीक है। मगर 
यदि कोई वस्तु मोटी कमचियों से बनाई गई है, तो उसके लिए ज्यादा समय की 
आवश्यकता होगी। समय की निश्चितता का ज्ञान अनुभव के आधार पर ही हो 
सकता है | द 

उपयुक्त क्रिया में सर्वश्रथम रंगों का मिश्रण बनाकर गरम करते हैं| जब उसका 
ताप ८० सेंटीग्रेड से कम हो जाय, तब उसमें वस्तुओं को डाल देते हैं और १५४ से २० 
मिनट उसमें रहने बाद निकाल लेते हैं। निकालने के बाद वस्तु को किसी उपयुक्त चीज 
से चारों ओर से दबाकर रख देते हैं। यदि दबाकर नहीं रखा जाय, तो उसकी आकृति में 
. तिक्षति आ जाने की सम्भावना रहती है। यदि वह वस्तु अच्छी तरह ठंडी हो जाय, तो 
: उसे वहाँ से हटाकर ठंडे पात्र या ठंडे स्थान में रख देना पड़ता है | 


रंगों के सिश्रण करने तथा घोल बनाने की विधि 


२५ 


उपयक्त परिमाण में सर्वप्रथभ रोडामिन और मिथिल रंगों में वॉयलेट को 
मिलाते हैं। बाद, बिस्माक रंग के रोडामिन और मिथिल रंगों में वॉयलेट ५ ग्राम 
मिलाकर किसी बड़े पान्न में गरम करते है, तब वस्तु को इसमें डालते हैं। (समय ऊपर 
दिया गया है ।) 

किन्तु, सबसे जो कम खर्चीली विधि है, वह यह है-- 

(१) चीना स्थाही (0शां0७ 77) ३ भाग और पानी एक भाग लेकर--दोनों 
को अच्छी तरह मिला देते हैं। इसके बाद उसमें थोड़ा-सा बॉड पेस्ट (30॥0 9806) 
मिलाकर एक चोड़े ब्रश के द्वारा लगा देते हैं। .ः द 

(२) कहीं-कहीं बाजार में चीना स्याही का चूर्ण मिलता है, जिसका व्यवहार 
उत्तम होता है। इस विधि के अनुसार चीना स्याही के चूण का एक भाग और श्वेत खली 
(0॥8)॥४) ३ भाग लेकर खरल में डालकर अच्छी तरह मिलावट करते हैं। बाद, वस्तु, 
जो रोडामिन रंग में रँगी गई है, के ऊपर उपय क्त स्याही लगा दी जाती है भोर तब, सूखने 
के लिए छोड़ देते हैं । द 

(३) बाजार में तरल चीना स्याही भी मिलती है, उससे चित्रकार ड्राइंग तथा 
_ नक्शे आदि बनाते हैं। इसको भी रोडामिन रंग से रंगी वस्तु पर लगाते हैं । 

हा पक 


१६४ वेणु-शिल्प 


यदि वस्तु पर खूब गाढ़ा रंग चढ़ाना हो, तों उसके लिए निम्नलिखित तरीका. 
अपनाते हैं-- 


बिस्माक (चूर्ण) १४० ग्राम 
मालकाइट ग्रीन द हे 6 
क्रीस्टलः द है. 4६ 
पानी. ४१४ ,; 
ताप १०० सेंटीग्रे ड 
समय ३० मिनट 


.. इस तरह मिश्रण को गरम करके कुछ देर ठंडा होने के लिए छोड़ दिया जाता है। 
बाद में मरनेवाले पानी के नीचे धोकर सुखा लेते हैं। जिस घर के अन्दर जरा भी प्रकाश 
नहीं जा सके, उस घर के अन्दर एक सूखे कपड़े में रखकर इसे रगड़ा जाता है। यह क्रम 
तबतक चलता है, जबतक उसमें कुछ चमक न आ जावे | 


साफ करना (/3०80778 ) 


सूय की किरणों से भी बाँस साफ किया जाता है, जिसकी विधि निम्न- 
लिखित है-- 

बाँस को एक साँचे (फ्रेम) के अन्दर रख दिया जाता है। ऊपर से एक बड़ा 
शीशा रखकर सूर्य के सम्मुख करके रख दिया जाता है। शीशे के अन्दर होने के कारण 
बाँस के ऊपर सीधी सूर्य की किरण नहीं पड़ती हैं। इसके अनुसार बाँस के फटने की 
सम्मावना नहीं रहती है और बाँस साफ हो जाता है। 


पञचम भागे 


अन्य उपयोगी वरतुओं का निर्माण 


बाँस का कोई भी हिस्सा फेंकना या जलाना बहुत बड़ा अपराध समझा जाना 
चाहिए। क्योंकि, इसके पत्ते, जड़, कोंपल, टहनियाँ--सभी काम में लाये जाते हैं और 
इनसे उत्तम-सें-उत्तम कलात्मक हस्तशिल्प की सामग्री तैयार की जा सकती है। इन उत्तम 
वस्तुओं से जहाँ एक ओर लोगों की रोजी-रोटी की समस्या भी हल होगी और देश का 
आर्थिक विकास होगा, वहीं हमारा हस्तशिल्प-उद्योग का भविष्य भी उज्ज्वल बनेगा | 


पत्तों का उपयोग 


१) इसके पत्ते मछली या मांस ढकने के काम में आते हैं। 
२) इनसे चटाई भी बुनी जाती है। 
३) बाँस के पत्तों से चप्पल बनाये जाते हैं। 

) इनसे हैंडबेंग आदि भी बनाये जा सकते हैं | 


कोंपल का उपयोग 
बॉस की कोंपल, 
(जिसे कहीं-कहां सुपली 
भी कहते हैं), से अनेक 
प्रकार की सुन्दर चीजे 
तेयार की जाती हैं | 
इससे वस्तुओं के निर्माण 
करने में मूँज (मूंज घास) 
की सहायता ली 
जाती है। मूंज का 
पतेल छप्पर छाने 
के काम में आता है। 
इसी मूँज से रस्सी भी 
तैयार की जाती है। इन _ 
दोनों से बननेवाली 
बस्तुओं के निर्माण में 





१६६ 





(चित्र १७८) 


वेणु-शिल्पं 


केवल और दो-तीन चीजों की आवश्यकता होती है| 
एक तो सूआ (बड़ी सुई) और दूसरी लकड़ी की मुँगरी 
और तीसरी एक केची | सूए का व्यवहार चित्र १७६ 
में तथा केची का आकार चित्र १७७ में देखना चाहिए | 
पतेल को नीचे बिछाकर और उसके ऊपर कोंपल रखकर 
वस्तु की बुनाई की जाती है। विधि नीचे दी जा 
रही है-- 

(१) पहले मँज के निचले हिस्से को मंगरी से 
अच्छी तरह पीटकर उसे खूब मुलायम कर दिया 
जाता है। देखिए चित्र १७८ का ऊपरी भाग | इसके 
बाद भी उसमें यदि कड़ा अंश रह जाय, तो उसे काटकर 
हटा देना पड़ता है। द 

(२) व्यवहार में लाने के पहले कोंपल को पानी में 
इस तरह भिगों देना चाहिए कि जिससे वह पानी से 
बिलकुल तर हो जाय | बाद में अच्छी तरह उससे पानी 
भाड़ देना चाहिए | 

(३) पश्चात्‌ , कोंपल से पानी निचोड़कर उसे 


_गीत्ते कपड़े में लपेटकर रख देना चाहिए, जिससे हवा 


लगने के कारण कोंपल सूखने न पावे | 

(४) बुनाई आरम्म करने के पहले केवल कोंपल 
का ही दो-तीन घेरा देना पड़ता है और तब मँज को 
लगाते हैं | 

कोंपल (सुपली) का व्यवहार दो तरीकों से किया. 
जाता है। एक तो वह कि जेंसी कॉपल है, उसका उसी 
अवस्था में व्यवहार किया जाता है | दूसरी' विधि के अनु- 
सार इसे पहले रसायन-द्रव्यों से साफ करके तब व्यवहार 
में लाते हैं | 

रसायन के प्रयोग के पहले कोंपल (सुपली) को एक 
बड़े पानीवाले पात्र में डुबो लेते हैं। हाइड्रोजन पैरो- 
क्ताइड (म्रएव-०2आ एि०ह5ा१०) मर २२ में 


.३५१/, और दूसरी ७ २, 98 ०३ ५४०"/५-५४७ 
सोडियम सिलीकेट (8007 शिं॥८७08) को १००. 
पानी में मिलाकर अच्छी तरह घोल बनाकर रखते हैं| 


बाद, पानीवाले पात्र से कॉपलों कों निकालकर और 


अन्य उपयोगी बस्तुओं का निर्माण 
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(चित्र १८०) 


१६७ 
पानी कराड़कर घोल में खड़ा 
करके दो दिनों तक छोड़ 
देते हैं। घोल में कॉपलें तब 
रखी जार्ये, जब घोल में फँफूदी 
दिखाई पड़ने लगे । 

दो दिनों के बाद जब 
कोंपलें (सुपली) निकाली जायँँ, 
तब उन्हें ठंडे पानी में--भरते 
या धारा का पानी हो तो और 
अच्छा--धोंकर दो-तीन दिनों 
तक धूप में रख देना होता है । 
इसके धूप में सुखाने की विधि 
यह है कि कॉंपलों को लकड़ी 
के तख्ते पर रखकर पिन लगा 
देते हैं। इस विधि से कॉपलें 
अच्छी तरह सीधी हो जाती हैं। 
पर, ऐसी कोपलों की बनी 
वस्तुओं से प्रकृतिगत कोंपलों 
की बनी वस्तुएँ अधिक टिकाऊ 
होती हैं। क्‍योंकि, साफ की 
गई कोंपलें रासायनिक द्रब्यों के 
व्यवहार के कारण कुछ कमजोर 
हो जाती हैं; किन्तु साफ की 
गई कोपलों की बनी वस्तुएँ 
देखने में बहुत ही सुन्दर 
लगती हैं। ऐसी कॉोपलों से 
बनी वस्तुओं के तैयार करने के 
तरीके चित्र १७६ में और तैयार 
वस्तुओं के नमूने चित्र १८० में 
दिखाये गये हैं । 


बाँस का गिलास 


गिलास बनाने के लिए 
बाँस को अक्टूबर महीने तक 


काट लेना चाहिए। बाद, 


श्श्द द .. वेणु-शिल्प॑ 


गिलास की माप से थोड़ा बड़ा रखकर बाँस को अलग-अलग टुकड़े में काट लेना होता है। 
इसके बाद ऊपर की हरी त्वचा को हटाकर टुकड़ों को किसी बड़े पात्र में रखकर और पानी 
देकर ३० मिनट तक उबालते हैं। पानी में थोड़ा कास्टिक सोडा डाल देते हैं। बाद, 
उबले हुए बाँस के ठुकड़े को एक सप्ताह तक धूप में सूखने के लिए छोड़ देना पड़ता है। 
टुकड़ों के अच्छी तरह सूख जाने पर उन्हें खराद पर चढ़ाकर खरादते हैं। तत्पश्चात्‌, 
सेंड पेपर से उन्हें खूब चिकना कर लेना होता है और तब उसपर इच्छित पॉलिश कर 
देते हैं। यदि गिलास पर किसी तरह की चित्रकारी करनी हों तो, कारीगर को चाहिए 
कि वे ब्रश के सहारे चाइनीज स्याही से चित्र की आकृति बना दें और ऊपर से चपड़े की 
परत चढ़ा दें। ऐसा करने पर चित्र का रंग कभी नहीं उड़ सकता। इसके ऊपर यदि 
पोकर! कार्य भी किया जाय, तो थत्युत्तम होता है। 


कागज काटने या फाड़नेवाली बाँस की छुरी 
इस कार्य के लिए आवश्यकतानुसार बाँस को ठुकड़े-टुकड़े में विभाजित कर लेते हैं । 
तत्पश्चात्‌ , कागज पर पेंसिल से छुरी की आकृति बना लेते हैं। आकृति जिस कागज पर 
बनाई जाती है, उसे बाँस के विभाजित ढुकड़े पर साट देते हैं। बाद में पतली धार- 
वाली आरी से छुरी की आक्ृति में उसे काट देते हैं और बाहरी भाग को काटकर निकाल 
देते हैं। छुरी पर बाह्य रेखा देने के लिए उस औजार से काम लिया जाता है, जिससे 
एक प्रकार की खुदाई आदि का काम होता है। यह औजार एक 'नहरनी! है। बाद, 
उस बाँसवाली छुरी की धार 
भी बना देते हैं और धार 
बनाने के लिए बारीक 'रेती 
नामक ऑऔजार का व्यवहार 
करते हैं। धार बना लेने पर 
सेंड पेपर से उसे खूब 
चिकना और साफ कर देते हैं। 
जहाँ छुरी पर नहरनी से काम 
किया जाय, वहाँ लाह का रंग 
या और कोई दूसरा रंग चढ़ा 
देते हैं। सबसे अन्त में मधु- 
मक्खीवाली मोम से पॉलिश 
द करके खली का पाउडर घिस 
(चित्र १८१) के देते हैं। इस तरह कागज 
कर - काटने या फाड़ने के लिए 
छुन्दर और उत्तम छुरी तेयार कर ली जाती है। ऐसी छुरियाँ चित्र श्८श१ में 
प्रदशित हैं | द 
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अन्य उपयोगी वस्तुओं का निर्माण श्६६ 


बॉस को डालियों से वस्तुओं का निर्माण 


बाँस की मोटी डाल को काटकर, माला की कण्ठी की तरह, उसे छोटे-छोटे टुकड़े 
में विभक्त कर लेते हैं। इन कण्ठियों को विभिन्न प्रकार की बुनियादी रंगों में रँगकर 
गूँथ लेते है। भोजन जिस टेबुल पर किया जाता है, उसपर रखने के लिए इससे दस्तर- 
खान (चटाई), हाथ का बेग आदि बनाते हैं। इनसे अच्छे और सुन्दर खिलौने मी बनाये 
जाते हैं। किन्तु, कण्ठियों को काटने के लिए बिजली की मशीन से चलनेवाली गोल 
आरी का व्यवहार करते है, तभी यह लाभदायक होता है, अन्यथा हाथ की आरी से 
काटने में श्रम अधिक लगता है और सामान कम तैयार होता है | 


कमचियों की जोड़ से छड़ी 


कई मोटी कमचियों को एक साथ सठाकर (प्लाइ ऊड की तरह) छड़ी बनाने की 
प्रथा हमारे देश में प्रायः नहीं है। इस ढ'ग से बनी छड़ी खासी मजबूत और सुन्दर 
होती है। ऐसी छड़ी को गोल आक्वति देने में कठिनाई भी है; किन्तु अच्छे कारीगर इसे 
भी कर लेते हैं। इस तरह की छड़ियों के बनाने की विधि नीचे दी जाती है-- 





(चित्र श्द२) 


(१) पहले बाँस की गाँठों को रन्दे से साफ कर चिकना और बराबर कर लेते हें, 
तब कमच्ियों को चीरते हैं। इसकी कमचियाँ दो तरह की होती हैं--एक छि लकेवाली 
कमची, दूसरी बाँस के भीतरी माग की कमची |. 


्कः वंण दूँ े 
हा व्णु-शिल्षप 


(२) कमचियाँ बन जाने पर सभा को, समुटाई और चोड़ाई आद में, बराबर रूप 
में काटकर ठीक कर लेना पड़ता हैं | 

(३) पहले भीतरी भाग की कमचियों को बीच में रखकर दोनों ओर से छिलके- 
वालो कमचियों को रखते हैं। इसके बाद दोनों पार्जो को साँचे के अन्दर रखकर दवा 
देते हैं। इसके बाद भी, दानों पाश्वां मे रन्दा करत हैं। ध्यान रहे कि सभी कमच्चियों 
की मुठाई और चौड़ाई बराबर रहे, नहीं तो दबात समय गाँठों के पास यदि स्थान रिक्त 
रह गये होंगे, तो वहाँ का हिस्सा संटेंगा नहीं | कमलियों को दबानेवाला साँचा चित्र 
/पप२ में दिखाया गया हैं | 

(४) बाद में रेती से घिसकर इसे बराबर कर लेते हैं | 

(५) ठीक तरह से सजाई गई इन कमचियों को मुलायम होने के लिए पानी में 
रख देतें हैं। कुछ देर बाद साँचे में रखकर छड़ी की मृठ को टेढ़ा करते हैं| मूठ की 
तरफ, कमचियों में ही, पहले से एक लोहे का पत्तर लगा देते हैं, जिसे मूठ के साथ ही 
मोड़ते हैं | 

(६) बाद, इस टेढ़ी की गई सूठबाले भाग को कसकर बाँध देते हैं और उसी 
अवस्था में काफी देर के लिए छोड़ देत हैं | क्‍ 

(७) प्रेसर में रखकर पत्तर को ठीक से जोड़ने के ललिए और स्थिर रखने के लिए 
ऊपर से एक लकड़ी की कील को धीरे-घीरे ठोक देते हैं। इसके अतिरिक्त छड़ी को कड़ी 
करने के लिए कई जगह ऐसी कील ठोकते हैं, जो चिन्न म॑ प्रदर्शित हैं | 

(८) इसके बाद बिजली या २डियो हीटर से छुड़ी को सुखाना जरूरी होता है। 
इस पद्धति से छड़ी के भीतर का पानीवाला अंश पूरी तरह सूख जाता है। ऐसा नहीं 
करने से लेई से साटते समय कमचियाँ परस्पर ठीक से सट नहीं सकंगी | सुखाने के लिए 
समय ४ मिनट ओर ताप ७० सेंटीग्रें ड व्यवहार में लाया जाता है। 

(६) पश्चात्‌, साँचे में सजी कमचियों को उससे निकाल लेते हैं ओर छोटे रन्‍्दे 
से सभी कमचियों को रंद कर बराबर कर लेते हैं | 

(१०) इसके बाद कमचियों को साटनेवाली विधि की जाती है। इसके लिए 
सभी कमचियों को अलग-अलग करके सभी म॑ निम्नलिखित प्रकार से बनाई गईं ल्ेई लगा 
देते हैं। लेई बनाने की विधि नीचे दी जाती है-- 

उरिया रेजिन पेस्ट के साथ आमोनियम क्लोराइड (५7007 (.0700) 
को पानी म॑ घोल देते हैं। इनका परिमाण निम्नलिखित है--- 


उरिया रेजिन १००7 / 
आनमोनियम क्लोरा[इड १० ॥/५ 
पानी द १०१५ 


(११) इस ल्ेई को कमच्नियों में लगाकर फिर रेडियो हीटर में रखकर सुखाते हैं| 
इसके लिए समय १० मिनट ओर ताप ७० से ८०» सेंटीग्रेड होता है | 
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ऊपर का साँचा 


(चित्र १८३) 





नीचे का साँचा 


(चित्र १८४) 





२६ 


(१२) इसके स्थान पर फेनल ग्लू 
(7678) 27०) भी कमचियों को साटने 
के काम में आता है| 

(१३) रेडियो हीटर से कमचियों को 
निकाल लेने के बाद कुछ देर ठंडा होने के 
लिए छोड़ देते हैं | 

(१४) इसके बाद फिर इस पर रंदा 
मारते हैं और सेंड पेपर से साफ कर देते हैं । 

(१५) इन कामों के बाद उसपर 
चपड़े की हल्की परत चढ़ा देते हैं और तब 
छड़ी तेयार हो जाती है | 


बाँस की चटाइयों को ताठकर 
प्लाइ ऊड की तरह बनाना 


इस काम के लिए भी, पूर्वोक्त विधि 
के अनुसार ही, कमचियों को तैयार करते हैं 
और इनसे बनी चटाइयों को पूर्वोक्त रीति से 
ही, साटकर प्लाइ ऊड के तख्ते की तरह 
बना लेते हैं। विधि नीचे दी जा 
रही है-- 

(१) ऐसे कामों के लिए तीन प्रकार 
की चटाइयाँ बनाईं जाती हैं । 

(२) ऐसी चटाइयों के बनाने के 
लिए पहले एक लकड़ी का साँचा बना 
लेना होता है | वस्तु की जिस तरह आकृति 
चाहते हैं, उसी तरह का ढक्कनदार साँचा 
बनाया जाता है। साँचे के निचले और 
ऊपरी हिस्से को चित्र १८३ और चित्र १८४ 
में दिखाया गया है | 

(३) इस साँचे के अन्दर लोहे के 
तारों की एक जाली बनाकर लगा देते हैं, 


जिससे ऊपर में रखी चटाई साँचे में दबाते 


समय एरियापेस्ट के कारण सटने नहीं 
ह की पा लए 
पाती है। तारों की बनी जाली को साँचे म॑ 


३438 


वेणु-शिल्प 





रखने का दृश्य चित्र १८५ में दिखाया 
गया है | 
(४) साँचे म॑ जाली लगाने 


* 


पेस्ट का लेप कर दते हैं। वक्त 


साँचे में ढक्कन बेंठाकर उसे पग्रेसर से कस 
देत हं। दक्कन बेठाने का दंग चित्र 


(५) इसके बाद रेडियो हीटर 
के द्वारा २० मिनट तक इसे सुखाते हैं 
ओर बाद में ठंडा होन के लिए 
बाहर थोड़ी देर छोड़ देते हैं | 

(६) ठंडा हो जाने पर वस्तु 
को गोल या वर्गाकार अथवा षटकोण 
रूप देने के लिए पेंसिल से मनोनुकूल 
चिह्न कर देते हैं ओर उसी के अनुसार _ 
फिर ओजार से काट देते हैं । 


(७) बाद में सेंड पेपर से साफ 
करते हैं और वस्तु पर चपड़े की परत 
लगा देते हैं | 

(८) अगर वस्तु पर रंग देना 
चाहत हैं, तो चाइनीज या जापानी 
लाह का रंग दे सकते हैं। 

(६) इसी विधि के अनुसार 
सिगरेट, जेवर आदि के रखने के लिए 
भी छोटे बकस तेयार कर सकते हैं | 


साधारण तरीके से भी चटाइयों 
को प्लाइ ऊड॒ की तरह तख्तेदार 
बनाया जा सकता है। इसके लिए 
निम्नलिखित विधि अपनाई जा 
सकती है-- 

(१) एक के ऊपर दूसरी और 
दूमरी के ऊपर तीसरी च्टाई रख दे | 
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(२) इसे साँचे में रखने ओर ढक्कन से ढँकने के पहले-इन दोनों में पाराफीन 
(/2879]2770 ) लगा देते है | 

(३) बाद, साँचे को थोड़ा गरम करते हैं और उसे कपड़े से अच्छी तरह पोंछ 
देते हैं । 

(४) साँचे के आकार के कार्ड-बोर्ड भी काठ लिये जाते हैं, जो साँचे और चटाई 
के बीच में रखे जाते है । 

(४) इसी के आकार के अनुसार चटाई को भी काट लेना अच्छा होता है। 

(६) काड-बोड को नरम करने के लिए उसे दोनों तरफ पानी से अच्छी तरह 
पोंछ देना श्रेयस्कर होता है । 

(७) इसके बाद काड-बोड में ब्रश से एक प्रकार की बनाई गईं गोंद लगा 


(८) पश्चात्‌, चटाईं पर भी बोंड का लेप कर देना होंता है | 
(६) निचतले साँचे में क्रबद्ध करके पहले कार्ड-बो्ड रखते हैं और उसके ऊपर 
चटाई, फिर ऊपर से काड-बोड रखते हैं ओर उसके ऊपर से ढक्कनवाला साँचा रखकर 
प्रेतर से कस देते हैं। प्रेसर के दो चित्र यहाँ प्रदर्शित हैं, जिनको चित्र १८८ और चित्र 
_श्य६& में दिखाया गया है। थोड़ी देर, प्रेतर में सामान को कसे ही सूखने के लिए छोड़ 
देते हैं। बाद, प्रेर को दीलाकर एक विशेष प्रकार का बोंड लगाकर गरम पानी के 
सहारे सामान को निकाल लेते हैं। 

(१०) तत्यश्चात्‌, सेंड पेपर से साफ कर चपड़े की परत चढ़ा देते हैं और तब 
सामान तेयार हो जाता है। 


बांस का चिलमननुमा परदा आदि 

हमारे देश मे बाँस के हर प्रकार का काम हाथ से ही करते हैं; पर इस कारय को 
मशीन से किया जाय, तो उसकी बनाई-सफाई अच्छी होगी और अधिक मात्रा में काय का 
सम्पादन भी होगा। इस काम के लिए मशीन का उपयोग ही लाभदायक होगा | 
जापान में शह-उद्योग जो चरम उन्नति पर है; उसमें एक यह तथ्य निहित है कि 
वे लोग गृह-उद्योग के कार्य भी मशीन की सहायता से करते हैं। जाली के कार्य के लिए 
निम्नलिखित प्रकार की मशीन से और निम्नलिखित विधि से काम लिया जा 
सकता है--- 

मशीन के द्वारा सभी क्रियाओं के करने के पहले बाँस को एक निश्चित आकार में 
काट लेते हैं। इस काम के लिए 'चाम' जाति का बाँस अधिक उपयोगी होता है | 

(१) एक ऐसी मशीन होती है, जिसके द्वारा गाँठों को साफ करके बराबर कर 
लेते हैं। गाँठ को बराबर करने का काम रंदा के द्वारा ही होता है, पर यह रंदा बिजली 
के द्वारा ही चलता है। यह पकड़नेवाले एक यंत्र की सहायता से अपना काम करता है | 


वि" 


इसके द्वारा बड़ी शीघ्रता से बाँस की गाँटें साफ और बराबर हो जाती हैं। 





वेणु-शिल्प 


(२) बाद, एक दूसरी मशीन होती है, जिसमें 
बाँस को डाल दिया जाता है ओर वह उसपर का 
छिलका तुरत हटा देती है | 

(३) फिर, तीसरी मशीन बाँस के भीतरवाली गाँठों 
को निकालकर उसे पूर्ण खोखला कर देती है | 

(४) एक और मशीन ऐसी होती है, जो कई घुठाई 
के बाँसों को कई भागों में विभक्त कर देती है। प्रत्येक 
बाँस को विभक्त करने के पहले उसमें अलग-अलग दाग 
देकर और प्रत्येक को बाँधकर मशीन में रखते हैं। बाँस 
की मुटाई के अनुसार विभाजन किया जाता है, ताकि 
विभक्त बाँसों की मुठाई-चोड़ाई समान रूप में हो। 
विभाजन-विधि के लिए चार प्रकार की मशीनें काम में 
लाईं जाती हैं-- 

(क) विभक्त करने के लिए | 

(ख) चिकना करने के लिए | 

(ग) चिह्न देने के लिए | 

(घ) त्वचा हटा देने के लिए | 

(इसके साथ ही साफ करने के काम के लिए अलग से 
भी व्यवस्था रहती है |) 


रे 


विभाजन के बाद, कीड़ों से सुरक्षा के लिए रसायनों 
का व्यवहार करके बाँस को, धृप में दस घण्टे तक सूखने के 
लिए छोड़ देते हैं। निम्नलिखित रसायन और उनका 
परिमाण व्यवहार में आता है--_ 
रसायन--(क) अलक्लो रिन सॉल्युसन 
(0]0|3]07776 80]70007) 
(ख) कास्टिक सोडा 
(ग) पी० सी० पी० 
(इन्हें बाँस से तेल निकालने और कीड़ों से बचाने के 
लिए लगाया जाता है।) द 


परिमाण-- १८० 7/7७ को बड़े पीपे में ६०० 
ग्राम पी० सी० पी० देकर और रसायन से निकालकर 
बाद में १० घण्टे तक धूप में रखते हैं। इसके बाद 
सामानों को व्यवहार में लाया जाता है । 
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(५) इसके बाद कुछ कमचियों को रंगीन बनाकर 
चिलमननुमा वस्तुओं का निर्माण करते हैं | 

हमारे यहाँ ऐसी वस्तुओं के निर्माण का व्यवसाय करने का ढंग बिलकुल नहीं के 

बराबर है। एक सेट मशीन के द्वारा सैंकड़ों बेरोजगारों को रोजी मिल सकती है और 

गृह-शिल्प-उद्योग भी पूर्ण उन्नत हो सकता है | अच्छा यह होगा कि साफ करने, चीरने, 

फाड़ने आदि कार्यों के लिए यदि मशीन का व्यवहार हो, तो बुनाई का काम बहुत बड़े 

पैमाने पर बढ़ जाय । क्‍ । 


ओर मशीन की सहायता से 


मछली पकड़ने की बंसी 

हमारे देश में बंसी को बाँसों की डालियों से या विभिन्न जाति के पतले बाँसों 
से बनाते हैं। बंसी का व्यवहार तथा निर्माण का कार्य भारत के सभी प्रान्तों में है। 
केवल शहर में ही आकर्षक ढंग की बंसी काम में लाई जाती है। इस व्यापार का क्षेत्र 
हमारे यहाँ बहुत विस्तृत है। यहाँ एक ही बाँस या एक ही डाल से छोटी-बडी सभी 
तरह की बंसियाँ वनती हैं। पर, यदि बाँसों को कई टुकड़ों में करके और एक के । अन्दर 
दूपरा ठुकड़ा घुसाकर बंसियाँ बनाई जाये, तो वह बड़ी ही उपयोगी होती है। कई टुकड़ों 
. में बनाई गईं बंसी चित्र १६१ में दिखाई गई है। इन्हें बाहर ले आने और ले जाते में 
_ सुविधा होती है | द 
.. जापान में इस तरह की खण्डित बंसी अत्यन्त आकर्षक दंग की बनाई जाती है, 
. जिसको देखकर मनुष्य का मन प्रसन्न हो जाता है। उसकी मनोंहरता के चलते मछली 
नहीं पकड़नेवाला व्यक्ति भी घर में, केवल शोभा के लिए, एक बंसी खरीदकर रखना 
चाहेगा। इस तरह की बंगी बनाने की विधि नीचे दी जाती है-- 

(१) पूवनिरदेशानुसार पहले बाँस को सीधा कर लेते हैं और तब उसे अच्छी 
तरह राख या धान के भूसे से साफ कर लेते हैं | 
(२) विभिन्न मुठाई के बाँस को बराबर लम्बाई में काट लेते हैं | 
(३) बाँस के टुकड़ों की भीतरी गाँढों को विशेष प्रकार के औजारों से निकाल 
| औओजारों की रूपरेखा चित्र १६० में प्रदर्शित है। यह औजार तीन तरह के 
| चित्र के दाहिने किनारे में तीनों के रूप दिये गये हैं ॥. ६ 
(४) दोनों किनारों को और ऊपरी गाँठों को रेती से साफ कर देते हैं। पतली 
और लम्बी रेती से भीतरी भाग को भी ऐसा घिसकर साफ करते हैं, जिससे एक के 
अन्दर दूसरा बॉस घुस सके | ट मे द 

(४) टुकड़े-टुकड़ेवाले बाँसों के दोनों छोरों को बठे ओर मजबूत सूत से घना 
करके घेरे के साथ सटा-सटाकर चौड़ाई में बाँध देते हैं। सूत का घेरा देते समय उस 
पर लाह का लेप लगा देते हैं, जिससे वह पूण स्थायी तथा मजबूत हो जाता है। बाद, 
. घेरा दे देने पर लाह का एक दुहरी लेप भी लगा देते हैं। कोई-कोई लाह के लेप की 
जगह धातु-चू्ण का लेप लगाते हैं, जिससे बंसी और भी मजबूत हो जाती है | 


देते 


होते 


हे 
हे 
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(६) इसके बाद लकड़ी की राख मलकर धूप में सुखा देते हैं। इस क्रिया 

के कारण बंसी में कभी कीड़े नहीं लगते हैं। इस विधि से बनाई गईं बंसी काफी मजबूत, 
सुन्दर और सुविधाजनक होती है। इसकी लम्बाई इच्छानुसार बनाई जा सकती है। 
(७) बंसी बनाने के लिए अधिकतर चाम या “मकोर' बाँस का व्यवहार किया 
जाता है | 
क्‍ (८) ऐसी बंसी के सुरक्षापूर्वक रखने के लिए एक बक्से की भी आवश्यकता 
होती है; पर उसका मूल्य अधिक हो जाता है। 


विभिन्न प्रकार के बाँसों के बंग 
इस काम के लिए पहले बाँस से तेल निकालते हैं। तेल निकालने की विधि 
बताई जा चुकी है। बाद, जब बाँस फाड़े जायें, तव आवश्यकतानुसार चौड़ाई में ही | 
फाड़ने आदि कार्यों के लिए विशेष प्रकार की मशीनों का सहारा लेना. उत्तम 
होता है, जिससे उत्पादन बड़े पैमाने पर किया जा सकता है। इन कामों के लिए 
निम्नांकित मशीनें व्यवहार में आती हैं-- 
(१) मोटी कमचियाँ बनाने की मशीन | 


(२) आरी-मशीन, जो काटने के काम में आती है। 
(३) छेद करने की मशीन | 
(४) बराबर करने के लिए और गोलाकार करने की मशीन, यानी रन्दा 


मशीन । 


चटाई से बनी वस्तुओं में छाह का प्रयोग 

इस तरह की वस्तुएं पहले हमारे देश में बनती थीं; पर अब लुप्तप्राय हैं। लाह 
के प्रयोग से वस्तुओं का सौन्दर्य बढ़ता है और उनमें पूरी मजबूती आ जाती है। मारत में 
कहीं-कंहीं अब भी ऐसी चीजें कारीगर बनाते हैं, जिनका दशंन यदा-कदा हमें मेलों में हो 
जाया करता है। उपयुक्त विधि से बनाई चीजों (जो बहुत कम मूह॒य की होती हैं) के ऊपर 
यदि लाह का लेप देकर उसे आकर्षक और मजबूत बनाया जाय, तो उनका मूह्य कई गुना 
बढ़ जायगा तथा लोग खुशी-खुशी खरीदेंगे मी। ऐसी वस्तुओं का निर्माण जापान, चीन, 
बर्मा आदि देशों में खूब होता है। यदि उक्त प्रणाली से अपने देश में चटाई बुनने का 
काम लिया जाय, तो रोजी की बहुत बड़ी समस्या हल हो जाय | 

ऐसी चटाई की बुनाई में न तो विशेष सामानों की आवश्यकता है या न ज्यादा 
 ओऔजारों की। इसके लिए केवल दो-चार ओऔजारों की ही जरूरत पड़ती है। अगर चटाई 
देकर बकसा बनाना चाहते हैं, तो पहले बक्से के आकार का लकड़ी का ढाँचा तेयार कर 
 लीजिए। बाद में बुनी चटाई को, सरेस या युरिया रेजिन से, बक्से के भीतर चारों 
ओर तथा तल में साट दीजिए। उसके बाद लाह का लेप लगा दीजिए | इससे बहुत 
बड़ा लाभ यह होता है कि कभी उस बक्से में कीड़े नहीं लगेंगे ओर बकसा इतना मजबूत 
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होगा कि जो कई सौ सालों तक टिकेगा | 
प्रकार से चटाई साटकर सामानों को सुरक्षित रखने का बकक्‍्सा बनाया जा सकता है। 

इन वस्तुओं के बनाने की विधि "पान तथा चीन में प्रायः एक ही प्रकार की है । 
पर वर्मा में भिन्न है। लाह का कार्य भारत में अति प्राचीन काल से होता थ 
मोययुग से भी पहले | इसका एक उदाहरण तो महाभारत में भी है, जिसके अनुसार 
का नाश करने के लिए दुर्योधन ने जतुग॒ह (लाह का घर) का नि 
दुर्भाग्यवश आज लाह की महत्ता हम उतना नहीं समझ रहे हैं ! 

जापानी प्रणालौ--वस्तु के ऊपर पहले पतला-सा लाह का अथवा काजू का पेंट 
चढ़ाते हैं। इसके बाद सूखने के लिए छोड़ देते हैं। तत्पश्चात्‌, उसपर पीली मिट 
में लाह मिलाकर और उसे फेंटकर चिकना बनाया जाता है | इसे वस्तु पर लगा देते हैं । 
ऐसा करके वस्तु को थोड़ी देर धूप में रख देते हैं, जिससे वह सूख जाय। बाद में 
पुनः उपयु क्त चीजों का पोत चढ़ाया जाता है और इस बार काफी देर तक वस्तु को धूप 
में सुखाते हैं। उसी तरह सूख जाने पर सैंड पेपर से रगड़कर भली भाँति वस्तु को 
चिकना कर लेते हैं । ः 

पशचातू, वस्तु पर लाह का प्रयोग करते हैं | इस प्रयोग में पहली बार लाह का लाल 
या पीला रग चढ़ाया जाता है। दूसरी बार लाह का काला या लाल रंग देते हैं और 
तीसरी बार लाह का स्वाभाविक रंग अथवा उसे भूरे रंग का बनाकर वस्तु पर चढ़ाते हैं । 
तीसरी बार मनोनुकूल रंग दिया जा सकता है। प्रत्येक बार रंग देने पर दूसरे रंग देने के 
पहले, वस्तु को सुखा लेना नितान्त आवश्यक है और हर बार सैंड पेपर से उसे साफ कर 
लेना भी जरूरी होता है। इस तरह सभी रंगों को चढ़ाकर, सुखाकर तथा साफ हो जाने 
पर लकड़ी के कोयले का व्यवह्यर किया जाता है। लकड़ी के कोयले से धीरे-धीरे घिस- 
कर वस्तु पर चढ़ा हुआ ऊपरी रंग हटाकर भीतरी रंग का उभार किया जाता है, जिससे 
वस्तु की रूप-रेखा चित्न-विचित्र दिखाई पड़ने लगती है और वह कुशल कलाकार के 
रेखांकन-सी लगने लगती है । 

उपयु क्त क्रिया समाप्त हो जाने पर भींगे कपड़े से अच्छी तरह वस्तु को पोंछुकर 
सूज़ने के लिए छोड़ दिया जाता है। बाद, चपड़े का एक पोत चढ़ा दिया जाता है, 
जिससे वस्तु में अत्यन्त चमक आ जाती है। ये सारी क्रियाओं के करने में चार दिनों 
का सभय अपेक्षित होता है | 

बमा-प्रणाली-- यह पहले कहा गया है कि जापानी प्रणाली से बर्मा-प्रणाली 
में अन्तर होता है। पर, यह अन्तर केवल लेप-क्रिया में ही है। अन्य चीजों में तो पूर्ण 
सामंजस्य है| द द 

जापान में रामरज की तरह ही एक पदार्थ है, जिसे 'तनको” कहते हैं और 
पहाँवाले 'तनको! में ही लाह का मिश्रण कर लेप चढ़ाते हैं। किन्तु, वर्मावाले 
गाय के गोबर में लाह मिलाकर उसी तरह का लेप तैयार करते हैं। इसकी विधि 
इस प्रकार है-- द द 


वास के वने छोटे पात्र या टोकरी में भी इस 


, यानी 
पाण्डवों 
मांण कराया था | पर 


श्व्द वेणु-शिहप 


(१) इस प्रणाली के अनुसार बुनी हुईं छोटी टोकरी के किनारेबाले अंश 
में लाह के बराबर पानी मिलाकर बनायें गये घोल को पहले लगा देते हैं। यह इसलिए 
किया जाता है कि टोकरी के घेरावाले किनारे की बुनावट मजबूत हो जाय और 
वह निकलने न पावे। इस क्रिया को दो बार करके किनारे को खूब मजबूत बना लिया 
जाता है। 

(२) बाद, घेरे के किनारेवाली तानी की कमच्ियों कों; जी बाहर निकली 
रहती हैं, काट दिया जाता है | द 

... (३) इसके पश्चात्‌ लाह मिलाये हुए गोबर कों पुनः दो बार पोत देते हैं, 
जिससे ऊबड़-खाबड़ स्थान बराबर हो जाते हैं। बाद, वस्तु को अच्छी तरह सुखा 
लेते हैं, जिससे उसमें मजबूती आ जाती है । 

(४) लेप के सूख जाने के बाद, मोटे-पतले लगे लेप को, वस्तु को घुमा-घुमाकर 
छुरी से बराबर कर देते हैं। खराद पर या चाक पर भी रखकर बराबर करते हैं और 
इन दोनों विधियों से बराबर करने की सही आकृति में कोई कमी नहीं रह जाती है। 

(५) बाद, लाह का अधिक अंश और गोबर का कम अंश देकर लेप बनाते हैं 
और उसे वस्तु पर पोत देते हैं। पुनः सूखने के लिए छोड़ देते हैं | 


गे 


(६) पश्चात्‌, गोबर का अंश ज्यादा और लाह का अंश कम देकर लेप तैयार 
करके घोलते हैं और पुनः धूप में सुखाते हैं । द 

(७) अच्छी तरह लेप के सूख जाने पर पत्थर पर घधिसकर चिकना करते हैं। 

(८) इतनी क्रिया हो जाने पर केवल लाह का लेप बाहर और भीतर चढ़्ाकर 
धूप में वस्तु को सुखा देंते हैं।. 

(६) यदि वस्तु पर कोई डिजाइन बनाना है, तों एक प्रकार के औजार से या 
छुरी से डिजाइन तैयार करके ऊपर से लाह अथवा पगरमेंट रंग चढ़ाकर अच्छी तरह कपड़े 
से पोंछ लेते हैं। बाद, कच्ची लाह का लेप चढ़ा देते हैं । 

(१०) पुनः वस्तु पर दूसरा रंग देने के लिए औजार से रेखांकन करके हरा रंग 
चढ़ा देते हैं तथा सुखा लेते हैं । 

(११) तीसरा रंग देने के समय पूरववत्‌ रेखांकन तैयार करके पीला रंग चढ़ाते हैं 
और सुखाते हैं | द क्‍ 

(१२) इन सब विधियों की समाप्ति के बाद लाल रंग चढ़ाते हैं ओर सुखा 
लेते हैं। द 

(१३) सबसे अन्त में वस्तु को चिकना करने का काम अरबा धान की झुस्सी की 
रगड़ से किया जाता है। क्‍ द 

वहाँ कोई-कोई “'तनको” के स्थान पर धान की मुस्सी को जलाकर पाउडर बनाते हैं 
और उसमें लाह मिलाकर लेप तैयार कर लेते हैं। बरममावालों का कहना है कि गोंबर 
से उत्तम लेप घान की सुस्सी का ही होता है। ह 


अन्य उपयोगी' वस्तुओं का निर्माण 





(चित्र १६९३) 


२०६ 
सुनहल्ले तबक को प्रयोग-विधि 


कारीगर सेकाइओ पिगमेंट 
(56४७४० 870670) रंग और 
अरबियन गम (6700 (पा))-- 
इन दोनों को पानी में मिल्लाकर रंग 
तयार करते हैं। इस रंग को चढ़ा 
तेने पर लाह का लेप लगाकर रूई से 
वस्तु को पोंछ देते हैं तथा सुनहली 
पत्ती देकर जल से धोते हैं। धोले के 
बाद जिस स्थान पर रंग या लाह नहीं 
रह जाते, उसी स्थान पर सुनहली 
पत्ती दिखाई पड़ने लगती है। शेष 
स्थानों पर सुनहला रंग बचा रह 
जाता है | 

भारतवष में भी टोकरी, सूप, 
डगरा आदि सामानों को मजबूत 
बनाने के लिए केवल गोबर-मिट्टी तथा 
अलकतरा का प्रयोग होता है, जो 
अत्यन्त प्राचीन प्रणाली है | 

बाँस पर खुदाई-शिल्प की 
प्रणाली 

इस प्रणाली के द्वारा साधारण- 
से-साधारण बाँस पर भी मनोनुकूल 
चित्रों का रेखांकन करके अदमुत 
तथा अत्यन्त आकप्रक वस्तुएं 
तैयार की जा सकती हैं, जिन्हें 
सजाकर अपने कमरे की शोभा बढ़ाई 
जा सकती है। इस प्रणाली से 
प्रस्तुत की गई वस्तुओं को बाजार में 
बेचकर अपनी आर्थिक स्थिति भी 
सुधारी जा सकती है। इस तरह के 
बाँस-शिल्प का विकास संसार के 


देशों में नहीं के बराबर है; किन्तु 


जापान तथा चीन में इस शिक््प का 
पूर्ण विकास हुआ है। 


२१० वेणु-शिल्प 


भारतवर्ष में काष्ठ-शिल्प तो हैं; पर वेणु-शिह्प नहीं है। इसके अतिरिक्त हमारे 
यहाँ काष्ठ-शिल्पों के भी अलग-अलग नामकरण नहीं हुए हैं; पर जापान मं इस शिल्प के 
विभिन्न नामकरण हो गये हैं, जिससे इस शिल्प-विधि की व्यापकता तथा स्थिरता पर पूण 
प्रकाश पड़ता है। जापान में खुदाई-शिल्प अपने नामकरण के अनुसार १८ प्रकार के हैं । 
उपर्यक्त खुदाई-शिल्प के लिए बहाँ विशेष प्रकार के औजार बनाये गये हैं, जिनसे 
ही ऐसे कार्यों का सम्पादन होता है। ऐसे औजारों की रूप-रेखा चित्र १६३ के द्वारा 


प्रदर्शित की गई है। प्रायः प्रत्येक खुदाई-शिल्प के 


लिए एक विशेष प्रकार का ऑजार 


होता है और इन औजारों की आवश्यकता विभिन्न कार्यों के लिए होती है। उदाहरण- 


(५ 


स्वरूप सीधी रेखा और टेढ़ी रेखा आई 


द की खुदाई के लिए अलग-अलग औजार 


होते हैं। उक्त प्रणाली के कार्य के लिए सात-आठ प्रकार के औजार व्यवहत होते हैं, 


जो चित्र १६३ में दिये गये हैं | 


पट कस ॥ ९ रत 


हि नकद १3०७७... 
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(चित्र १६४) 


(चित्र १६५) 


औजारों की प्रयोग-विधि 
निम्नलिखित है। नीचे दिये 
गये सभी नाम जापानी भाषा 
के हैं-- 

(१) इतो वरी--यह कार्य 
ऐसे औजार से होता है, 
जिसका अद्ध माग कुछ वक्र 
होता है। इसमें खुदाई-कार्य 
करने के पहले ऊपर के हिस्से 
को जरा चौड़ाई की ओर से 
काट लेना पड़ता है। कादते 
समय बाँस की जड़ की ओर से 
ऊपरी भाग की तरफ छुरी 
चलाई जाती है, अन्यथा छिलके 
के हट जाने की सम्भावना 
रहती है। बाद, औजार 
की मदद से बाँस पर मनोनुकूल 
चित्र की आकृति तवेयार 
करते हैं और तब हल्की तथा 
गहरी रेखा के सहारे बारीक 
रेखावाली आकृति उमार 
लेते हैं। इस काम के लिए 
व्यवहत होनेवाला औजार 
कुछ चौड़ा तथा छोटा होता है, 


अन्य आग पी वस्तुओं का निर्माण २३१ ३ 
जिसका व्यवहार अनेक स्थलों पर होता है । 
इसे चित्र १६४ में देखा जा सकता है। 


(२) केवरी--यह जिकोणरेखावाली खुदाई 
होती है, जो चित्र १६४ में दिखाई गई है। 
यह काय तरछी धारवाली छुरी से भी किया 
जाता है और विशेषतः अक्षर लिखने का कार्य 





इससे होता है। 
--७४७४८ ८८ (३) उक्कीवरी--यह कार्य चित्र १६३ के 
पहलेवाले ओजार से ही करते हैं। इसकी विशेषता 
० मा यह है कि आकृति काढ़ लेने पर उसके चारों ओर 


के हिस्से को निकालकर, उन स्थानों में तथा नीचे 
के स्थान में, भाव का प्रदशन करते हैं। जैसे फूल 
आदि ऊपर तथा नीचे बनाकर दिखलाते हैं । 

(४) निक्ुवरी--इसकी क्रिया उपयुक्त 
उक्कीवरी के ठीक विपरीत होती है। 

(५) हिरावरी--इसमें खुदाई का काम 
समतल भूमि की तरह नीचा करके दिखाया 
जाता है। इसमें अर्द्धाकार आकृति का ओजार 
व्यवहृत होता है। 

(६) हितोचरी--इस विधि के अनुसार चोड़ाई 
लिये त्रिकोगाकार खुदाई का काय होता है। 

(७) मिगाकी उकीसियावरी--यह विधि भी 
अद्धं गोलाकार और त्रिकोणवाले औजार से समन्न 
होता है, जो चित्र १६३ का तीसरा औजार है | 





(चित्र १६६) 


से सम्पादित होती है। यह खुदाई ठीक लकड़ी 
पर की खुदाई-जेसी होती है।... 

(६) सिया उसीवरी-यह विधि भी 
अद्धांकार तथा एक कोणवाले औजार से समन्र 
की जाती है। जिस तरह ब्लॉक बनाने के लिए 
जस्ते अथवा ताँबे की पट्टी पर 'एचिंग' का 


काम होता है, उसी तरह इस विधि के अनुततार 
.. (चित्र १६७) बाँस पर चित्र बनाया जाता है। इईंसी का नाम 














(८) डकसोवरी--यह एक कोणवालेओजार 


२१२ वेणु- शिल्प 


“सिया उसीवरी' है। इसकी विविध आक्ृतियाँ 
चित्र २६६ में प्रदर्शित हैं | 
(१०) सेनवरी--यह पतली बटाली-जेसे 
एक विशेष ओऔजार से की जाती है। यद्यपि 
इसकी विधि वही है, जो उपयक्त दो संख्यावाले 
की है, तथापि विभिन्नता यह होती है कि इससें 
अत्यन्त हल्की तथा महीन खुदाईवाली रेखा 
रहती है, जिसकी गहराई अति ज्षीण होती है। 
(११) सिनावरी --यह बटाली-जैंसे अरद्धाकार- 

वाले औजार से की जाती है। इसमें रेखाओं की 
गहराई कुछ अधिक होती है। इसे चित्र 
१६७ में देखे । द 

(१२) मारुत्री -यह भी अर्द्धाकार 
औजार से सम्पादित होती है। इसमें सब गहरी 
तथा गोलाकार खुदाई का कार्य होता है। इसका 
प्रदर्शन भी चित्र १६६ के तीसरे चित्न में हुआ है | 

(१३) फुदेवरी--इसे भी अद्धाकार 
औजार से ही करते हैं। इसकी विशेषता यह है 
कि इसकी रैखाएँ मालूम पड़ती हैं-जेसे एक ही 
बार के वार में बनाई गई हैं। इसे चित्र १६६ 

(चित्र १६६) के चोथे हिस्से में देखे | 

(१४) टाकावरी--यह विधि भी अर्द्धाकार तथा त्रिकोणाकार औजार से की 
जाती है | इसकी खुदाई में रेखाएँ सीढ़ी की तरह ऊँ चाई-निचाई में दिखाई गई होती हैं | 
यह विधि चित्र १६६ के पाँचवें हिस्से में प्रदर्शित है । 

(१५) सुकाशीवरी--इसमें एक प्रकार की बटाली-जैसा औजार व्यवहृ॒त होता है, 
जो अर्द्धुकार तथा त्रिकोणाकार होता है। इसमें खुदाई इतनी गहरी होती है कि 
बाँस में आर-पार छेद हो जाता है। 








७२ 


(१६) रिटाइवरी--इसे भी उपयु क्त ओऔजार से ही करते हैं। इसमें अधिक 
गोलाई का भाव रखकर खुदाई का काम किया जाता है | 

(१७) फुकावरी--यह विधि भी अर्द्धाकार और त्रिकोणाकार ओजार से ही सम्पन्न 
_ होती है। इसकी रेखाएं भी विशेष रूप से गहरी होती हैं, जो लगभग हितोवरी की तरह की है | 

(१८) थिगवरी--यह विधि केवल अद्धकार ओऔजार से ही की जाती है। इसमें 
केवल घात (स्ट्रोक) देकर ऊ चाई-निचाईवाली रेखाएँ दिखाई जाती हैँ। चित्र १६७, 
१६८ और चित्र १६६ भी इन्हीं प्रक्रियाओं के चित्र हैं | 

नोट--खुदाई करने के पहले कुछ बातों पर विशेष रूप से ध्यान देना होता है : 


अन्य उपयोगी वस्तुओं का निर्माण २१३ 


(क) एक ता खुदाई का काम तब हाना चाहिए, जब बाँस पर रग आदि चढ़ाने 
का काम हो गया हा | 

(ख) दूसरी बात यह है कि जब बाँस पर गोलाकार औजार का व्यवहार करने 
लगें, तब बाँस को घुम्ा घुमाकर करें. नहीं तो बाँस के गोल होने के कारण औजार के 
फिसल जाने की सम्भावना अधिक रहती है, जिससे या तो हाथ कठ जाता है अथवा बाँस 
में खरोंच पड़ जाती 

इन बातों के साथ ही निम्नलिखित कार्य सम्पन्न कर लेने के पश्चात्‌ ही खुदाई 
शिह्प का काम करना चाहिए:-- 

(१) सबसे पहले बाँस को पानी से धोकर और कपड़े से पोंछुकर उसका छिलका 
हुरी से हटा लेना चाहिए | इसकी विधि भी चित्र में दिखाई गई है | 

(२) बाद, बाँस को गरम करके ब्रश के द्वारा “बिस्माक-ब्राउन'ः रंग लगाया 
जाता है। पश्चात्‌, सूखने के लिए कुछ देर छोड़ दिया जाता है अथवा आग दिखाकर 
सामान को सुखा लिया जाता है | | 

(३) उपयुक्त विधि के अनुसार बाँस पर तीन बार “बिस्माक ब्राउन! चढ़ाया 
जाता है और हर बार सुखाया जाता है | 
द (४) बाद, मोटे कपड़े से घिसकर बाँस पर चमक लाना पड़ता है | 

(५) बाँस पर जो चित्र बनाया जायगा, पहले पेंसिल से उसकी आकृति बना 
लेनी पड़ती है | 

(६) चित्र के जिस स्थान में गाढ़ा रंग दिखलाना है, उस स्थान में काला चीना 
रंग चढ़ा देना चाहिए | 

(७) काला चीना रंग को आग दिखाकर सुखा लेना अत्यन्त आवश्यक होता है | 

(८) बाद, कपड़े के द्वारा बाँस पर बार्निश करनी चाहिए, जो अत्यन्त हल्का हो | 
नहीं ती पहले का चढ़ाया गया रंग लुप हो जायगा और बानिंश की ही प्रधानता 
रह जायगी | 

(६) उक्त बार्निश दुबारा चढ़ाई जाती है, जिसकी विधि पूर्ववत्‌ है| 

(१०) इतने कार्य सम्पन्न हो जाने पर, पेंसिल से पहले दी गई रेखाओं पर ही अद्ध- 

गोलाकार ओजार से खुदाई के द्वारा आकृति उभारने की चेष्टा होनी चाहिए 

(११) उसके बाद प्रृष्ठ-प्रदेशवाले स्थान को अद्ध गोलाकर ओऔजार से निकालकर 
हटा लेना पड़ता है | 

(१२) इसके बाद जो चित्र बनाया जाय, उसमें अन्धकार और प्रकाश (5॥80 
& ॥20) आदि देकर सुन्दर बना लेना होता है | द 

(१३) सारे कार्य समाप्त हो जाने पर अन्त में चपड़े का एक हल्का लेप चढ़ा दिया 
जाता है। द 


२१४ वेणु-शिल्पं 
पोकर की कार्य-विधि 

पोकर एक प्रकार का यंत्र है, जिसके साथ बिजली की एक कलम लगी होती है। 
यंत्र के साथ एक प्लक भी लगा रहता है। काय आरम्म करने के पहले प्लक को बिजली 
के साथ संलग्न कर दिया जाता है। प्लक के द्वारा जब बिजली दोड़ने लगती है, तब यंत्र 
और उसमें लगी नुकीली कलम गरम हो जाती है। पूरी तरह कलम के तप्त हो जाने पर 
उसे बाँस की बनी वस्तुओं पर अपनी इच्छित नक्काशी के अनुसार चलाते हैं, जिससे वस्तु 
पर नक्काशी बन आती है। इसकी विशेषता यह है कि तप्त कलम से नकाशी बनाने के 

कारण जिधर-जिधर कलम घुमाई जाती है, उधर-उधर का स्थान जल जाता है। इसमें 

एक प्रकार से भूरा रंग आ जाता है, जो अत्यन्त स्थायी होता है। यह इतना स्थायी 
होता है कि वस्तु के नष्ट हुए बिना यह नहीं मिठ सकता | 

इसमें एक सतकता बरतनी पड़ती है कि प्लक लगाने के पहले नुकीली कलम लगे 
यंत्र को एक ईंट के ऊपर रखते हैं, नहीं तो यंत्र फ्यूज हो जाता है। एक ऐसा पोकर- 
यंत्र भी होता है, जो अलकोहल से जलता है। इसका व्यवहार उस जगह के लिए 
उपयुक्त है, जहाँ बिजली का प्रबन्ध नहीं है। इससे भी उसी तरह का सारा काम किया 
जाता है। 

उपयुक्त आधुनिक विधि का काम, हमारे यहाँ पहले अथवा आज भी, दूसरे तरीके 
से लोग करते हैं। वस्तुओं पर इच्छित नक्काशी बनाने के लिए ये लोग लोहे का साँचा 
बना लेते हैं, जिसे आग में तप्त कर, उससे वस्तु पर दाग देकर, काम निकालते हैं। आपने 
छाते की बेंट अथवा बजानेवाली वंशी पर इस आलंकारिक रूप को अवश्य देखा होगा, 
जो इसी विधि से तैयार किये गये होते हैं। इस पद्धति को रासायनिक पदार्थों से भी 
किया जा सकता है, जिसकी विधि नीचे दी जाती है-- 

शीशे की बनी नुकीली कलम इस काम में व्यवहृत होती है। रसायन में नाइट्रिक 
एसिड अथवा सल्फ्युरिक एसिड को लेकर एक शीशे के पात्र में रख देते हैं। उस रसायन 
में शीशेवाली नुकीली कलम को डुबोंकर बाँस या बाँस की बनी वस्तु पर मनोनुकूल 
आलंका रिक रूप प्रदान किया जाता है। वस्तु पर आलंकारिक रूप दे देने के बाद, वस्तु 
को आग पर गरम कर लेते हैं, तत्पश्चात्‌ उसे ठंडा होने के लिए छोड़ देते हैं। ठंडा 
हो जाने पर उसे पानी से धो देतें हैं। इसके बाद ठीक 'पोकर की कार्य-विधि! जेसी नक्काशी 
हो जाती है। इन दोनों में विभिन्नता यह है कि रसायन-पद्धात से किया गया अलंकार 
पोकर-पद्ध तिवाले अलंकार-जेसा उतना स्थायी नहीं होता; क्योंकि पोकर-पद्ध तिवाले अलंकार 
में गहराई कुछ ज्यादा हों जाती है | 

यह काय केवल बाँस की बनी वस्तुओं पर ही नहीं; बल्कि लकड़ी के बने विविध 
सामानों, चमड़े की बनी वस्तुओं, ताड़ के पत्तों एवं बाँस की कोंपलों पर भी होता है, जिस 
इन वस्तुओं की सुन्दरता अलंकृत होने के कारण बढ़ जाती है| यह कार्य भारत के विभि 
प्रदेशों म॑ं आज भो हो रहा है; पर इसमें दचि-परिष्कार की आवश्यकता है | 
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२१५४ 
कुर्सी, टेबुल आदि का निर्माण 


बाँस से टेबुल, कुर्सी, खटिया 
आदि बनाने की प्रणाली हमारे देश 
में भी प्राचीन है। किन्तु, इन 
सामानों को बनाने की प्रक्रिया हमारे 
यहाँ कोई एक निश्चित रीति से नहीं 
होती है या न इसकी कोई वैज्ञानिक 
पद्धति ही है। प्रत्येक ग्रान्त के 
कारीगर अपने प्रदेश में प्रर्चालित 
परम्परा के अनुसार बाँस की उक्त वस्तुएँ 
बनाते हैं। वे किसी एक पद्धति का 
अवलम्बन नहीं करते, नाना विधियों 
का प्रयोग करते हैं। इस तरह के 
बने सामानों में न तो नियमितता 
होती है या न आकर्षण ही होता है । 
केवल उपयोगिता की दृष्टि से ही 
कारीगर वस्तुओं का निर्माण 
करते हैं। 


भारत में आजकल कुछ 
आधुनिक रीति से कुर्सी आदि 
सामानों का निर्माण हो रहा है। 
किन्तु, ये न तो पर्याप्त हैं ओर न उच्च 
कोटि के ही होते हैं। जापान में 
जिस वेज्ञानिक और निश्चित पद्धति 
से फर्नीचर तेयार होते हैं, वे पूर्ण 
आकषंक और टिकाऊ बनाये 
जाते हैं। उसकी रूप-रेखा और 
सफाई से ही देखनेवाले का मन 
खरीदने के लिए लालायित हो 
उेता है? बहा हॉल की जिसे 
सामग्री से फर्नोचर बनाये जाते हैं, उस 


. सामग्री की अपनी विशेषता होती है। 
.. जापान के खास-खास स्थान विशिष्ट . 
 फर्नीचरों के लिए विख्यात हैं | 


२१६ 











(चित्र २०४) 


वेणु-शिल्प 


टेबुल, कुर्सी आदि बनाने के लिए उपयुक्त बांस डुनन 
पड़ते हैं। ऐसी वस्तुओं के बनान के लि ध्यान रखना 
पएहिए कि न तो बाँस टेढ़े हों या न उनमे कीड़े लगे हों 
अथवा न छेंदवाले हों । विशेषतः ढांचा तेयार करनंवाते 
बाँस के लिए इसका परीक्षण आवश्यक हैं। स्वच्छ, सुन्दर 
और मजबत बाँस के ही ढाँचे तैयार ह॒तें है। हईए काम 
के लिए बाँस की मुठाई और भीतर के खोखतले अंश 
का परीक्षण आवश्यक है। जिस बस मे जतना खाखला 
कम होगा, वह उतना ही इस काम के लिए उपउ क्ते 
गा। जो बाँस जितना ही ज्यादा नीसन (खोखला 
रहित) होगा, वह सेककर टेढ़ा करने मे सुविधाजनक 


होगा। 
ऐसे उपयुक्त बाँस चुनकर उसकी गांठों का तेज छुरी 
से स्ंप्रथम साफ कर दिया जाता है। यदि गठे बात 


के समतल भाग के वराबर में साफ नहीं होगी, तो उस 
स्थान पर इच्छानुकूल वह ठेढ़ा नहों हागा। गशाठि साक 
करते समय इस बात पर भी पूरा ध्यान रखना पड़ता है कि 
कहीं बाँस की बाहरी त्वचा न छिल जाय। ला के 
नष्ठ होने से बाँस की सुन्दरता आर मजबती नष्ट हो 
जाती बाँस से गाँठों को हटाकर राख या धान को 
मुस्सी अथवा पुआल से मलकर उस अच्छी तरह साफ कर 
लेना पड़ता है। बाद, आवश्यकतानुसार वसि का 
रेढा या सीधा करने के लिए गेसोलीन ((४9880/76) 
लेम्प, चित्र २०० या ग्लास लम्प, चित्र २०१ की सहायता 
लेनी चाहिए। लैम्पों पर बाँस के विशेष स्थान को 
गरम करते समय उसे इधर-उधर फेरते रहेना पड़ता ह, 
ताकि अधिक आँच लगने से बास जलने न पाव| इस 
समय आँच पर बाँस को सीषे न रखकर उसकी भाष से 
मदद लेनी पड़ती है। भाष से मदद लेने पर बाँस जलने 
नहीं पाता है और गरम हो जाता है। 

जब बाँस काम के लायक गरम हा जाय, तब 
धीरे-धीरे दबाकर उसे मनोनुकूल टेढ़ा या सीधा कर 
लिया जाता है। इसके बाद उसे दबाकर रख दया 
जाता है। इसकी विधि चित्र २०१ स॑ दिखाई गई है, 
जो बाँस को सीधा कर रही है। टेंढ़ा करत पर उस 
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उसी अवस्था में हाथ से पकड़कर रखते हैं और ठंदा होने पर छोड़ते हैं । 
कपड़े से पोंछकर अच्छी तरह ठंढा कर लिया जाता है। इस तरह कई बार वाँस को गरभ 
करके टेढ़ा या सीधा किया जाता है। एकाएक गरम कर टेढ़ा या सीधा करने के प्यास 
में या तो बाँस फट जायेगा या हूठ जायेगा। इस बात पर कारीगर को खूब ध्य! 
पड़ता है | द 
... उपयक्त विधि सम्पन्न हो जाने पर  परश्यकतानुसार बाँस को तेज आरी से काट 
लेना चाहिए। बाद में फाइबर (79७) ब्रश के सहारे या बाल्वू (0006-90फ0 ७7) 
से मलकर धो देना चाहिए । फिर साफ सुथरे कपड़े से बाँस को पोंछ लेना चाहिए। 
यदि अच्छी बालू उपलब्ध नहीं हो तो धान को भुस्सी से ही साफ कर लेना चाहिए। 
अगर फॉफला ही बाँस उपलब्ध है, तो कारीगर को चाहिए कि भीतर की गाँड निकाल 
दे और बाँस में तमाम वालू भर दे। ऐसे बाँस को सेंक कर टेढ़ा या सीधा कर लिया 
जाता है। इच्छित काम हो जाने पर शीघ्र बालू को निकाल देना चाहिए, अन्यथा बाँस 
फट जायेगा । गाँठ के निकालने और बालू भरकर सेंकने के बाद बालू निकाल देने की 
विधि चित्र २०२ में दिखाई गई है। यदि बाँस में छिद्र अत्यन्त कम है, तो उसके भीतरी 
अश को नहीं निकालना चाहिए | ढाँचा तैयार करनेवाले बाँस को जहाँ ठेढ़ा करना 
होता है, उसी स्थान पर सेंका जाता है | इसलिए सेकने के पहले उस स्थान पर उभय 
पाश्वों में निशान लगा देना चाहिए। दाँचेवाले सभी बाँसों को इसी विधि से टेढ़ा 
करना पड़ता है। यदि बाँसों को जोड़ने की आवश्यकता हो, तो उन्हें परस्पर लकड़ी की 
कील ठोंक कर जोड़ देना चाहिए | 
ढाँचा तैयार करते समय उसके सभी विभागों को जोड़ना पड़ता है। जोड़ने का 
तरीका चित्र २०३ में दिखाया गया है। इस विधि से एक के बाद दूसरे को जोड़ा 
जाता है और तब काँटी ठोंक दी जाती है। यदि ढाँचे के बीच में, एक बाँस के पाश्व॑ 
भाग को, दूसरे बाँस में जोड़ना है, तो दोनों जुड़नेवाले पाश्व को रंदे से रद कर चपटा कर 
दिया जाता है और तब दोनों को सटाकर लकड़ी की कोल उसके बराबर में ठोंक दी 
जाती है। इसी तरह अगर बाँस के दोनों पाश्व के मुह की जोड़ाई करनी हो तो कारीगर 
को चाहिए कि एक मुँह में उसके बराबर मोटाई की लकड़ी की कील ठोंक दे और फिर 
उसके दूसरे मुह में, बाँस को मोड़ कर, ठोक दे | जोड़नेवाले स्थान में दोनों भागों को 
क्‍ सीधा नहीं काठकर कुछ तिरछा 
काटना चाहिए तब जोड़ना 
चाहिए। तिरछा काटकर 
जोड़ाई करने से जोड़ मजबूत 
होती है। ये सारी प्रक्रियाएँ 
.... चित्र २०३ में ही दिखाई गई हैं। 
...._ जिस आकारमप्रकार की 
: कुर्सी बनानी होती है, -उसका 


। हि हद 
॒ । का ५ कप, हम न हर लत जय: 
(चित्र २०७) वाद 


फिर उसे भींगे 


ध्यान रखना 





श्श्् 











(चित्र २०७) 





(चित्र २०८) 





(चित्र २०६) 


(चित्र २१०) 


वेणु-शिल्प 


कागज पर बना लिया जाता है। इससे 
सुविधा यह होती है कि कारीगर च्चित्र॒ के 
अनुसार ही, जहाँ जितनी जरूरत है, बाँस 
को टेढ़ा करता है या घुमाता है। उसकी 
ऊँचाई-लम्बाई की माप भी वह ठीक करता 
रहता है। थ्ढ़ें किये गये बाँस को एक 
फ्रेम में डालकर कुछ देर छोड़ दिया 
जाता है। फ्रेम में लगाकर रखे गये 
बाँस का चित्र २०४ में दिया गया है। 
इस तरह फ्रेम लगाकर जितनी अधिक देर 
बाँस को छोड़ दिया जायगा, उतना ह्दी 
ज्यादा अच्छा होगा । 

जिस आकार में बाँस को टेढ़ा करना 
चाहते हैं, अगर वैसा रूप देने में कठिनाई हो 
रही है तो एक तख्तें पर उस आइ ति में सजा- 
कर काँटियाँ ठोंक दी जाती हैं। फिर बाँस 
को गरम करके उन काँटियों में फंसा दिया 
जाता है। अधिक देर तक छोड़ देने पर 
बाँस इप्सित आकार में ठेढ़ा हो जायेगा । 
इसकी विधि चित्र २०५ में दिखाई गई है| 

यदि कुर्सी में दो फ्रेम की आवश्यकता है 
तो दोनों फ्रेमों के पाश्वे भागों को रदे से रैंद 
कर बराबर कर लिया जाता है। पहले दोनों 
फ्रेमों को सटाकर देख लेना चाहिए कि 
कहाँ-केहाँ लकड़ी की कील देकर जोड़ाई कौ 
जायगी | कील ढोंकने के स्थानों में पहले 
चिह लगाकर उन स्थानों में छेद कर देते हैं 
और उन छेदों में कील ठोक कर फ्रेमको 
जोड़ देते हैं। इसकी सारी विधि चित्र 
२०६ में प्रदर्शित है | 

तीन बाँस के फ्रेम बनाकर जोड़ देने 
पर उसका आकार जिस प्रकार का होगा, 


छ! . उसका रूप चित्र २०७ में दिखाया गया है। 


बाई ओर का फ्रम चित्र में बाई ओर है ओर 
दाहिनी ओर का दाहिने भाग मं। 


अन्य उपयोगी वस्तुओं का निर्माण २१६ 


दोनों किनारों के फ्रेमों को जोड़ने के 
के लिए कारीगर को चाहिए कि फ्रेमवाले 
बॉस की गाँठ से भागे हटकर उसे तिरछा 
काटे | फिर दूसरे फ्रेमवाले बाँस को उसी 
प्रकार, विपरीत रूप में, तिरछा काटना 
चाहिए। इस विधि से काट कर जब 
दोनों को जोड़ा जाता है, तब ठीक रूप में 
बाँस मिल जाते हैं ओर जोड़ने का चिह्न 
(चित्र २११) दिखाई नहीं पड़ता है। तिरछा काट लेने 
पर बाँस के पोले भाग के बराबर की लकड़ी 
की एक कील, कुछ ज्यादा भीतर तक, ठोक 
दी जाती है ओर फिर दूसरे फ्रेम के छेद में 
उस कीज्ञ को घुसाकर ठीक से बाँसों को 
जकड़ दिया जाता है। अगर बाँस पोला 
' नहीं हो तो चित्र २०२ में प्रदर्शित ढ'ग से 
उसे पोला कर लेना चाहिए। कील के 
द्वारा जब फ्रेम ठीक से जुड़ जाता है, तब 
ऊपर से काँटी ठोक दी जाती है, जिससे जोड़ 
खूब मजबूत हो जाती है। जोड़ने का दंग 
चित्र २०८ में दिखाया गया है | 

कारीगर जब दानों फ्रम को जोड़ 

(सिज २१३) लेते हैं, तब उन्हें परवाले भाग के बीच में, 
कुर्सी के बीच भाग में, उसकी मजबूती के 
लिए, आड़ी देनी पड़ती है। आड़ीवाले 
बाँस को, जहाँ से मोड़ा जायगा, वहाँ, दोनों 
ओर के हिस्से मे काटकर पतला बना लिया 
जाता है, जिससे वह गरम करने पर आसानी 
से मुड़ जाता है। पहले चोड़ाईवाले भाग 
को और अग्ममाग को मापकर मोड़नेवाले 
स्थान पर निशान लगा देना चाहिए। 
आड़ीवाला बाँस जब मुड़ जाता है, तब पेर 
के फ्रेम में सटाकर काँटी ठोक दी जाती है। 

लगाई गई आड़ी का प्रद्शन चित्र २०६ में 
किया गया है| द 
.. फ्रेम बनाते समय कारीगर पहले कुर्सी क 








(चित्र २१३) 
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िफ 


पैरवाले माग को एक निश्चित ऊँचाई पर निशान लगाकर वहीं से मोड़ते हैं। इसे 
चित्र २१० में देखना चाहिए। फ्रोम के दूसरे माग को भी; एक निश्चित चौड़ाई 
रखकर, उसी प्रकार मोड्ते हैं और 
तब सुड़े हुए भागों के दोनों पेरों को 
एक रस्सी तानकर बाँध देते हैं। 
बाँधने के बाद उसे उसी अवस्था में 
कुछ घण्टे छोड़ देते हैं। देखिए 
चित्र २११|। इस बात का बराबर 
ध्यान रहे कि जब जहाँ मोड़ना हो, 
वहाँ तब बाँस को गरम कर लेना 
अतिआवश्यक है | 
चित्र २१२ में दिखाया गया है 
कि पेर वाले बाँस के जोड़ने तथा 
आड़ी लगा देने पर किस ऊँचाई के 
आधार पर बाँस को काटा जायगा। 
इस प्रकार जब फ्रेम तैयार हो 
जाते हैं, तब उन्हें एक साथ मिलाकर 
जोड़ दिया जाता है, जिसका आकार 
चित्र २१३ में दिखाया गया है। 
बैठनेवाले फ्रेम को ही उक्त विधि से 
बनाकर, मोड़कर और फिर जोड़कर 
तैयार कर लिया जाता है, जो चित्र 
२१४ में प्रदशित है। सभी फ्रमों के 
तेयार हो जाने पर सबको मिलाकर 
ओर काँटी ठोक कर जोड़ दिया 
जाता है, जिसका चित्र २१४ में 
दिखाया गया है।... 

. कुर्सी के बिचले हिस्से को, जो 
पोग के बीच आग ते होती है और 
जहाँ आदमी बेठता है, बड़ी सफाई से 

. बनाना पड़ता है। बीच के बुनाई 

वाले स्थान को बनाते समय बाँसों के 
क्‍ . ऊपरवाले चिकने स्तर को हटा दिया 
जाता है और गाँठों को भी रन्दे से रैंदकर बराबर और खूब चिकना कर दिया जाता है। 
ऐसा करने से बाँसों के फाड़ने में आसानी होती है। फाड़ने की प्रक्रिया पहले ही बतलाई 








(चित्र २१६) 
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ती से रेतकर बराबर कर 
! को पूण चिकना कर लेना 
नह बुनावट वाले स्थान में फ्रेम के 
चियों को चूहहे अथवा ग्लास 
ना पड़ता है। इस विधि का. 


हर प्रत्येक मोटी कमची को टेढ़ा कर लेने 
पर दोनों शेषांश को फ्रेम के भीतर रखकर तब सभी कमत्ियों को बराबर में मोड़ दिया 


जाता है। अब प्रत्येक कमची को सजाकर फ्रेम के अन्द्र रखकर रसी से बाँध देते हैं 
और तब काँटी ठोक कर जकड़ देते हैं। जिन स्थानों पर काँटियाँ ठोंकी जाती हैं, उन 
स्थानों पर बेंत की मोटी त्वचा लपेठ कर बाँध देते हैं, जिससे कॉटियाँ छिप जाती हैं। इतनी 
बिधि के बाद कुर्सी तैयार हो जाती है, जिसका रूप चित्र २१६ में प्रदर्शित है | पश्चात्‌ 
कुर्सो के सभी भागों पर चपड़े का लेप (कोटिंग) चढ़ा देते हैं। इस लेप से बाँस या बेंत 
वाले अंश में स्ंत्र एक चमक आ जाती है और कुर्सी सुस्निग्ध तथा बैठने में भारामदेह हो 
जाती है | । द 


गई है |, यदि रंदे से गाँठ अच्छी तरह बराबर न हो, तो उसे रे 
दिया जाता है। इसके बाद भी बालू रगड़कर बाँस को्‌ 
पड़ता है। ये विधि उन मोटी कमचियों के लिए है, जि 
रूप में देना पड़ता है। बाकी साफ की हुईं मोटी कम 
लेंप की सहायता से सेंककर इच्छित दशा में टेढ़ा कर ले 
प्रदर्शन चित्र २०० और २०१ में किया गया है | 


क्‍ नहीं सब विधियों से थोड़ा हेर-फेर करके ठेबुल, बेंच तथा अन्य सामग्रियाँ भी. 
बनाई जा सकती हैं | द 


लाह के लेप बनाने की पद्धति 


कारीगर को चाहिए कि लाह का लेप ऐसा तरल बनावे, जिससे सामान में नेत्र- 
मोहक चिकनापन आ जाय | चीन और जापान में जो लाह का लेप तैयार होता है, उसकी 
बड़ी विशेषता यही है कि बनी वस्तु को इस तरह चमक! देता है, जिससे देखनेवाले लुभा 
जाते हैं। अब यहाँ चीना या जापानी लेप की तरह भारतीय लाह को तरल बनाने 
की विधि बतलाई जा रही है। द 


(१) लाह का 4009ए] ७00॥0] (९, 7 075) में . घोल बनाना--पहले द 
: दोनों को एक शीशे के बर्तन में रखकर उसमें बहुत थोड़े परिमाण में अलकोहल (॥00॥0) 


मिला देते हैं और ६० सेंटिश्रेड परिमाण के ताप में लाकर घोल तैयार कर लेते हैं| बाद 
में आवश्यकता के अनुसार अलकोहल मिलाकर गाढ़ा या पतला घोल बनाते हैं 


लाह के गलाने की पद्धति--(१) एक शीशे के बत॑न में ६० आम लाह के साथ 


मेथील अलकोहल (१॥७४४ए] ७]९०000)) लगभग १/१० 0880प, ४०० सी०सी० 


बिक 


(509 0.०.) दो घंटे तक गरम किया जाता है। बांद में छुनना कागज से उसे छान 
दिया जाता है | द 3 का 

यदि इस उपाय से लाह खूब स्वच्छ नहीं होता हो, तो उसमें क्लोरोफार्म 
((॥07060770) मिलाकर छान लेना चाहिए। इससे लाह बिलकुल स्वच्छ हो 
जाता है। लाह में मोम (४०७5) और रॉजन (807) रहता है। यह क्लोरोफाम 
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(0॥07-०००॥) दिये बिना लाह को ठीक से तरल नहीं होने देता है | किन्तु आइसो- 
एमील अलकोहल (80 ४779] 8]000!) में शीघ्र घुलन की शक्ति मौजूद रहती है 
और वह जहदी सूखता भी नहीं है। इसमें तरलता की मात्रा इतनी अधिक है कि इसे 
पानी का छींटा अथवा हवा देकर सुखाना पड़ता है। 

(२) यह भी देखा गया है कि यदि (/9600ए) 9॥009]9/6) के साथ 
सामान्य परिमाण में क्लोरोफार्म मिलाकर छानते हैं, तो तरलता में आधा ही फल 
मिलता है। 

. (३) कार्बन टेट्राक्लोराइड (007 (७(४7७०)॥]०7४06) मिलाकर जब 
लाह को छातनते हैं, तब भी आधा ही घोल होता है। 

(४) 0॥907० ०77 और ''७६४७०))]०४४ ०१४० बराबर परिमाण में मिलाकर 
छानते हैं तो भी आधा ही लाभ होता है। 

.. (५) लाह के साथ आइसो-एमील अलकोहल (780 #&779) ०॥००॥४०)) और 
क्लोरोफार्म मिलने पर भी आधा ही घुलन होता है। किन्त॒, इसमें अलकोहल अपने रूप 
में परिणत नहीं होता है। फिर भी इस पद्धति से आधी ही सफलता मिलती है। 


(६) यदि लाह के साथ आइसोएमील अलकोहल (780 7?7099] ७००॥०)) 
और आइसोनक्लीर अलकोहल ([8007070 9]00॥0)) मिलाया जाय, तो भी आधा 
ही फल प्राप्त होता है। 


कि 


(७) लाह के साथ आइसोएमील अलकोहल और क्लोरोफा्म मिलाकर जो लेप 
बनाया जाता है, यदि उसके साथ युरिया रेजिन पेंट (ऐंए8७ [२८४४ 7?७7705) मिला 
दिया जाय, तो इसी का व्यावसायिक नाम इज्युमिलाक (02प॥80) होता है। किन्तु 
यह नकली रेजन (8४7) सीनथेटीक रेजन (४8870 0 9०४) है। 
इसका बराबर-बराबर भाग मिलाकर लेप (7?9806) बनाते हैं, जिससे आधा फल 
मिलता है। 


(८) आइसों-एमील और अलकोहल के साथ कुछ मिथिल अलकोहल मिलाते हैं। 
इसमें उपरिनिर्दिष्ट उरियारेजिन आधा भाग और ठोनोको (7/070580) आधा मिलाकर 
तब प्रयोग किया जाता है। द 


किक. 


(६) चपड़े के साथ मिथिल अलकोहल (७४७४५) 900॥0]) और फेनोल 
रेजिन (?0०70] ३687) तथा दोनको (7"070!70) आधा भाग एवं पानी ४ 5 
मिलाकर लेप बनाया जाता है। इसका परिमाण इस प्रकार है-- द 
७: ३--१० 
१० ; (५ 7"070]70) 


इसके लेप के लगाने की विधि निम्नलिखित है-- 


अन्य उपयोगी वस्तुओं का निर्माण २१३ 


पहले सामान को अच्छी तरह सुखा लिया जाता है। उसके बाद लकड़ी के अच्छे 
कोयले से उसे खूब घिसकर साफ तथा चिकना किया जाता है। इसके बाद कपड़े से 
सामान को अच्छी तरह पोंछुकर उसपर उक्त लेप को एक परत लगा देते हैं। पहला 
लेप सूख जाने पर पुनः एक परत लेप कर देते हैं, जिससे वस्तु के ऊपर, सामान में, खूब 
चमक आ जाती है। 


इस विधि से फर्निचरों को स्वच्छु, चमकदार और आकर्षक बनाना व्यावसायिक 
और कलात्मक दृष्टि से सफल कहा जायगा | 
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